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D-M - 00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg przepisy dotyczace wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane podczas inwestycji pn.: ,Remont
kap gzymsowych i balustrad mostu w miejscowosci Wezina w ciagu DP 1150N w km 2+214”.
Specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu ze Specyfikacjami Technicznymi dotyczacymi robét drogowych i mostowych.
14. Okreslenia podstawowe
Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:
1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno -
uzytkowa (droge)
1.4.2. Cena jednostkowa - cena jednostki obmiarowej w kosztorysie ofertowym
1.4.3. Dlugos¢ mostu - odleglo$¢ migdzy zewnetrznymi krawedziami pomostu. W przypadku mostow tukowych z nadsypka - odlegtos¢ w Swietle podstaw sklepienia
mierzona w osi jezdni drogowej.
1.4.4. Dokumentacja projektowa — wszelkie obliczenia, opisy i dane techniczne oraz rysunki dostarczane Wykonawcy przez Zamawiajacego, jak rowniez wszelkie
obliczenia techniczne, rysunki, probki, wzory, modele, instrukcje obstugi dostarczone przez Wykonawce, a zatwierdzone przez Inzyniera
1.4.5. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z
prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.
1.4.6. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw obstugujacych zadanie budowlane na czas jego
wykonania, przewidziana do usunigcia po jego zakorczeniu.
1.4.7. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcymi urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz
zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robot.
1.4.8. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.
1.4.9. Gwarancja - ustalone w dokumentach kontraktowych zasady zobowigzan Wykonawcy za zrealizowane roboty
1.4.10. Kierownik Projektu = Inzynier - instytucja upeinomocnionego przedstawiciela Zamawiajacego, ktdrego uprawnienia i obowigzki w stosunkach z
Wykonawca w procesie realizacji rob6t okreslono w kontrakcie.
Obowigzki Kierownika Projektu moze pefni¢ osoba prawna lub fizyczna, w tym réwniez pracownik Zamawiajacego, 0 wyznaczeniu ktérej Zamawiajacy
powiadomit Wykonawce na pismie.
1.4.11. Inspektor nadzoru - (przedstawiciel Kierownika Projektu) — osoba pisemnie wyznaczona przez Kierownika Projektu, dziatajaca w jego imieniu w zakresie
przekazanych uprawnien i obowigzkéw.
1.4.12. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
kontraktu.
1.4.13. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami dzielacymi jezdnie.
1.4.14. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.
1.4.15. Konstrukcja no$na (przesto lub przesta obiektu mostowego) - cze$¢ obiektu oparta na podporach mostowych, tworzaca ustréj niosacy dla przeniesienia
ruchu kotowego, pieszego.
1.4.16. Korpus drogowy - nasyp lub cze$¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowdw.
1.4.17. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.
1.4.18. Kosztorys ofertowy - wyceniony kosztorys $lepy.
1.4.19. Kosztorys $lepy - wykaz rob6t z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.
1.4.20. Rejestr obmiarow - akceptowany przez Kierownika Projektu zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce
obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez
Kierownika Projektu.
1.4.21. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszystkich badan
i préb zwiazanych z oceng, jako$ci materiatow oraz robét.
1.4.22. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonywania robét, zgodne z dokumentacjg projektowa i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane
przez Kierownika Projektu.
1.4.23. Most - obiekt zbudowany nad przeszkoda wodna dla zapewnienia komunikaciji drogowej i ruchu pieszego.
1.4.24. Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzacy do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na podioze gruntowe i zapewniajacych
dogodne warunki dla ruchu.
a) Warstwa $cieralna — gérna warstwa nawierzchni poddana bezpo$rednio oddziatywaniu ruchu i czynnikdéw atmosferycznych.
b) Warstwa wigzaca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg Scieralng a podbudowa, zapewniajaca lepsze roziozenie naprezen w nawierzchni i
przekazywanie ich na podbudowe.
c) Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzaca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejacego nawierzchni.
d) Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podioze. Podbudowa moze skiada¢ sie z podbudowy
zasadniczej i podbudowy pomocniczej.
e) Podbudowa zasadnicza — gorna cze$¢ podbudowy spetniajaca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni. Moze ona sklada¢ sie z jednej lub dwéch
warstw.
f) Podbudowa pomocnicza — dolna cze$¢ podbudowy spetniajaca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody,
mrozu i przenikaniem czastek podioza. Moze zawiera warstwe mrozoochronna, odsaczajacq lub odcinajaca.
g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej gtownym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami dziatania mrozu.
h) Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezacej powyze;.
i) Warstwa odsaczajaca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢ do nawierzchni.
1.4.25. Niweleta - wysokoSciowe i geometryczne rozwiniecie na plaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub obiektu mostowego.
1.4.26. Obiekt mostowy - most , wiadukt, estakada, tunel, kladka dla pieszych i przepust.
1.4.27. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.
1.4.28. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos$¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancja-
mi, a jezeli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju rob6t budowlanych.
1.4.29. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszczania
w nim drogi oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do
rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i $rodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.
1.4.30. Pobocze - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania sie pojazdéw, umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do
ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.
1.4.31. Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gteboko$ci przemarzania.
1.4.32. Podloze ulepszone - wierzchnia warstwa podfoza, lezaca bezpo$rednio pod nawierzchnia, ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i
wiasciwego wykonania nawierzchni.



1.4.33. Polecenie Kierownika Projektu - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Kierownika Projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacii
robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.34. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;.

1.4.35. Przedsiewzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potgczenia drogowego lub catkowita modernizacja (zmiana parametréw geometrycznych
trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego potaczenia.

1.4.36. Przepust - obiekt wybudowany w formie zamknigtej obudowy konstrukcyjnej, stuzace do przeptywu matych ciekéw wodnych pod nasypami korpusu
drogowego lub dla ruchu kotowego i pieszego.

1.4.37. Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przykfad dolina bagno, rzeka itp.
1.4.38. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociag itp.

1.4.39. Przetargowa dokumentacja projektowa — cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego
przedmiotem robot.

1.4.40. Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze skiadac sie z petnej Sciany, stupdw lub innych form konstrukcyjnych np. skrzyn, komor.

1.4.41. PZJ - Program Zapewnienia Jakosci - do obowiazkéw wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty nadzoru programu zapewnienia
jakosci (PZJ), w ktérym przedstawia si¢ zamierzony sposdb wykonania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robét zgodnie
z projektem, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez nadzér.

1.4.42. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.
1.4.43. Rozpietos¢ teoretyczna - odlegto$¢ miedzy punktami podparcia (fozyskami), przesta mostowego.

1.4.44. Szeroko$¢ catkowita obiektu (mostu/ wiaduktu) - odleglo$¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi
podtuznej, obejmuije catkowitg szerokos¢ konstrukcyjng ustroju niosacego.

1.4.45. Szeroko$c¢ uzytkowa obiektu - szeroko$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegélnych rodzajow ruchu oraz szeroko$¢ chodnikéw mierzona w
swietle porgczy mostowych z wylgczeniem konstrukcji przy jezdni dotem oddzielajacej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.46. Slepy kosztorys —wykaz rob6t z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

1.4.47. Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng cato$¢ konstrukcyjng lub technologiczna, zdolng do samodzielnego
spetienia przewidywanych funkcji techniczno - uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robét zwigzanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz
ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Kierownika Projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreSlonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganiami uzgodnieniami
prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspoirzedne punktéw gtdwnych trasy oraz reperéw, dziennik budowy oraz co najmniej dwa egzemplarze peinej
dokumentacji kontraktowe;.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktow pomiarowych do chwili odbioru korcowego robét. Uszkodzone lub
zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego co najmniej dwa egzemplarze dokumentaciji projektowej

i dwa komplety SST.

Jezeli w trakcie wykonywania robdt okaze sie koniecznym uzupetnienie dokumentaciji projektowej przekazanej przez Zamawiajacego, Wykonawca sporzadzi
brakujace rysunki i SST na wiasny koszt w 4 egzemplarzach i przedtozy je Inzynierowi do zatwierdzenia.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z dokumentacja projektowa i SST.

1.5.3. Zgodnos$¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Kierownika Projektu \Wykonawcy stanowig czes¢ umowy (kontraktu), a
wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sg obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacii.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniu poszczegdlnych dokumentéw obowiazuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w ,Ogélnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé¢ bteddw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Kierownika Projektu,
ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z
dokumentacja_projektowg i SST. Dane okreslone w dokumentacii projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw

i elementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodno$¢ z okreSlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogq przekracza¢
dopuszczalnego przedziatu tolerancii.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacjg projektowa lub SST i wplynie to na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to
takie materiaty zostang zastapione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy w robotach modernizacyjnych i remontowych

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymywania ruchu publicznego na terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakorczenia i odbioru koricowego
robot.

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do zatwierdzenia uzgodniony w odpowiednim Zarzadem drogi i organem
zarzadzajacym ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia rob6t w okresie trwania budowy. W zalezno$ci od potrzeb i postepu robét projekt organizacji ruchu
powinien by¢ aktualizowany przez Wykonawce na biezaco.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwa¢ wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, $Swiatta
ostrzegawcze, sygnaly itp. zapewniajac w ten sposob bezpieczenistwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktérych jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace powinny by¢ akceptowane przez Kierownika Projektu.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca powinien obwiesci¢ publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z Kierownikiem Projektu oraz przez
umieszczenie w miejscach i ilosciach okreslonych przez Kierownika Projektu tablic informacyjnych. Tre$¢ tablic informacyjnych powinna by¢ zatwierdzona przez
Kierownika Projektu. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w ceng umowna,
1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania rob6t
(1) Ustalenia ogéine dotyczace ochrony $rodowiska
Wykonawca ma obowiazek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W szczegolnosci Wykonawca
powinien zapewni¢ spetnienie nastepujacych warunkéw:
a) Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i wewnetrzne drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie powodowac zniszczen w $rodowisku naturalnym.
b) Powinny zosta¢ podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajace przed :
. zanieczyszczeniem zbiomnikéw i ciekéw wodnych pytami, paliwami, olejami, materiatami bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami,
. przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza pytami i gazami,
. przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu
. mozliwoscig powstania pozaru.
c) Praca sprzetu budowlanego uzywanego podczas realizacji robét nie moze powodowaé zniszczen w Srodowisku naturalnym,
d) Materialy stosowane do robot nie powinny zawiera¢ sktadnikow zagrazajacych $rodowisku, o stezeniu przekraczajacym dopuszczalne normy.
Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robdt norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczacych ochrony $rodowiska obciazaja Wykonawce.

2) QOchrona wéd

Wody powierzchniowe i wody gruntowe nie moga by¢ zanieczyszczane w czasie robét.




Wody odprowadzone z terenu rob6t powinny by¢ oczyszczane przez filtracje i osadniki, albo inne urzadzenia, kiére redukuja zawarto$¢ pytéw i innych
zanieczyszczen w odprowadzanych wodach do poziomu nie wiekszego od wystepujacego w naturalnych zbiornikach i ciekach wodnych, do ktérych
sg odprowadzane.
Wody powierzchniowe odptywajace ze sktadowisk materiatéw powinny by¢ oczyszczone, jezeli zawierajg skfadniki szkodliwe dla otoczenia, takie jak pyly, oleje,
bitumy, chemikalia czy inne szkodliwe dla $rodowiska substancje.
Zbiomniki materiatow napedowych, olejéw, bituméw, chemikaliéw i innych szkodliwych dla $rodowiska substancji powinny by¢ wykonane i obstugiwane w sposéb
gwarantujacy nieprzedostawanie sie materiatéw do otoczenia.
Maszyny i sprzet zmechanizowany nie mogg porusza¢ sie w obrebie granic zbiornikéw i ciekéw wodnych z wyjatkiem przypadkow, gdy uzyskano na to zgode
odpowiednich wiadz, a ruch ten odbywa sie w celu przeprowadzenia robét okreslonych w kontrakcie.
(3) Ochrona powietrza
Stezenie pytow i zanieczyszczen odprowadzanych do atmosfery w sasiedztwie wytworni materiatdw drogowych (kruszyw, mieszanek itp.) nie moze przekracza¢
warto$ci dopuszczanych przez odpowiednie przepisy.
Wytwornie materiatow drogowych powinny by¢ wyposazone w systemy odpylania gwarantujace obnizenie emisji pytéw i zanieczyszczen odprowadzanych do
poziomu mniejszego od dopuszczalnego.
Jezeli roboty beda prowadzone metoda mieszania materiatéw na drodze z uzyciem materiatéw pylacych, takich jak popioty lotne, wapno, cement itp. to stosowany
sprzet i technologia powinny ogranicza¢ zapylenie.
(4) Ochrona przed hatasem
Jezeli roboty prowadzone bedg na terenach zabudowanych to Zamawiajacy powinien okreslic w dokumentacji projektowej lub SST i uzgodni¢ z odpowiednimi
organami administracji samorzadowej, technologie i czas robét ograniczajace w miare mozliwosci poziom hatasu i jego uciazliwo$¢ dla mieszkaicow. Wykonawca nie
powinien stosowac innej technologii robdt o wigkszym poziomie hatasu, niz okre$lona przez Zamawiajacego pod rygorem utrzymania robét.
1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca powinien przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca powinien utrzymywa¢ sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach
biurowych i mieszkalnych, magazynach oraz maszynach i pojazdach.
Materiaty fatwopalne powinny by¢ sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osob trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat robét albo przez personel Wykonawcy.
1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
Jezeli jakiekolwiek szkodliwe sktadniki moglyby przedosta¢ sie z wbudowanych materiatow do wod powierzchniowych lub gruntowych albo do powietrza to materiaty
takie nie moga by¢ stosowane.
Nie dopuszcza sie uzycia materiatéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robét bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreSlajaca brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatbw na $rodowisko. Materiaty ktdre sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materialy pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego
odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatow od wiasciwych organéw administraciji panstwowe.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia  zgodnie ze specyfikacjami, aich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie

$rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy
1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej i prywatne;.

Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem niewtasciwym prowadzeniem robét lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub
zniszczenie wiasnosci publicznej lub prywatnej, to Wykonawca na swdj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wiasnos¢. Stan naprawionej wiasno$ci powinien byé
nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za spowodowanie uszkodzen uzbrojenia terenu, ktorych potozenie bylo wskazane przez Zamawiajacego lub ich wiascicieli.
Wykonawca na podstawie informacji podanej przez Zamawiajacego, dotyczacej istniejacych urzadzen uzbrojenia terenu, powinien przed rozpoczeciem robot
zasiegnag od ich wiacicieli danych odno$nie doktadnego potozenia tych urzadzen w obrebie placu budowy.

O zamiarze przystapienia do robot w poblizu tych urzadzen badz ich przetozenia, Wykonawca powinien zawiadomic¢ wiascicieli urzadzen i Kierownika Projektu.
Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji i urzadzen podziemnych nie wskazanych w informacji dostarczonej Wykonawcy przez Zamawiajacego i powstate bez winy lub
zaniedbania Wykonawcy zostang usunigte na koszt Zamawiajacego. W pozostatych przypadkach koszt naprawy obcigza Wykonawce.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca powinien dostosowac¢ sie do obowigzujacych ograniczen obcigzen osi pojazdéw podczas transportu materiatéw i sprzetu na drogach
publicznych poza granicami placu budowy okre$lonym w dokumentach kontraktowych.

Specjalne zezwolenia na uzycie pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi, o ile zostang uzyskane przez Wykonawce od odpowiednich wiadz,
nie zwalniaja Wykonawcy od odpowiedzialnosci za uszkodzenia drég, ktére moga by¢ spowodowane ruchem tych pojazdéw.

Wykonawca nie moze uzywac¢ tych pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na istniejacych ani wykonywanych konstrukcjach nawierzchni w
obrebie granic placu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i bedzie zobowigzany do naprawy uszkodzonych
elementow na wiasny koszt, w sposéb zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

1.5.10. Bezpieczenistwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegélnosci Wykonawca ma
obowigzek zadba¢ aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie
oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.
1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty zakorczenia robét (do
wydania potwierdzenia zakoficzenia przez Kierownika Projektu).

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymywanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowa Iub jej
elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Kierownika Projektu powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24
godziny po otrzymaniu tego polecenia. W przeciwnym razie Kierownik Projektu moze natychmiast zatrzyma¢ roboty.

2, MATERIALY

21. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na cztery tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do robét Wykonawca przedstawi szczegdtowe
informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych
oraz prébki do zatwierdzania przez Kierownika Projektu.

Zatwierdzenie partii z danego zroédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczonego zrddta w sposob ciagly spetniaja
wymagania SST w czasie postepu robét.

2.2 Pozyskiwanie materialow miejscowych




Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wiadz na pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zrodet miejscowych wiaczajac
w to zrodla wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Kierownikowi Projektu wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacii
zrodta.
Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do
zatwierdzenia Kierownikowi Projektu.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spefnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materialdw z jakiegokolwiek zrodta.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robot.
Humus i naktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji
terenu po ukoriczeniu robot.
Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy wykorzystywane do robét lub
odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Kierownika Projektu.
Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Kierownika Projektu, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopdw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére
zostaly wyszczegdlnione w dokumentach umowy.
Eksploatacja zrédet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze.
2.3. Inspekcja wytworni materiatow
Wytwérnie materiatbw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Kierownika Projektu w celu sprawdzenia zgodno$ci stosowanych metod produkcyjnych z
wymaganiami. Probki materiatbw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wiasciwosci. Wyniki tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej
partii materiatow pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Kierownik Projektu bedzie przeprowadzat inspekcje wytwdrni, bedg zachowane nastepujace warunki:

. Kierownik Projektu bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw w czasie przeprowadzania inspekcii,
. Kierownik Projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwérni, gdzie odbywa si¢ produkcja materiatdw przeznaczonych

do realizacji umowy.
24. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom
Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostana przez Wykonawce wywiezione z placu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Kierownika Projektu.
Jesli Kierownik Projektu zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te dla ktorych zostaly zakupione, to koszt tych materiatéw zastanie
przewartociowany przez Kierownika Projektu.
Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieodebraniem i
niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania i sktadowania zapewniajace zachowanie ich jakosci i przydatnosci do robét oraz
zgodno$¢ z wymaganiami poszczegoélnych SST. Odpowiedzialno$¢ za wady materiatdw powstate w czasie przechowywania i skladowania ponosi Wykonawca.
Kierownik Projektu moze zezwoli¢ na inny sposob przechowywania i sktadowania niz podany w SST, lecz nie zwalnia to Wykonawcy z odpowiedzialnosci za
ewentualne powstate z tego tytutu straty. Skiadowanie powinno by¢ prowadzone w sposéb umozliwiajacy inspekcje materiatow.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Kierownikiem Projektu lub poza terenem
budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatow powinny by¢ po zakonczeniu robét doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu, w sposéb
zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacija projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Kierownika Projektu o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych
przez Kierownika Projektu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pézniej zmieniany bez zgody Kierownika Projektu.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na wiasciwosci wykonywanych robét. Sprzet
uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i iloci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie
organizacji robot, zaakceptowanym przez Kierownika Projektu; w przypadku braku ustalenn  w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Kierownika Projektu.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ przeprowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentaciji projektowej, SST i wskazaniach
Kierownika Projektu w terminie przewidzianym umowa, (kontraktem).

Sprzet ma by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie i gotowo$ci do pracy. Bedzie on zgodnyz normami ochrony $Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania. Wykonawca powinien réwniez dysponowa¢ sprawnym sprzetem rezerwowym, umozliwiajacym prowadzenie rob6t w przypadku awarii sprzetu
podstawowego.

Wykonawca dostarczy Kierownikowi Projektu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie to jest wymagane przepisami.
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Kierownika
Projektu 0 swoim zamiarze wyboru
i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Kierownika Projektu, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujgce zachowania warunkdw umowy, zostang przez Kierownika Projektu zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robot.

4, TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wpltyna niekorzystnie na wiasciwosci wykonywanych robét i przewozonych
materiatow.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewniC prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Kierownika
Projektu, w terminie przewidzianym umowa. Wykonawca powinien dysponowa¢ sprawnymi rezerwowymi $rodkami transportu, umozliwiajacymi prowadzenie robdt w
przypadku awarii podstawowych $rodkéw transportu.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie
i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom kontraktu, na polecenie Kierownika Projektu powinny byé usuniete z placu
budowy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy. ]

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robdt oraz poleceniami Kierownika Projektu.

5.2. Wspotpraca Kierownika Projektu i Wykonawcy

Kierownik Projektu bedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoScig robét, ocena jakosci materiatdw i postgpem robot, a ponadto we
wszystkich sprawach, zwigzanych z interpretacjg dokumentaciji projektowej i SST oraz dotyczacych akceptaciji wypetnienia warunkéw kontraktu przez Wykonawce.
Kierownik Projektu bedzie podejmowat decyzje w sposob sprawiedliwy i bezstronny.

Decyzje Kierownika Projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét beda oparte na wymaganiach sformutowanych w kontrakcie,
dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Kierownik Projektu uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét,
rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcii i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na
rozwazang kwestie.

NI



Kierownik Projektu jest upowazniony do kontroli wszystkich robét i kontroli wszystkich materiatéw dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych, wiaczajac
przygotowanie i produkcje materiatéw. Kierownik Projektu powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materialy i roboty, ktére nie spetniajg
wymagan jako$ciowych okreslonych w dokumentacji projektowej i SST. Z odrzuconymi materiatami nalezy postepowac jak w pkt. 2.4.
Polecenia Kierownika Projektu powinny by¢ wykonywane nie pozniej niz w 24 godziny po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Kierownikowi Projektu programu zapewnienia jako$ci, w ktérym przedstawi on
zamierzony sposéb wykonywania rob6t mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robé6t zgodnie z dokumentacija projektowa, SST
oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Kierownika Projektu.
Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:
a) czes¢ 0gding opisujgca:
- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét
- bhp
- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne
- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegolnych elementéw robot
- system (sposab i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych robét
- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli
(opis laboratorium wtasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie
badan)
- sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw nastaw mechanizmoéw sterujacych a takze wyciaganych wnioskow i
zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
- proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Kierownikowi Projektu;
b) cze$¢ szczegbtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robét:
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz ~ wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-
kontrolne rodzaje i ilo$¢ $rodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw lepiszczy, kruszyw itp
sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu
sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobierania prébek, legalizacjai sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw
materiatow, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszczegolnych elementow rob6t
- sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robét powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem aby osiagna¢ zatozong jako$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robot i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtaczajac personel, laboratorium,

sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badar materiatéw oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Kierownik Projektu moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich

wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzat pomiary i badania materiatdw oraz robét z czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z

wymaganiami zawartymi w dokumentaciji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sa okreslone w SST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone,

Kierownik Projektu ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Kierownikowi Projektu Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidlowo

wykalibrowane i odpowiadaja,  wymaganiom norm okre$lajacych procedury badan.

Kierownik Projektu bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcii.

Kierownik Projektu bedzie przekazywa¢é Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu,

zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga wplyna¢é ujemnie na wyniki badan,

Kierownik Projektu natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy

zostang, usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki powinny by¢ pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie ze wszystkie jednostkowe elementy

produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Kierownik Projektu bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Kierownika Projektu Wykonawca bedzie przeprowadzat dodatkowe badania tych materiatéw, ktdre budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane

materialy nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badar pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia

usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Kierownika Projektu. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan

wykonywanych przez Kierownika Projektu bedg odpowiednio opisane i 0znakowane, w sposob zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm.

W przypadku, gdy normy nie obejmuija jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez

Kierownika Projektu.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Kierownika Projektu o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania, Wykonawca

przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Kierownikowi Projektu.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywat Kierownikowi Projektu kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie

zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Kierownik Projektu na formularzu wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Kierownika Projektu

Kierownik Projektu po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$é materiatow i rob6t z wymaganiami

SST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Kierownik Projektu moze pobiera¢ probki materiatu i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza Ze raporty

Wykonawcy sg niewiarygodne, to Kierownik Projektu poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan

albo oprze sie wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robét z dokumentacjg projektowg i SST. W takim przypadku catkowite koszty

powtdmych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Kierownik Projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktére posiadaja:

. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwosci przepisow i dokumentéw technicznych,



. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z :
- polskg norma lub
- aprobate techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1 i ktdre spetniaja wymogi SST.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robdt bedzie posiada¢ te dokumenty,
okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badar bedg dostarczone przez Wykonawce Kierownikowi Projektu.
Urzadzenia laboratoryjne i sprzet kontrolno-pomiarowy zainstalowany w wytwérniach lub maszynach powinny posiada¢ wazng legalizacje wydana przez upowaznione
instytucje.
Kierownik Projektu zdyskwalifikuje i nie dopusci do uzycia jakichkolwiek urzadzen laboratoryjnych, wytwémi lub maszyn, ktére nie majg waznych wymaganych
legalizacji.
Materialy posiadajace atesty a urzadzenia - wazne legalizacje, moga by¢ badane w dowolnym czasie.
Jezeli zostanie stwierdzona niezgodno$¢ ich wiasciwosci z SST to takie materialy lub urzadzenia zostang odrzucone.
6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy
Dziennik budowy jest dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do korica okresu
gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy powinny by¢ dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczefstwa ludzi i mienia oraz technicznej i
gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy powinien by¢ opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz
stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty powinny by¢ oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i
Kierownika Projektu.
Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:
- date przekazywania Wykonawcy terenu budowy
- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;j
- uzgodnienie przez Kierownika Projektu programu zapewnienia jako$ci i harmonograméw robot
- terminy rozpoczecia i zakoficzenia poszczegélnych elementow robét
- przebiegu robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach
- uwagi i polecenia Kierownika Projektu
- daty zarzadzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu
- zgloszenie i daty odbiordw robét zanikajacych ulegajacych zakryciu czgsciowych i koicowych
odbioréw robét
- wyja$nienia uwagi i propozycje Wykonawcy
- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajacych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi
- zgodnos$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentaciji projektowej
- dane dotyczace czynno$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot
- dane dotyczace jako$ci materiatéw pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan  z podaniem kto je przeprowadzat
- wyniki préb poszczegélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robét
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do dziennika budowy beda przediozone Kierownikowi Projektu do ustosunkowania sie.
Decyzje Kierownika Projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Kierownika Projektu do ustosunkowania sig. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do
wydawania polecen Wykonawcy robot.
(2) Rejestr obmiaréw
Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow robot. Obmiary wykonywanych robét
przeprowadza sig¢ w sposéb ciagly w jednostkach przyjetych w kosztorysie ofertowym i wpisuje do rejestru obmiaréw.
(3) Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty zgodno$ci materiatéw, recepty robocze
i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru rob6t.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Kierownika Projektu.
(4) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprécz wymienionych w pkt (1)-(3) nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego
b) protokoty przekazania terenu budowy
¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne
d) protokoty odbioru robét
e) protokoty z narad i ustalen
f) korespondencje na budowie.
(5) Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzeniew formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty beda zawsze dostepne dla Kierownika Projektu i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.
1. OBMIAR ROBOT
74. Ogdlne zasady obmiaru robo6t
Obmiar rob6t powinien okresli¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjq projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Kierownika Projektu o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru co najmniej na 3 dni
przed tym terminem.
Obmiar odbywa sie w obecnosci Kierownika Projektu i wymaga jego akceptaciji. Wyniki obmiaru beda wpisane do rejestru obmiarow.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukoniczenia wszystkich robét. Biedne dane zostang poprawione wg instrukcji Kierownika Projektu na pismie.
Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagana do celu miesigcznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie
okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Kierownika Projektu.
7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow
Dtugo$¢ i odlegtos¢ pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;.
Jesli SST wiasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m3 jako dlugo$¢ pomnozona przez $redni przekroj.



llosci, ktére maja by¢ mierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.
7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych to Wykonawca bedzie
posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie trwania robét.

7.4. Wagiizasady wazenia

Jezeli stosowana metoda obmiaru wymaga wazenia to Wykonawca zainstaluje odpowiednie wagi w ilosci

i w miejscach zaakceptowanych przez Kierownika Projektu. Wagi powinny posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wykonawca moze uzywac publicznych urzadzen wagowych pod warunkiem ze byly one atestowane i posiadajg wazne $wiadectwa legalizacii.

7.5. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach i
zmiany Wykonawcy robét.

Obmiar rob6t zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar rob6t podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposéb zrozumialyi jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaru. W razie braku miejsca
szkice moga by¢ dofgczone w formie oddzielnego zatacznika do ksiggi obmiaru, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Kierownikiem Projektu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbiorow robét
W zaleznosci od ustaler odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
b) odbiorowi cze$ciowemu
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego
postepu robot.
Odbioru robét dokonuije Kierownik Projektu
Gotowo$¢ danej czesci rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowyi jednoczesnym powiadomieniem Kierownika Projektu. Odbidr bedzie
przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Kierownika
Projektu.
Jakos¢ i ilos¢ robét ulegajacych zakryciu ocenia Kierownik Projektu na podstawie dokumentow zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.
W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i innych wcze$niejszych ustalen, Kierownika Projektu ustala zakres rob6t poprawkowych lub podejmuje
decyzje dotyczace zmian i korekt.
W wyjatkowych przypadkach podejmuje decyzje dokonania potracen.
Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach dodatkowych Inzynier uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w SST
dotyczacych danej czesci robot.
8.3. Odbior czesciowy
Odbior czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét wraz z ustaleniem naleznego wynagrodzenia.
Odbioru czesciowego roboét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.
Odbioru robét dokonuje Kierownik Projektu.
8.4. Odbior ostateczny robot
8.4.1.Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i warto$ci.

Catkowite zakoriczenie robét oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie Kierownika Projektu.

Odbiér ostateczny robét nastapi w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, liczac od dnia potwierdzenia przez Kierownika Projektu zakonczenia robét i
prawidtowosci operatu kolaudacyjnego.

Odbioru ostatecznego robot dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Kierownika Projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty
dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przediozonych dokumentéw wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z
dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sig z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza
w zakresie wykonania robot uzupetniajacych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt uzupetniajacychw warstwie $cieralnej lub robotach wykoriczeniowych, komisja
przerywa swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacii
projektowej i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen,
oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokét odbioru ostatecznego rob6t sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:
1. dokumentacje projektowg podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w frakcie realizacji umowy,
2. szczegbtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetiajace
lub zamienne),
3.recepty i ustalenia technologiczne,
4. dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaly),
5. wyniki pomiardw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne SST, i ew. PZJ,
6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatow zgodnie z SST i ew. PZJ,
7. opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru, wykonywanych zgodnie z PZJ i
SST
8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przelozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, o$wietlenia itp.) oraz
protokoty odbioru i przekazania tych rob6t wiascicielom urzadzen,
9. geodezyjng, inwentaryzacje powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu,
10.kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu
z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.
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Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania robét poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.
8.5. Odbior pogwarancyjny
Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.
Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglgdnieniem zasad dla odbioru ostatecznego.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogélne
Podstawa pfatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji $lepego kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg pfatnosci jest wartos$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnoSci, wymagania i badania skiadajace si¢ na jej
wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowac:
. robocizne bezpo$rednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
. warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdw i transportu na teren budowy,
. warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
. koszty po$rednie, zysk kalkulacyjny iryzyko,
. podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2 Warunki umowy i wymagania ogdine D-M-00.00.00.
Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogdlnych zawartych w D-M-00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okre$lone w ww.
dokumentach, a nie wyszczegélnione w kosztorysie.
9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazdéw/ przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:
(@) opracowanie oraz uzgodnienie z Kierownikiem Projektu i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem
kopii projektu Inzynierowi i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robét,
(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenistwa ruchu,
(c) optaty dzierzawy terenu
(d) przygotowanie terenu,
(e)  konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu,
(f) tymczasowq przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdow/ przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
. oczyszczanie, przestawianie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i Swiatet,
. utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/ przejazdoéw i organizacji ruchu obejmuije:
. usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
. doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414.)
2. Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M. P.Nr2 z

1995r., poz. 29)

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych (Dz. U.Nr 14, poz. 60 z pdzniejszymi zmianami).
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D-01.01.04. ROZBIORKA ELEMENTOW MOSTU

1. WSTEP

11.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z rozbiérka elementéw mostu drogowego.
1.2, Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujacy dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robét na przedmiotowym zadaniu.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z:

- rozbiorka balustrad mostu

- rozbiorka kap zelbetowych

- rozbiérka nawierzchni bitumicznej na obiekcie

14. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00. “Przepisy
ogolne.”

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacig projektowa, SST oraz z poleceniami Kierownika Projektu.

2. MATERIALY
nie wystepuja
3. SPRZET

Do prac rozbiérkowych nalezy stosowac sprzet posiadajacy atesty i instrukcje uzytkowania. Wykonawca na zadanie Kierownika Projektu jest zobowigzany do
prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatno$ci. Sprawdzenie powinno odbywac si¢ w obecno$ci przedstawiciela Kierownika Projektu.

4, TRANSPORT

Transport materiatéw powinien odbywac sie zgodnie z zasadami obowigzujacymi w resorcie transportu oraz zgodnie z wymaganiami producentow Srodkéw
transportowych.

5. WYKONANIE

Konstrukcje nawierzchni, porecze, kapy zelbetowe nalezy rozebrac recznie lub mechanicznie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola wykonania robét polega przede wszystkim na sprawdzeniu czy zakres wykonanych rozbidrek umozliwia wykonywanie dalszych robét. Kontrola jakosci
polega na sprawdzeniu wykonania robot w zakresie zgodnym z podanym w dokumentacji technicznej i uporzadkowania terenu rob6t.

1. OBMIAR

Jednostkg obmiaru jest:

- mb rozbiérka balustrad

- m3 rozbiérka nawierzchni i kap zelbetowych

8. ODBIOR OSTATECZNY
Odbiorowi ostatecznemu podlega osiggnigcie stanu jak w p.6.
9. PODSSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ za 1 mé rozebranego elementu nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci wykonanych robét.

Cena wykonania robdt obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- prace rozbiérkowe,

- posegregowanie, oczyszczenie i zabezpieczenie materiatow przeznaczonych do wykorzystania

- odwiezienie gruzu i pozostatych materiatow z rozbiorki poza teren pasa drogowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Za przestrzeganie aktualnie obowiazujacych panstwowych i lokalnych przepiséw BHP i ochrong $rodowiska odpowiada Wykonawca. Kierownik Projektu nie moze
nakaza¢ wykonania czynnosci ktdrych wykonanie naruszalyby postanowienie tych przepiséw.
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D - 05.03.26 k POLACZENIA TECHNOLOGICZNE
W NAWIERZCHNI ASFALTOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z realizacjg, potaczen technologicznych w

nawierzchni asfaltowej.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacy dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robét na przedmiotowym zadaniu.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem uszczelnienia styku nawierzchni bitumicznej z

betonem kapy gzymsowe;.

Ztacza podiuzne i poprzeczne sg pofaczeniami tego samego materialu wykonywanego w tym samym lub réznym czasie obok siebie (zlacza podiuzne) lub w

przypadku diuzszych przerw w pracy — jedna za drugg (ztacza poprzeczne).

Spoiny sg potaczeniami:

a)  roznych materiatéw nawierzchniowych, np. asfaltu lanego i betonu asfaltowego,

b)  nawierzchniowej warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni, np. ze studzienkami rewizyjnymi odwodnieniowymi i instalacyjnymi, wpustami
ulicznymi, wtazami, kotpakami hydrantéw i zasuw wodociagowych lub ograniczajacych nawierzchnie, np. kraweznikami, urzadzeniami dylatacyjnymi,
elementami odwodnieniowymi jak betonowe $cieki, szynami torowymi itp.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa (mma) — mieszanka kruszywa oraz asfaltu w zaprojektowanych proporcjach.

1.4.2. Polgczenie technologiczne — powierzchnia styku, w postaci ztacza podiuznego lub poprzecznego wzglednie spoiny w warstwie asfaltowej nawierzchni,

wykonane w celu zabezpieczenia nawierzchni przed przenikaniem wody w giab konstrukcji.

1.4.3. Ztacze podiuzne — potaczenie technologiczne tego samego materiatu nawierzchniowego (np. betonu asfaltowego), pasmowo wbudowywanego obok siebie w

réznym czasie.

1.4.4. Ztacze poprzeczne - potaczenie technologiczne tego samego materiatu, wykonywane w przypadku przerw w pracy, jedno za drugim.

1.4.5. Spoina - pofaczenie z rdznych materiatéw nawierzchniowych lub potaczenie nawierzchniowej warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni (np.

studzienkami) lub jg ograniczajacymi (np. kraweznikami).

1.4.6. Urzadzenia obce w jezdni — elementy nienawierzchniowe jak wiazy, wpusty, studzienki odwodnieniowe i instalacyjne.

1.4.7. Warstwa mieszanki mineralno-asfaltowej — warstwa nawierzchni wykonana z mieszanki mineralno-asfaltowej, spefniajaca wymagania obowigzujacych

przepisow.

1.4.8. Emulsja asfaltowa — emulsja, w ktdrej fazg zdyspergowana jest asfalt drogowy.

1.4.9. TaSma polimeroasfaltowa — zwykle prostokatna samoprzylepna tasma, wytworzona w warunkach przemystowych z asfaltu drogowego modyfikowanego

elastomerami, zabezpieczona przed sklejaniem sig przekiadka z papieru silikonowego.

1.4.10. Masa (pasta) polimeroasfaltowa — gotowa, stosowana na zimno, mieszanina asfaltu modyfikowanego polimerami, wypetniacza i innych dodatkéw, wytworzona

w warunkach przemystowych, o wlasciwosciach umozliwiajacych roziozenie warstwg o wymaganych wymiarach, na krawedziach stykéw warstw nawierzchni,

potaczen, urzadzen w jezdni.

1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,\Wymagania

0golne”[1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdine wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” [1] pkt 2.
2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1. Zgodno$¢ materiatow z dokumentacjg projektowg
Materiaty do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej lub SST.
2.2.2. Materiaty do uszczelnienia potaczen technologicznych
Do uszczelniania potaczen technologicznych nalezy stosowac:

a) asfalty zwykle lub modyfikowane polimerami,

b)  materiaty termoplastyczne
—  pasty (masy) polimeroasfaltowe.

Zastosowane materiaty do potaczen technologicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

Wyroby do uszczelniania potaczen technologicznych powinny by¢ przechowywane zgodnie z zaleceniami producentéw, w pomieszczeniach zabezpieczajacych je

przed zanieczyszczeniem i szkodliwym dziataniem czynnikow zewnetrznych. Jako$¢ dostarczonych materiatow powinna by¢ zapewniona przez caty okres ich

przechowywania.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét
Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu zgodnego z zaleceniami
producentéw materiatow uszczelniajacych.
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentaciji projektowej, SST, instrukcjach producentéw lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢
zaakceptowany przez Inzyniera.

4, TRANSPORT

4.1. OgdIne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” [1] pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Materiaty do uszczelniania potaczen technologicznych mozna przewozi¢ w opakowaniach oryginalnych dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami | nadmiermnym zawilgoceniem oraz nastonecznieniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robot
Sposéb wykonania rob6t powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa i SST. W przypadku braku wystarczajacych danych mozna korzysta¢ z ustalen
podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacji podanych w zataczniku.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
1. roboty przygotowawcze,
2. wykonanie potaczen technologicznych,
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3. roboty wykonczeniowe.
5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacii projektowej, SST lub wskazan Inzyniera:

- ustali¢ lokalizacje terenu rob¢t,

- usunag¢ przeszkody utrudniajace wykonanie robot,

- wprowadzi¢ oznakowanie drogi na okres robot,

- zgromadzi¢ materiaty i sprzet potrzebne do rozpoczecia robot.
5.4. Wykonywane pofaczenia technologiczne

Rozréznia sig nastepujace potaczenia technologiczne wykonywane w nawierzchniach asfaltowych:

1. ztacza podiuzne:
a)  wykonane metoda ,gorace przy goracym’,
b)  wykonane metoda ,gorace przy zimnym”,
2. zlacza poprzeczne,
3. spoiny.
5.5. Uwagi og6lne o wykonaniu potaczen technologicznych

Potaczenia technologiczne nalezy wykonac jako jednorodne i szczelne.

Pofaczenia technologiczne w warstwie z asfaltu porowatego oraz jej krawedzi nie nalezy uszczelniaé materiatami do uszczelnien wymienionymi w punkcie
2.2.2. Projekt konstrukcji powinien zapewni¢ odprowadzenie wody z warstw porowatych.

Ztacza podiuznego nie nalezy umiejscawia¢ w $ladach két. Nalezy unika¢ umiejscawiania ztaczy w obszarze poziomego oznakowania jezdni.

Ztacza podiuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuna¢ wzgledem siebie o co najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do osi
jezdni.

Ztacza poprzeczne migdzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuna¢ wzgledem siebie o co najmniej 2 m
w kierunku podtuznym do osi jezdni.

5.6. Wykonanie zlaczy podtuznych
5.6.1. Wykonanie zlacza podiuznego metoda ,gorace przy goracym”

Technologia rozktadania mieszanki mineralno-asfaltowej metoda ,gorace przy goracym” dotyczy sytuacji, gdy dwa sasiadujace pasy (dziatki) robocze
wykonywane sg jednoczes$nie dwoma rozktadarkami, poruszajacymi sie w niewielkim odstepie czasowym za soba (rys. 1).

Wydajnosci wstepnego zageszczania stotami rozktadarek musza by¢ do siebie dopasowane.

Poniewaz technologia robét ma zapewni¢ prawidiowe i szczelne potaczenie uktadanych paséw warstw, nalezy zminimalizowa¢ odlegto$¢ drugiej rozktadarki
poruszajacej si¢ za pierwsza, tak aby odleglo$¢ ta nie byla wigksza niz dlugos¢ rozktadarki.

Druga w kolejnosci rozktadarka powinna nadktada¢ mieszanke mineralno-asfaltowa na sasiedni, poprzednio utozony pas.

Zaleca sie zaczynaC watowanie (rys. 1) od krawedzi zewnetrznych utozonej warstwy przez dwie rozktadarki, a zakoriczy¢ na $rodku, stanowigcym krawedz
styku paséw rozlozonych przez sasiadujace rozktadarki.

Technologia ,gorace przy goracym” nie wymaga stosowania dodatkowych materiatow uszczelniajacych ztacze (np. tasm).

5.6.2. Wykonanie zlacza podtuznego metoda ,gorace przy zimnym”

Technologia rozktadania mieszanki mineralno-asfaltowej metodg ,gorace przy zimnym” polega na roztozeniu nowej goracej mieszanki na pasie (dzialce)
sasiadujacym z wczesniej roztozong warstwa mieszanki (obecnie juz zimng).

Wczesniej wykonany pas warstwy technologicznej powinien mie¢ wyprofilowana krawedz, réwnomiernie zageszczona, bez peknie¢. Krawedz ta nie moze by¢
pionowa, lecz powinna by¢ skosna. Przygotowanie krawedzi polega na odcieciu waskiego pasa wzdiuz krawedzi cieptej warstwy. Do odcinania krawedzi moze stuzy¢
specjalne urzadzenie zamontowane na walcu. Po odcigciu krawedzi niepotrzebny materiat nalezy usunag, a powierzchnie krawedzi i dolnej warstwy nalezy oczyscié.

Na krawedzi pasa warstw wigzacej i Scieralnej nalezy nanies¢, przewidziany w dokumentacji projektowej lub SST, materiat do potaczen technologicznych,
wymieniony w punkcie 2.2.2, w iloci co najmniej 50 g na 1 cm grubo$ci warstwy na 1 m biezacy krawedzi. Na krawedz pasa warstw wigzacej i $cieralnej nie nalezy
nanosi¢ emulsji asfaltowej i emulsji asfaltowej modyfikowane;.

Jednym ze skuteczniejszych materiatow do potaczen technologicznych jest topliwa tasma uszczelniajaca, produkowana w réznych wymiarach przez réznych
producentéw. Po oczyszczeniu ztacza z przyklejonych zanieczyszczen, pytu i tuszczéw niektorzy producenci zalecaja pokry¢ ztacze asfaltowe $rodkiem gruntujgcym
w celu osiagniecia dobrej przyczepnosci tasmy. Wbudowanie tasmy polega na jej rozwinieciu z kregu (wyjetego z kartonu fabrycznego) wzdtuz uszczelnianej
krawedzi i przyklejenie strong z klejem do powierzchni uszczelnianej, dociskajac tasme poprzez papier przektadkowy recznie (rys. 2) lub jakim$ ptaskim narzedziem
(np. miotkiem gumowym). Tadma powinna by¢ przyklejona tak, aby jej gorna krawedz wystawata o podane przez producenta kilka milimetréw (zwykle 2+5 mm)
ponad nawierzchnig. Po przyklejeniu taSmy nalezy zdja¢ papier ochronny.

Po wbudowaniu tasmy rozkfadarka nalezy nanosi¢ goraca mieszanke mineralno-asfaltowa, ktéra powoduje stopienie tasmy, tworzac bardzo szczelne ztacze
podtuzne. Po rozlozeniu goracej mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy jg zagesci¢ razem z wystajacq tasma, tak aby jg przywatowa¢ do tego samego poziomu co
cafa gérna powierzchnia wykonywanej warstwy.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg, to powierzchnig gérng tasmy nalezy posypaé¢ drobnym grysem, np. 2/4 mm i zawatowac (rys. 3).

W wypadku, gdy jeden z paséw warstwy technologicznej jest z asfaltu lanego, wowczas miedzy uktadanymi pasami nalezy wykonac spoing zamiast ziacza.

Na drogach publicznych nie zaleca sie wykonywa¢ zlacza podiuznego metoda ,gorace przy zimnym” bez zastosowania materiatu uszczelniajacego ztacza
(rys. 4). Takie rozwigzanie moze by¢ stosowane na drogach niepublicznych, wewnetrznych lub wyjatkowo za zgodg Inzyniera, np. na krotkich odcinkach lub w
warunkach specjalnych.

5.7. Wykonanie zlaczy poprzecznych

Ztacza poprzeczne wykonuje sie po zakonczeniu dziatki roboczej i wystapieniu przerwy w uktadaniu pasa warstwy technologicznej na czas, po ktérym
temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy sie poza dopuszczalng granice.

Po przerwie i wznowieniu rob6t nalezy usunaé poprzednio utozony kohncowy fragment pasa o dtugosci do 3 m, na catej jego grubosci. Na tak powstatg
krawedz nalezy nanie$¢ materiat do ztaczy, wymieniony w punkcie 2.2.2 w ilosci co najmniej 50 g na 1 cm grubo$ci warstwy na 1 m biezacy krawedzi.

Nastepnie rozkladarka moze kontynuowa¢ dalsze rozktadanie pasa mieszanki mineralno-asfaltowej, po czym powinno nastapi¢ jej watowanie, w sposéb
okreslony w punkcie 5.6.2.

5.8. Wykonanie spoin

Spoiny stanowig potaczenia technologiczne réznych materiatéw nawierzchniowych, w tym warstwy z asfaltu lanego lub potaczenia nawierzchniowej warstwy
asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajacymi.

Spiony wykonuje sie z materiatéw termoplastycznych (tasmy, pasty itp.) wedtug norm lub aprobat technicznych. Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do
Spoiny powinna wynosic:

- nie mniej niz 10 mm przy grubo$ci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
- nie mniej niz 15 mm przy grubo$ci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5 cm.

Spoiny roéznych materiatow nawierzchniowych lub ich potaczenh z urzadzeniami obcymi lub ograniczajacymi powinny by¢ szczelne. Szczelno$é potaczenia
mozna uzyska¢ przez:
- oklejenie, przed wbudowaniem nowej warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej, bocznej $cianki warstwy istniejacej nawierzchni lub urzadzenia obcego wzglednie

ograniczajacego nawierzchnie, samoprzylepna tasma polimeroasfaltowa,

- ulozenie warstwy pasty (masy) polimeroasfaltowe;.

Przy oklejaniu potaczen i urzadzen taSma, nalezy ja pocia¢ na kawatki odpowiedniej dtugosci i docisnaé ptaskim narzedziem lub dionig klejem do
powierzchni (rys. 2). Na punktach zatamania krawedzi taSma moze by¢ nacinana tepo topata.
5.9. Roboty wykorczeniowe

Roboty wykonczeniowe, zgodne z dokumentacijg projektowa, SST lub wskazaniami Inzyniera, dotyczg prac zwigzanych z dostosowaniem wykonanych
robot do istniejacych warunkow terenowych, takie jak:
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- odtworzenie przeszkdd czasowo usunietych,
- uzupetnienie zniszczonych w czasie robét istniejacych elementéw drogowych lub terenowych,
- roboty porzadkujace otoczenie terenu robdt,
usuniecie oznakowania drogi wprowadzonego na okres robot.
6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST  D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1] pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem
CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodno$ci, aprobate techniczng, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcéw itp.),
- ew. wykona¢ wiasne badania wtaciwo$ci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone przez Inzyniera,
- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Badania w czasie rob6t
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw, ktore nalezy wykona¢ w czasie rob6t podaje tablica 1.
Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Lp. Wyszczegdlnienie badar i pomiarow Czestotliwo$¢ badan Wartoséci dopuszczalne
1 Lokalizacja i zgodno$¢ granic terenu rob6t z dokumentacja, 1raz Wg pktu 5 i dokumentaciji projektowej
projektowg
2 | Roboty przygotowawcze Ocena ciagta Wg pktu 5.3
3 | Wykonanie ztgczy podtuznych Jw. Wg pktu 5.6
4 | Wykonanie ziaczy poprzecznych Jw. Wg pktu 5.7
5 | Wykonanie spoin Jw. Wg pktu 5.8
6 | Wykonanie robét wykonczeniowych Ocena ciagla Wg pktu 5.9

Uwagi do Ip. 3, 4 i 5: przed przystapieniem do wykonania ztaczy lub spoin nalezy sprawdzi¢ bardzo doktadnie czysto$¢ bocznych powierzchni warstw nawierzchni lub
urzadzen w jezdni. Dopuszcza si¢ uszczelnianie miejsc potaczen tylko czystych, najlepiej odpylonych sprezonym powietrzem.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m (metr) wykonanego potaczenia.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” [1] pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1] pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej (1 m) obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robét,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- wykonanie ztaczy podtuznych i poprzecznych,
- wykonanie spoin,
- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan,
- uporzadkowanie terenu robdt i jego otoczenia,
- roboty wykonczeniowe,
- odwiezienie sprzetu.
Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wedtug wymagan dokumentaciji projektowej, SST, specyfikacji technicznej i postanowien Inzyniera.
9.3. Sposéb rozliczenia robo6t tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robot okreslonych niniejsza SST obejmuije:
- roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajagcemu i sg usuwane po wykonaniu robot
podstawowych,
prace towarzyszace, ktdre sa niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robot tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie roboét itd.
10 PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (SST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogoine
10.2. Inne dokumenty
2. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. WT-2 2010. Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania techniczne - IBDiM Warszawa 2010 (wprowadzona
zarzadzeniem nr 102 GDDKIA z dnia 19.11.2010)
3. Wymagania techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Cze$¢ 2: Wykonanie nawierzchni asfaltowych.
Wydanie drugie poprawione. IBDiM Warszawa 2010
10.3. Inne materiaty
4. K. Btazejowski, S. Styk: Technologia warstw asfaltowych, Wydawnictwa Komunikacji i Laczno$ci, Warszawa 2004
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D.07.03.01. TYMCZASOWA ORGANIZACJA RUCHU NA CZAS ROBOT

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru prac zwigzanych z wprowadzeniem tymczasowej organizacji ruchu na
czas ropbét

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacy dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robét na przedmiotowym zadaniu.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem tymczasowego oznakowania strefy robot, jego utrzymaniem i
demontazem. Ruch samochodowy oraz pieszy na moscie nie zostanie wstrzymamy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogéine".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne". Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich
zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Tablice znakéw drogowych, stupki do znakéw drogowych, tablice informacyjne, tablice kierujace, zastawy drogowe, Swiatta btyskowe.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.0.00. "Wymagania ogoine”, pkt 3.

Sprzet uzywany do montazu znakéw i urzadzen zabezpieczajacych powinien mie¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

4, TRANSPORT

Ogolne zasady stosowania transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogéine", pkt 4.

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatow do wykonania oznakowania powinny odbywac sig tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wytyczne wykonawstwa robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 5.

Oznakowanie prowadzonych robét i tras objazdowych powinno by¢ wykonywane wytacznie na podstawie zatwierdzonego projektu tymczasowej organizacji ruchu.
Swiatta na zestawach drogowych powinny byé zasilane pradem o napieciu max. 25 V i $wiecié sie od zmierzchu do $witu oraz w warunkach zmniejszonej
przejrzystosci powietrza.

Znaki powinny by¢ wykonane z folii odblaskowej Il - giej generacii.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wytyczne kontroli jakosci podano w SST D-M.00.0.0. "Wymagania ogéine", pkt 6.

Kontroli podlegaja; zamocowanie i ustawienie stupkow wraz z montazem wszystkich elementow znakow i tablic.

7. OBMIAR ROBOT

Ryczalt.

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikéw kontroli wg pkt 6 nalezy sporzadzi¢ protokdt odbioru robét. Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, oznakowanie strefy robét nalezy
uzna¢ za wykonany zgodnie z SST i dokumentacjg techniczng. W przeciwnym wypadku wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
wymaganiami i zgtosi¢ do ponownego odbioru.

9. PODSSTAWA PLATNOSCI

Ptatno$¢ ryczaltem za wykonane roboty.

W skiad ceny ryczattowej wchodzi:

- opracowanie projektu tymczasowej organizacji ruchu jej zaopiniowanie i uzgodnienie z organem zarzadzajacym ruchem,

- dostarczenie znakow i urzadzen bezpieczenstwa ruchu,

- wbudowanie i rozebranie znakéw drogowych i urzadzen bezpieczenstwa ruchu,

- biezace utrzymywanie oznakowania w trakcie robét z uzupetnianiem zniszczonych lub uszkodzonych elementéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcja oznakowania robét prowadzonych w pasie rozdziatu, zat. nr 1 do Zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych z 6
czerwca 1990 r. ( poz. 184 ).

Instrukcja o znakach drogowych pionowych, zat. nr 1 do Zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 czerwca 1994 r.
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M-12.01.00. ZBROJENIE BETONU STALA AllIN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem i wbudowaniem zbrojenia.
1.2, Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacy dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robét na przedmiotowym zadaniu.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i odbiorem zbrojenia z pretéw stalowych wiotkich w
zelbetowych kapach gzymsowych. Zbrojenie kap gzymsowych stalg A-lll N.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o $rednicy do 40 mm.

1.4.2. Partia wyrobu — wigzka drutéw tego samego gatunku o jednakowej $rednicy nominalnej, pochodzaca z jednego wytopu.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
ogoine” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne”, pkt 1.5.

2. MATERIALY

241. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2 Materiaty do wykonania robé6t

2.2.1. Zgodno$¢ materiatdw z dokumentacjg projektowg

Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacii projektowej i SST.

2.2.2. Stosowane materiaty

Do wykonania zbrojenia betonu w elementach obiektu inzynierskiego mozna stosowaé nastepujace materiaty:

stal do zbrojenia betonu,
drut montazowy,

*  podkiadki dystansowe,
elektrody do spawania pretow zbrojeniowych.
2.2.3. Stal do zbrojenia betonu
Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal klas: A-IlIN. Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-91/S-10042, PN-89/H-84023.06, PN-
82/H-93215.
W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé peknigé, naderwan i rozwarstwien.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ certyfikat zgodnosci z ww. Polskimi Normami. W przypadku stosowania stali niezgodnej z PN
musi ona posiadac aprobate techniczna, potwierdzajacq mozliwos¢ zastosowania pretéw do zbrojenia betonu w obiektach mostowych oraz deklaracje zgodnosci.
Nowe gatunki stali moga by¢ stosowane pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej wydanej przez upowazniong jednostke naukowo-badawcza (np.
IBDiM), na podstawie wynikow badan wykonanych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.
Zastosowanie stali innych gatunkéw lub $rednic, niz okre$lono w dokumentacji projektowej, wymaga zgody Inzyniera oraz projektanta.
2.2.4. Zaswiadczenie o jakosci
2.2.4.1. Atest
Do kazdej partii walcowki lub pretéw wytworca jest obowigzany dotaczy¢ zaswiadczenie o jakosci - atest, stwierdzajace zgodno$¢ wyrobu z wymaganiami
normy lub aprobaty technicznej. W atescie nalezy podac:

* nazwe wytworcy,

oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

numer wytopu lub numer partii,

wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,
*  mase partii,

rodzaj obrébki cieplnej (w przypadku dostawy pretéw obrabianych cieplnie).
W oznaczeniu nalezy podac:

nazwe wyrobu,

* $érednice wyrobu,
* diugosé pretow,

znak stali,

znak obrébki cieplnej,

numer normy, wg ktdrej prety zostaty wyprodukowane.
2.2.4.2. Cechowanie

Na przewieszkach metalowych przymocowanych co najmniej po dwie do kazdej wigzki pretow, kregéw lub kregu, nalezy poda¢ w sposab trwaly:
znak wytworcy,
$rednice nominalna,
znak stali,
numer wytopu lub numer partii,
znak obrdbki cieplnej (w przypadku pretéw obrabianych ciepinie).

Ponadto kazda wiazke pretdw i walcowki nalezy cechowat trwatg czerwona farbg olejng przez malowanie koricow pretdw od czota z jednej strony kazdej

wiazki, natomiast na kazdym kregu walcowki - pasa o szeroko$ci co najmniej 20 mm.

Nie ma konieczno$ci badania stali zbrojeniowej spetniajacej wymagania PN-91/S-10042 (z potwierdzeniem certyfikatem zgodnosci) lub posiadajacej
aprobate techniczng (z potwierdzeniem deklaracjg zgodnosci).

Dostarczong na budowe stal, ktora:
nie ma deklaracii (certyfikatu) zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczng, ogledziny zewnetrzne nasuwaja watpliwosci co do jej wiasnosci, peka przy
wykonywaniu hakéw, nalezy odrzucic.
2.2.5. Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknig¢, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknig-cia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe
jak rysy, drobne fuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wZzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne:



jesli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek $rednicy dla walcowki i pretow gtadkich wg PN-82/H-93215,

jesli nie przekraczajg 0,5 mm, liczac od $rednicy rdzenia dla walcowki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretoéw o wigkszych
$rednicach.

2.2.6. Wymiary i masy

Wymiary przekroju poprzecznego, jak $rednice nominalne i ich dopuszczalne odchytki, przekroje nominalne, masy teoretyczne i ich dopuszczalne odchytki oraz
zakresy masy dla dopuszczalnych odchytek, jak réwniez wymiary i rozmieszczenie zeberek, $rednice rdzenia powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-82/H-
93215.

2.3. Drut montazowy .

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego. Srednica drutu wigzatkowego powinna by¢ dostosowana
do $rednicy pretow gtéwnych w ztaczu, ale nie mniejsza niz 1,0 mm. Przy $rednicach wigkszych niz 12 mm nalezy stosowa¢ drut o $rednicy 1,5 mm.
24. Podkiadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podkfadek dystansowych z betonu lub zaprawy i z tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe musza by¢ mocowane do pretow.

Nie dopuszcza sie stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegty lub pretéw stalowych.
2.5. Elektrody do spawania zbrojenia

Elektrody oraz inne materiaty do spawania nalezy stosowac¢ wedtug norm przedmiotowych, odpowiednio do gatunku stali, metody i warunkéw spawania,
po akceptaciji Inzyniera.

3. SPRZET

31. 0Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogéine”, pkt 3.
3.2, Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania zbrojenia powinien mie¢ do dyspozyciji nastepujacy sprzet:
gietarki,

prostowarki,

nozyce do ciecia pretow,

lekki zuraw samochodowy,

sprzet do transportu pomocniczego.

Zastosowany sprzet wymaga akceptacii Inzyniera.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach mostowych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie
ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i
instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet
ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4, TRANSPORT

41. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogolne”, pkt 4.

4.2, Transport i przechowywanie materiatow

Prety dostarcza sig w wigzkach zwigzanych drutem stalowym, walcdwke o $rednicy do 8 mm lub taSme co najmniej w trzech miejscach, a walcdwke w
kregach zwigzanych co najmniej w dwoch miejscach réwnomiernie roztozonych. Masa wigzki nie powinna przekraczaé 5 t, jezeli przy zamdwieniu nie uzgodniono
inaczej.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposob zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z
wymaganiami PN-88/H-01105.

Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczana przed korozjg w okresie przed wbudowaniem. Nalezy dazy¢, by stal taka byta magazynowana w
miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej, magazynowanej na otwartym powietrzu, moze by¢ powtoka wykonana z mleczka
cementowego. )
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. 0Ogolne zasady wykonywania rob6t
Ogdlne zasady wykonywania robét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne”, pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robot

Sposéb wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i SST. W przypadku braku wystarczajacych danych mozna korzystaé z
ustalen podanych w niniejszej specyfikacji.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja;
roboty przygotowawcze,
przygotowanie zbrojenia do utozenia,
montaz zbrojenia,
taczenie pretow,
roboty wykoriczeniowe.
5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inzyniera:

ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania roboét,
okresli¢ kolejnos¢, sposab i termin wykonania robot.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacii projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty
zbrojarskie, a takze projekt technologiczny zbrojenia, w ktérym zostang m.in. okreslone miejsca i sposéb taczenia pretow, jesli nie zostato to podane w dokumen-
tacji projektowe;j.
5.4. Przygotowanie zbrojenia
Oczyszczenie zbrojenia
Prety zbrojenia, przed ich utozeniem w deskowaniu, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzui btota. Stal pokryta rdzg oczyszcza sig szczotkami recznie
lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw na zgodno$¢ z wymaganiami PN-82/H-93215. Stal tylko zabtocong
mozna zmy¢ strumieniem wody, a prety oblodzone odmrazac strumieniem cieptej wody. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg
stodka. Prety zbrojenia zanieczysz-czone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng, nalezy opala¢ az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.
Prostowanie zbrojenia
Prety, uzywane do produkcji zbrojenia, powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm; w przypadku
wiekszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowa¢ za pomoca kluczy, miotkdw, prostowarek i wyciggarek.
Ciecie i giecie pretow
Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatdw. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Prety ucina sie z doktadnoscig
do 1 cm. Ciecie przeprowadza sig przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sig réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.
Giecie pretow nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowa i normg PN-91/S-10042. Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretow o $rednicy d
<12 mm.
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Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgie¢ na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

Walcowki i pretéw nie nalezy zgina¢ w strefie zgrzewania lub spawania. Minimalna odlegto$¢ spoin od krzywizny odgiecia powinna wynosi¢ 10 d.

W miejscach zagie¢ i zataman elementow konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegaja jednocze$nie wszystkie prety zbrojenia rozciaganego, nalezy stosowac
$rednice zagiecia réwna co najmniej 20 d. Wewnetrzna $rednica odgigcia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.

5.5. Montaz zbrojenia

Rozstaw pretéw zbrojenia powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa i PN-91/S-10042.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utoZeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie
pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac¢ stal pokryta co najwyzej nalotem nie fuszczace;j sie rdzy.
Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na
dziatanie stonej wody.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa i
powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpdr masywnych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentow i podpor masywnych,

— 0,05m -dla pretéw gtéwnych lekkich podpor i pali,

— 0,03m -dlazbrojenia glownego dzwigaréw,

— 0,025 m - dla strzemion dzwigaréw gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostéw.

Dla wiasciwej grubosci otulenia pretéw betonem, nalezy stosowaé¢ podktadki dystansowe z tworzywa sztucznego, betonu lub zaprawy cementowej. Stosowanie
innych sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegélnie podktadek z pretéw stalowych jest niedopuszczalne. Na wysoko$ci Scian pionowych utrzymuije sig konieczne
otulenie za pomoca podktadek plastykowych pierscieniowych. Typ podktadek dystansowych powinien by¢ zatwierdzony przez Inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na przecieciach pretéw powinny by¢ potaczone przez
spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwojny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm (przy $rednicy pretow powyzej
12 mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm).

Uktadanie zbrojenia bezpo$rednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.6. Laczenie pretow

Zasady taczenia pretow

Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/5-10042.

Laczenie pretow za pomocg spawania

Do zgrzewania i spawania pretéw moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia.

Nie nalezy spawa¢ pretow zbrojeniowych w temperaturze nizszej niz - 5°C.

Stal, w zaleznosci od klasy, nalezy spawa¢ przy zachowaniu warunkéw dodatkowych wg PN-89/H-84023.06 albo aprobaty techniczne;.

W mostowych obiektach drogowych dopuszcza si¢ nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretow:

—  czolowe, elekiryczne, oporowe,

— naktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,

—  nakfadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

—  zakiadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,

—  zakiadkowe spoiny jednostronne - fukiem elektrycznym,

—  czofowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pdtkolista,

—  czolowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

—  czolowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

—  zakladkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

—  czolowe wzmocnione dwustronng spoing z miejscowym bokiem ptaskownika.

Wymiary spoin i no$nosci potaczen spawanych nalezy przyjmowa¢ wg normy PN-91/S-10042.

Miejsca spawania powinny by¢ potozone poza odcinkami krzywizn pretéw. Minimalna odleglo$¢ spoin od krzywizny odgiecia powinna wynosic 10 d.
Laczenie pretow na zaktad bez spawania

Dopuszcza sig taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych, pretéw z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci
petlic. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawac¢ w ilosci min. 30% skrzyzowan. Diugosci zaktadéw w potaczeniach zbrojenia nalezy oblicza¢
w zaleznosci od ilosci taczonych pretéw w przekroju oraz ich wymaganej diugosci kotwienia wg normy
PN-91/S-10042

Dopuszczalny procent pretow faczonych na zakfad w jednym przekroju nie moze by¢ wigkszy niz:
- dla pretéw zebrowanych50%,
- dla pretéw gtadkich 25%.

W jednym przekroju mozna faczy¢ na zaktad bez spawania 100% dodatkowego zbrojenia poprzecznego, niepracujacego. Odleglos¢ w Swietle pretow

taczonych w jednym przekroju nie powinna by¢ mniejsza niz 2 d i niz 20 mm.
5.7. Kotwienie pretow

Rodzaje i dtugosci kotwienia pretéw w betonie w zalezno$ci od rodzaju stali i klasy betonu nalezy oblicza¢ wg normy PN-91/S-10042.
Minimalne diugosci kotwienia pretéw prostych bez hakéw przyjmuje sie:
dla pretéw gtadkich $ciskanych - 30 d,
dla pretéw zebrowanych $ciskanych - 25 d,
dla pretéw gtadkich rozcigganych - 50 d,
dla pretéw zebrowanych rozcigganych - 40 d.
Minimalne dtugosci kotwienia pretéw kl. A-li A-Il przed hakami i odgigciami przyjmuije sie:
dla pretow Sciskanych ze stali kl. A-1i A-Il - 20 d,
dla pretow rozcigganych ze stali kl. A-l - 30 d,
dla pretéw rozcigganych ze stali kl. A-Il - 25 d.
5.8. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykoriczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacija projektowa i SST. Do robot wykoriczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem
wykonanych rob6t do warunkéw budowy obiektu i roboty porzadkujgce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne”, pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:
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uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty
techniczne, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materiatéw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji,

ew. wykona¢ wiasne badania wlasciwo$ci materiatdw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w pkt. 2 lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badar Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola zbrojenia, przed przystapieniem do betonowania

Kontrola materiatéw

Kontrola jako$ci materiatéw polega na sprawdzeniu jako$ci materiatéw na zgodno$¢ z dokumentacja projektowa oraz podanymi wyzej wymaganiami. Zbrojenie
podlega odbiorowi jak dla rob6t zanikajacych.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, kazdorazowo, zgodnie z normg PN-82/H-93215 nalezy sprawdzic:

zgodno$¢ zamowienia materiatu z przywieszkami i atestami stali,

stan powierzchni pretow,

wymiary przekroju poprzecznego i dtugosci pretow.

Nie ma konieczno$ci badania stali zbrojeniowe] spetniajacej wymagania wg PN-91/S-10042 . W przypadku watpliwosci, dla partii stali (poszczegolnych $rednic)
wbudowywanej w podpory i ustréj nony, po komisyj- nym pobraniu probek, Inzynier zadecyduje, a Wykonawca zleci do jednostki badawczej wykonanie badania:
sprawdzenie masy (kg/m),

granicy plastycznosci Re (MPa),

wytrzymatosci na rozcigganie Rm (MPa),

wydtuzenia A5 (%),

zginania na zimno.

W przypadku wynikéw badan odbiegajacych od normy, nalezy odesta¢ partie stali z budowy.

W przypadku przewidywanego faczenia pretéw przez spawanie w niskiej temperaturze nalezy zbada¢ stal na udarmos$¢. Nie nalezy spawac pretéw zbrojeniowych w
temperaturze nizszej niz -5°C.

Kontrola zbrojenia w trakcie montazu

Kontrola zbrojenia, przed przystapieniem do betonowania, musi by¢ dokonana przez Inzyniera i fakt ten potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Inzynier winien
stwierdzi¢ zgodno$¢ utozonego zbrojenia z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi normami w zakresie gatunku i ilosci pretéw, ich $rednic, diugosci i rozstawu oraz
zakotwien, prawidiowego otulenia i pewnosci utrzymania potozenia pretow w trakcie betonowania.

Przedmiotem sprawdzenia powinny by¢:

$rednice i ilosci pretow,

rozstaw pretow,

rozstaw strzemion,

odchylenie od przewidzianego projektem nachylenia,

diugosc¢ pretow,

potozenie miejsc zakonczen lub odgie¢ oraz zakotwien pretow,

wielko$¢ otulin zewnetrznych,

powiazanie (pofaczenia) zbrojenia migdzy soba,

pewnosci utrzymania potozenia pretéw w trakcie betonowania.

Dopuszczalne tolerancje:

réznice w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinny przekracza¢ + 0,5 cm,

rdznice w rozstawie pretow w Swietle nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm,

odstep od czota elementu lub konstrukcji nie moze sie rézni¢ od projektowanego o wiecej niz

+1,0cm,

dugosc¢ preta miedzy odgieciami nie powinna sie rézni¢ od projektowanej o wiecej niz £ 1,0 cm,

rozstaw strzemion wzdtuz belek nie powinien rézni¢ sie wiecej niz + 2,0 cm,

odchylenie preta od przewidzianego nachylenia wzgledem poziomu nie powinno przekracza¢ 3%,

réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 0,5 cm,

otuliny zewnetrzne powinny by¢ utrzymane w granicach wymagan projektowych z tolerancjg dodatnig 0,5 cm,

liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20% wszystkich skrzyzowan (25% na jednym precie),
odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,

miejscowe wykrzywienie preta nie moze przekracza¢ + 0,5 cm.

Wykrycie w wykonanym elemencie ewentualnych nieprawidtowosci obciaza Wykonawcg robot, niezaleznie od dokonanych uprzednio odbioréw.

1. OBMIAR ROBOT

74. 0Ogolne zasady obmiaru rob6t
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne”, pkt 7.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 kilogram wykonanego zbrojenia ze stali danej klasy, zgodnie z dokumentacjg projektowa. Do obliczania naleznosci przyjmuje
sie teoretyczng ilo$¢ (kg) zmontowanego zbrojenia, tj. faczng teoretyczng diugos¢ pretow poszczegoinych $rednic pomnozong odpowiednio przez ich mase
jednostkowa w kg/m. Nie uwzglednia sig¢ zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o $rednicach wigkszych od wymaganych w
dokumentacji projektowe;.

W SST nalezy podaé, czy do ilosci jednostek obmiarowych wlicza sie stal uzyta na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych i drutu wigzatkowego.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”, pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja;
zgodno$¢ wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa, pod wzgledem gatunkéw stali, $rednic
i ksztattow pretow,
zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretéw w poszczegdinych przekrojach,
usytuowania zbrojenia réwnolegle do kierunku pracy pretow,
rozstawu pretéw gtownych i strzemion,
prawidtowo$ci wykonania hakéw, zlacz i diugosci zakotwien pretow,
zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia,
czystosci zbrojenia w elemencie, a takze niezmiennosci uktadu zbrojenia.
Odbidr tych robét powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne” oraz niniejszej SST.
9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. ,WWymagania ogélne”, pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
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Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
dostarczenie materiatow i sprzetu,
dostarczenie projektu technologicznego zbrojenia,
oczyszczenie, wyprostowanie, wygiecie i przycinanie pretow stalowych,
taczenie pretow, w tym spawanie ,na styk” lub ,na zaklad” (ewentualnie z uwzglednieniem stali zuzytej na zaktady),
montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z dokumentacjg projektowq i niniejszg SST,
wykonanie badan i pomiaréw,
oczyszczenie terenu robét z odpadéw zbrojenia, stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcey i usunigcie ich poza pas drogowy,
dokumenty i czynnosci odbiorowe.
Cena jednostkowa uwzglednia réwniez budowe i rozbiérke pomostéw roboczych potrzebnych do montazu zbrojenia.
Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wedtug wymagan dokumentaciji projektowej, SST i niniejszej specyfikacji technicznej.
9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje:
roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robét
podstawowych,
prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. 0Ogolne specyfikacje techniczne (SST)
1. SST D-M-00.00.00. Wymagania ogélne
10.2. Normy
2. PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie
3. PN-89/H-84023.06 Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
4. PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu
5. PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport
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M-13.01.00. BETON KONSTRUKCYJNY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem oraz utozeniem
betonu konstrukcyjnego podczas remontu kap gzymsowych mostu.
1.2, Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacy dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robét na przedmiotowym zadaniu.
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem betonu konstrukcyjnego C30/37, W8, F150 do wbudowania w
kapy gzymsowe.
Niniejsza SST dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajacych i majacych na celu wykonanie robét zwigzanych z:
- wykonaniem mieszanki betonowej,
- wykonaniem deskowan i niezbednych rusztowan,
- uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,
- pielegnacja betonu.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Beton konstrukcyjny — beton w monolitycznych elementach obiektu mostowego o wytrzymato$ci nie mniejszej niz wytrzymato$¢ betonu klasy C30/37.
1.4.2. Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm? wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych
dodatkéw mineralnych i domieszek chemicz-nych.
1.4.3. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.
1.4.4. Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C30/37) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na Sciskanie; liczba po literze B oznacza
wytrzymato$¢ gwarantowang Re® (np. beton klasy C30/37 przy Re¢ = 30 MPa).
1.4.5. Wytrzymato$¢ gwarantowana betonu na $ciskanie Ry6- wytrzymato$¢ zapewniona z 95% prawdopodobiefstwem, uzyskana w wyniku badania na $ciskanie
kostek szesciennych o boku 150mm, wykonanych, przechowywanych i badanych.
1.4.6. Nasiakliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktdrg zdolny jest wchtona¢ beton do jego masy w stanie suchym.
1.4.7. Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F
oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania
i odmrazania probek betonowych, przy ktérej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.
1.4.8. Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem przepuszczalno$ci wody; liczba po literze W oznacza
dziesieciokrotng zwigkszong wartos$¢ ci$nienia wody
w MPa, dziatajacego na probki betonowe.
1.4.9. Partia betonu - ilo¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie umownym — nie diuzszym niz 1 miesiac —
z takich samych sktadnikéw, w ten sam sposéb i w tych samych warunkach.
1.4.10. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne”, pkt 1.5.
Dla betonu konstrukcyjnego stosowanego w drogowych obiektach inzynierskich powinny by¢ spetnione wymagania podane w Rozporzadzeniu Ministra
Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie”, zwanym dalej Rozporzadzeniem.
2. MATERIALY
21. 0go6lne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Wytrzymatos¢ betonu
Beton powinien mie¢ wytrzymatos$¢ okreslong klasa zgodna z dokumentacja projektowa tj. C30/37, W8, F150.
2.3. Skfadniki mieszanki betonowej
2.3.1. Cement
Do wykonania betonu konstrukcyjnego powinien by¢ stosowany cement portlandzki CEM | niskoalkaliczny:

do betonu klasy C30/37 — klasy 42,5 N,
spetniajacy wymagania normy PN-EN 197-1:2002 .
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu czystego (bez dodatkéw).

Stosowane cementy powinny charakteryzowac sig nastepujacym sktadem:
zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym krzemianu trojwapniowego (alitu) CsS - nie wigksza niz 60%,
zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym CsAF + 2 x C3A - nie wigksza niz 20%,
zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym glinianu tréjwapniowego CsA — nie wigksza niz 7%,
zawarto$¢ alkaliow nie powinna przekracza¢ 0,6%, w przypadku kruszywa niereaktywnego 0,9%.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzi¢ kontrole obejmujaca;
. oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,

. oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996.
Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami dla cementu okreslonej klasy podanymi w normie PN-EN 197-1:2002.
Dla zadnej z klas cementow nie dopuszcza sie wystepowania grudek nie dajacych sie rozgnie$¢ w palcach.

Cement nalezy przechowywa¢ w sposdb zgodny z postanowieniami PN-EN 197-1:2002 oraz BN-88/6731-08.

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone $wiadectwo jakoSci (atest) wraz z wynikami badan z uwzglednieniem wymagan
Rozporzadzenia oraz SST. Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacije Inzyniera.
2.3.2. Kruszywo
Kruszywo do wykonania betonu konstrukcyjnego powinno by¢ marki nie mniejszej niz symbol liczbowy klasy betonu i odpowiada¢ wymaganiom normy PN-86/B-
06712 dla kruszyw mineralnych. Ponadto kruszywo powinno spetnia¢ wymagania okre$lone w punktach 2.3.2.1i2.3.2.2.
2.3.2.1. Kruszywo grube
Jako kruszywo grube powinny by¢ stosowane do betonéw klas C30/37 i wyzszych - grysy granitowe, bazaltowe lub z innych skat zbadanych przez uprawniona
jednostke badawcza, o maksymalnym wymiarze ziarna nie wigkszym niz 16 mm, spefniajace nastepujace wymagania:
zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym pytéw mineralnych nie powinna by¢ wieksza niz 1%,
wskaznik okreslony utamkiem masowym rozkruszenia dla gryséw granitowych nie powinien by¢ wiekszy niz 16%, dla grysow bazaltowych i innych nie powinien by¢
wigkszy niz 8%,
nasigkliwos¢ dla kruszywa marki 30 i marki 50 odmiany Il nie powinna by¢ wieksza niz 1,2%,
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mrozoodpornos¢ dla kruszywa marki 30 wg metody bezpo$redniej nie powinna by¢ wigksza niz 2%,
a wg zmodyfikowanej metody bezpo$redniej, wg PN-B-11112:1996 nie wigksza niz 10%,
zawarto$¢ podziarna, okreslona utamkiem masowym, nie powinna by¢ wieksza niz 5%, a nadziarna nie wieksza niz 10%,
zawarto$¢ ziaren nieforemnych nie powinna by¢ wyzsza niz 20%,
reaktywnosc¢ alkaliczna z cementem okre$lona wg PN-91/B-06714.34 nie wywolujaca zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,
zawarto$¢ zwigzkow siarki nie powinna by¢ wyzsza niz 0,1%,
zawarto$¢ zanieczyszczen obcych nie powinna by¢ wyzsza niz 0,25%,
zawarto$¢ zanieczyszczen organicznychnie powodujaca barwy ciemniejszej od wzorcowej,
w kruszywie nie dopuszcza sie grudek gliny,
dla betonéw klasy C30/37 uziamnienie kruszywa powinno by¢ ustalone do$wiadczalnie.

Do betonu klasy C30/37 powinno sie stosowa¢ kruszywo o tagcznym uziamieniu mieszczacym sie w granicach podanych na rysunku 1.

Rysunek 1. Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa 0 116 mm (dla betonu klasy C30/37)
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2.3.2.2. Kruszywo drobne
Jako kruszywo drobne powinny by¢ stosowane piaski o uziarnieniu nie wigkszym niz 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i
kopalnianego uszlachetnionego, spefniajace wymagania:
1) w zakresie zawarto$ci okre$lonych utamkiem masowym poszczegdlnych frakcji w stosie okruchowym:
ziarna nie wigksze niz 0,25 mm - (14 1 19)%,
ziarna nie wigksze niz 0,5 mm — (33 148)%,
ziarna nie wigksze niz 1 mm - (57 1 76)%,
2) w zakresie cech fizycznych i chemicznych:

—  zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym pytéw mineralnych nie powinna by¢ wieksza niz 1,5%,

—  zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym zwiazkéw siarki — nie wieksza niz 0,2%,

—  zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym zanieczyszczen obcych — nie wieksza niz 0,25%,

—  zawarto$C zanieczyszczen organicznych nie powodujaca barwy ciemniejszej od wzorcowe;j,

—  reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-91/B-06714.34, nie wywotujaca zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%,

—  nie dopuszcza sig grudek gliny.
2.3.2.3. Akceptowanie poszczegdlnych partii kruszywa
Przed uzyciem poszczegélnych partii kruszywa do betonu konieczna jest akceptacja Inzyniera, ktéra powinna by¢ wydana na podstawie:
a) $wiadectwa jakosci kruszywa wystawionego przez dostawce (deklaracii lub certyfikatu zgodno$ci z PN-86/B-06712) i zawierajacego wyniki petnych badan zgodnie
z PN-86/B-06712 oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej,
b) przeprowadzonych na budowie badan kruszywa obejmujacych:
oznaczenie skladu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
oznaczenie ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001 (dotyczy kruszywa grubego),
oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714.12,
oznaczenie zawarto$ci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych),
oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714.13,
nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1097-6:2002 dla korygowania recepty roboczej betonu.
2.3.3. Woda zarobowa do betonu
Wode zarobowa do betonu zaleca sig czerpa¢ z wodociggéw miejskich. Stosowanie wody wodociagowej nie wymaga badan. Woda zarobowa dla betonu powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008:2004
2.3.4. Domieszki i dodatki do betonu
Dopuszcza sie zastosowanie domieszek i dodatkéw do betonu, a w szczegélnosci:

1) domieszek uplastyczniajacych,

2) domieszek uptynniajacych,

3) domieszek zwiekszajacych wigzliwo$¢ wody,

4) domieszek napowietrzajacych,

5) domieszek przyspieszajacych wiazanie,

6) domieszek przyspieszajacych poczatkowy przyrost wytrzymato$ci,

7) domieszek opdzniajacych wigzanie,
8) domieszek i dodatkéw uszlachetniajacych,
9) domieszek i dodatkéw mineralnych,
10) domieszek barwigcych w betonach stosowanych do wykonczenia powierzchni schodéw i pochylni,
11) domieszek mrozoochronnych.
Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw
ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wplywy domieszek na
zmniejszenie trwatosci betonu.
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Domieszki do betonu powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 934-2:2002 oraz wymagania podane

w ,Zaleceniach dotyczacych stosowania domieszek i dodatkéw do betondw i zapraw w budownictwie komunikacyjnym”. Dla zastosowanej domieszki Wykonawca

powinien przedstawi¢ aprobate techniczng wydang przez IBDiM oraz atest producenta.

24. Skfad mieszanki betonowe;j

2.4.1. Ustalanie sktadu mieszanki betonowej

Skfad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-88/B-06250 tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie
mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwérni betonéw i wymaga on zatwier-dzenia
przez Inzyniera.

Skfad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z ,Rozporzadzeniem” i nastepujacymi zasadami:

1) skiad mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie,

2) warto$¢ stosunku c/w nie moze by¢ mniejsza od 2 (warto$¢ stosunku w/c nie wieksza niz 0,5),

3) konsystencja mieszanki nie moze by¢ rzadsza od plastycznej od 7s do 13 s (K-3 wg PN-88/B-06250), sprawdzona aparatem Ve-Be lub od 2 cm do 5 cm wg
metody stozka opadowego. Dopuszcza sie badanie stozkiem opadowym wytacznie w warunkach budowy. Réznice migdzy zatozong konsystencja mieszanki, a
kontrolowang nie mogg przekroczy¢ [ 20% warto$ci wskaznika Ve-Be i 1 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

4) stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany do$wiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance
betonowe;j badana metodg cisnieniowg
wg PN-88/B-06250 nie powinna przekraczac:

- wartosci 2 % w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,

- przedziatow wartosci podanych w tablicy 1 w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych.
Tablica 1. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej z domieszkami napowietrzajacymi

Lp. Rodzaj betonu Zawarto$¢ powietrza, w %, przy uziarnieniu kruszywa
0+31,5mm 0+ 16 mm
1 beton narazony na czynniki atmosferyczne 3+5 3555
2 beton narazony na staly dostep wody, przed 4+6 45+65
zamarznieciem

5) zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewnia¢ niezbgdna urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz
nie powinna by¢ wieksza niz 42 % - przy kruszywie grubym do 16 mm i 37 % przy kruszywie grubym do 31,5 mm,
6) optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:
- z ustalonym optymalnym skiadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (315) mieszanek betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku c/w i o
wymaganej konsystencji zawierajacych rézna, ale nie wigksza od dopuszczalnej ilos¢ piasku,
- za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez wibrowanie charakteryzuje sig najwigkszg masa
objetosciowa,
maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:
- 400 kg/m? dla betonu klasy C30,

- 450 kg/m? dla betonu klas C37 i wyzszych.
Dopuszcza sie przekraczanie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inzyniera,
8) przy projektowaniu skiadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej
w warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $rednig wymagana wytrzymato$¢ na $ciskanie nalezy okreslic jako rowng, 1,3 Rué .
2.4.2. Wymagane wiasciwosci betonu
Beton do konstrukcji mostowych musi spetnia¢ wymagania zestawione w tablicy 2.
Tablica 2. Wymagane wiasciwosci betonu

Lp. Cecha Wymaganie Metoda badan wg
1 Nasigkliwos¢ do4 %, PN-88/B-06250
2 Wodoszczelno$¢ Wieksza od 0,8 MPa (W8) PN-88/B-06250
3 Mrozoodpomo$é Ubytek masy nie wigkszy od 5%. PN-88/B-06250
Spadek wytrzymatosci nie wigkszy od 20 %
po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150)

Badanie odporno$ci na dziatanie mrozu powinno by¢ wykonane wg PN-88/B-06250 i ma obejmowa¢ 150 cykli zamrazania i odmrazania. Ocena odporno$ci betonu na
dziatanie mrozu polega na poréwnaniu warto$ci ubytkéw masy i wytrzymatosci obliczonych z wymaganymi wg p. 5.3. normy

Warunki przeprowadzania badan — wg p. 5.3, a wymiary prébek oraz sposob ich przechowywania i badania — wg p. 6.5. PN-88/B-06250

3. SPRZET

31. 0Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt 3.

Sprzet do wykonania rob6t musi uzyskaé akceptacije Inzyniera.

3.2. Sprzet do wykonania rob6t
= Dozowanie skfadnikow
Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Sktadniki musza by¢ dozowane wagowo.
= Mieszanie sktadnikow
Mieszanie sktadnikéw musi odbywa¢ sie wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).
= Transport mieszanki betonowej
Do transportu mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ mieszalniki samochodowe (tzw. ,gruszki”). Zabrania sig stosowanie mieszarek wolnospadowych. llo$¢
,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej
rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochoddw skrzyniowych ani wywrotek.
= Podawanie mieszanki
Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych.
= ZageszCzanie
Do zageszczania mieszanki betonowej stosowa¢ wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgari/ min. z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia krzyzujacymi sie
w ptaszczyznie poziome;j.
Belki i faty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt pomostow powinny charakteryzowac sig jednakowymi drganiami na catej dtugosci.
4, TRANSPORT
41. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”, pkt 4.
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4.2, Transport i przechowywanie cementu
4.2.1. Przechowywanie cementu

Cement workowany powinien by¢ sktadowany sktadach otwartych (w wydzielonych miejscach za-
daszonych na otwartym terenie, zabezpieczonych z bokéw przed opadami) lub w magazynach zamknietych
(budynkach lub pomieszczeniach o szczelnym dachu i $cianach). Podtoza skiadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
cement przed Sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi magazynéw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Cement luzem powinien by¢ przechowywany w magazynach specjalnych (zbiornikach stalowych lub betonowych) przystosowanych do pneumatycznego
zaladowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzonych w urzadzenia do przeprowadzania kontroli objeto$ci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania pomiaréw poziomu cementu, wiazy do oczyszczenia oraz klamry na wewnetrznych $cianach.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca sktadowania:
- okres przechowywania w magazynach zamknietych i zbiornikach nie powinien by¢ diuzszy od gwarantowanego przez producenta okresu zachowania cech
normowych cementu
- okres przechowywania w sktadach otwartych nie powinien by¢ dtuzszy niz 10 dni.
Technika przechowywania cementu:
a) przechowywanie cementu workowanego:
poszczegdlne partie, a w nich rodzaje i klasy wytrzymato$ciowe cementu powinny by¢ uktadane
w oddzielnych stosach. Miedzy stosami utozonych workéw nalezy pozostawi¢ wolne przestrzenie umozliwiajace dostep do poszczegdinych stosow. Szeroko$¢ drég
przejazdowych powinna by¢ dostosowana do uzywanego w magazynie $rodka transportu,
b) przechowywanie cementu luzem:
w kazdym ze zbiomikow nalezy przechowywa¢ cement jednego rodzaju i jednej klasy wytrzymatosciowej, pochodzacy od jednego dostawcy,
c) znakowanie przechowywanego cementu:
stosy workow z cementem oraz zbiorniki stacji przesypowych u odbiorcéw powinny by¢ zaopatrzone w ta-
bliczki zawierajace informacje o rodzaju i klasie cementu, nazwe wytwormni i miejscowo$¢, mase cementu
w partii i date wysytki.
4.2.2. Transport cementu
Do transportu cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikow i
urzadzenie do tadowania i wytadowania cementu. Cement wysytany luzem powinien mie¢ identyfikator zawierajacy dane zgodnie z PN-EN 197-1:2002.
Do kazdej partii dostarczanego cementu powinien by¢ dotaczony dokument dostawy zawierajacy dane oraz
sygnature odbiorczg kontroli jakosci wg PN-B-197-1:2002. Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana
0sobno w spos6b umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.
4.3. Transport i magazynowanie kruszywa
Kruszywo nalezy transportowac i przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed rozfrakcjowaniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem
innych klas petrograficznych, asortymentow, marek i gatunkéw. Kruszywo powinno by¢ skiadowane na dobrze zageszczonym i odwodnionym podiozu.
44, Ogolne zasady transportu masy betonowej
Mase betonowa nalezy transportowac¢ $rodkami nie powodujacymi segregacji ani zmian w sktadzie masy
w stosunku do stanu poczatkowego. Mase betonowa mozna transportowaé mieszalnikami samochodowymi (,gruszkami”). llo$¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby
zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania
z uwzglednieniem odlegtoci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie
samochodow skrzyniowych ani wywrotek.
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowe;j o takiej konsystenciji, jaka zostata
ustalona dla danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcji. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia nie wyzszej niz + 15°C,
- 70 minut przy temperaturze otoczenia + 20°C,

- 30 minut przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz + 30°C.
Mieszanke powinno sig dostarcza¢ do miejsca utozenia w pojemnikach o konstrukcji umozliwiajacej
fatwe ich opréznianie.
Do dostarczania mieszanki na odlegto$¢ nie wieksza niz 10 m dopuszcza sie stosowanie przenosnikéw tasmowych jednosekeyjnych przy zachowaniu nastepujacych
warunkow:
a) masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystencji plastycznej,
b) szybkos¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wigksza niz 1 m/s,
c) kat pochylenia przeno$nika nie powinien by¢ wiekszy niz 18° przy transporcie do gory i 12° przy transporcie w dot,
d) przeno$nik powinien by¢ wyposazony w urzadzenie do rownomiernego wysypywania masy oraz do zgamiania zaprawy i zaczynu z taSmy przy jej ruchu
powrotnym przy czym zgamniety materiat powinien by¢ stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betonowej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogolne zasady wykonywania rob6t

Ogolne zasady wykonywania robot podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogolne”, pkt 5.
5.2. Zalecenia ogolne

5.2.1. Zgodnos¢ wykonywania robét z dokumentacjg
Sposob wykonania robo6t powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa, SST oraz z wymaganiami norm PN-88/B-06250, PN-99/S-10040 i

,Rozporzadzeniem” oraz dokumentacjg technologiczng dostarczong przez Wykonawce i zatwierdzong przez Inzyniera.

Dokumentacja technologiczna dostarczona przez Wykonawce powinna zawiera¢ projekt organizacji
i harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betoniarskie, projekty wykonawcze rusztowan i deskowan, projekt
technologiczny betonowania.

Projekt technologiczny betonowania powinien obejmowac:
- wybor sktadnikéw betonu,
- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
- sposob wytwarzania mieszanki betonowej,
- sposob transportu mieszanki betonowej,
- kolejnos¢ i sposdb betonowania,
- wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w przerwach,
- sposob pielegnacii betonu,
- warunki rozformowania konstrukcji,
- zestawienie koniecznych badan.

UWAGA: Recepta na sktad mieszanki betonowej podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera. Powinna by¢ ona przedstawiona wraz wynikami badan
laboratoryjnych poszczegdinych skfadnikéw i probek betonu z takim wyprzedzeniem czasowym, ktore umozliwig jej korekte,
a w przypadku braku zatwierdzenia na opracowanie nowej recepty.
5.2.2, Zakres robot
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
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roboty przygotowawcze (w tym wykonanie deskowan i rusztowan),
wytworzenie mieszanki betonowej,
podawanie, uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej,
pielegnacije betonu,
rozbiorke deskowan i rusztowar,
wykariczanie powierzchni betonu,
roboty wykoriczeniowe.
5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robét betoniarskich, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowo$é
wykonania wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegoélnosci:

— prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

— prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia,

— zgodnos¢ rzednych z dokumentacja projektowa,

— czystos¢ deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny.

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

— prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.,

— prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w betonowa konstrukcije (kanaty, wpusty, saczki, kotwy, rury itp.),

— gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
5.3.1. Deskowania

Wykonawca dostarczy projekt techniczny deskowarn wykonany w oparciu o rysunki zawarte w dokumentaciji projektowej lub wg wtasnego opracowania,
zgodnie z PN-99/S-10040. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych. Ustalona
konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikow z uwzglednieniem
szybkosci betonowania, sposobu zageszczenia i obcigzania pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukgii,

zapewnia¢ wykoriczenie powierzchni betonu, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej,
zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢; potaczenia na $ruby miedzy ptytami sg niedozwolone,

wykazywa¢ odporno$¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych,

powierzchnie deskowan stykajace sie z betonem powinny by¢ pokryte warstwa specjalnego oleju do form, zaakceptowanego przez Inzyniera.
Deskowania powinny by¢ przed wypetnieniem mieszanka betonowa doktadnie sprawdzone i odebrane, aby wykluczaty mozliwo$¢ jakichkolwiek
znieksztatcen lub odchyler w wymiarach betonowej konstrukcji. Wykonawca powinien zawiadomi¢ Inzyniera, o tym ze deskowanie jest gotowe do wypetnienia
betonem, na tyle wczesnie, aby Inzynier byt w stanie dokonac inspekcji deskowania przed utozeniem betonu.
Dopuszcza sig nastepujace odchylenia deskowar od wymiaréw nominalnych przewidzianych dokumentacijg projektowa;
rozstaw zeber deskowan + 0,5% i nie wigcej niz 2 cm,
grubo$¢ desek jednego elementu deskowania: + 0,2 cm,
odchylenie deskowarn od prostoliniowo$ci lub od ptaszczyzny o 1%,
odchylenie $cian od pionu o £ 0,2%, lecz nie wiecej niz 0,5 cm,
wybrzuszenie powierzchni o + 0,2 cm na odcinku 3 m,
—  odchytki wymiaréw wewnetrznych deskowania (przekrojéw betonowych):
10,2% wysokosci lecz nie wigcej niz -0,5 cm,
+0,5% wysokosci, lecz nie wiecej niz +2 cm,
10,2% grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz -0,2 cm,
+0,5% grubosci (szerokosci), lecz nie wigcej niz +0,5 cm.
DOPUSZCZALNE UGIECIA DESKOWAN:

1/200 / - wdeskach i belkach pomostéw,
1/400 / - wdeskach deskowan widocznych powierzchni mostow betonowych i zelbetowych,
1/250 1 - wdeskach deskowan niewidocznych powierzchni mostéw betonowych i zelbetowych.

Wszystkie deskowania powinny by¢ tego samego typu, dostarczone przez jednego producenta.
5.4. Wytworzenie mieszanki betonowej
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno sig odbywac wytacznie w wyspecjalizowanym zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ spetnienie zadanych w
SST wymagan. Wykonywanie masy betonowej powinno odbywac sie na podstawie recepty roboczej zaakceptowanej przez Inzyniera.

Dane dotyczace mieszanki roboczej powinny by¢ umieszczone w sposéb trwaty na tablicy, w odniesieniu do 1 m3 betonu i do jednego zarobu. Tablice
powinny by¢ ustawiane w poblizu miejsca mieszania mieszanki betonowe;.

Przygotowujac mieszanke betonowa wszystkie sktadniki powinno sie dozowa¢ wytacznie wagowo
z dokfadnoscia 1 3% w przypadku kruszywa oraz [ 2% w przypadku pozostatych sktadnikéw. Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku. Urzadzenia
dozujace wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Sktadniki powinno sie miesza¢ wytacznie w betoniarkach przeciwbieznych. Czas mieszania powinien by¢ ustalony do$wiadczalnie w zaleznosci od sktadu
mieszanki betonowej oraz od rodzaju urzadzenia mieszajacego, jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.
5.5. Podawanie, uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej
5.5.1. Roboty przed przystapieniem do uktadania mieszanki betonowe;j
Przed przystapieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, zgodnie z pkt.5.3.
Deskowanie nalezy pokry¢ $rodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do stosowania w budownictwie.
Nalezy pamigta¢ o wykonaniu wszelkiego rodzaju otworéw, nisz, zagtebien, zamocowan zgodnie
z dokumentacjg projektowa. Wszystkie konsekwencje wynikajace z braku lub nieprawidtowosci tych elementéw obcigzajg catkowicie Wykonawce zaréwno jesli chodzi
0 pdzniejsze rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opdznienia w wykonaniu prac wtasnych i towarzyszacych (wykonywanych przez innych podwykonawcéw).
5.5.2. Uktadanie mieszanki betonowej
Przy stosowaniu pomp do ukfadania mieszanki betonowej wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg
spada. W przypadku gdy wysoko$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej
(do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace
zalecenia:

—  wfundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,
warstwami o grubo$ci do 40 cm, zageszczajac wibratorami wgtebnymi;
5.5.3. Zageszczanie mieszanki betonowej
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Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujace warunki:

— wibratory wglebne nalezy stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezacymi w ptaszczyznie poziomej,

— podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia ani deskowania butawg wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos$¢ 5 + 8 cm w warstwe poprzednia i przytrzymywac butawe w jednym miejscu
w czasie 20 + 30 s, po czym wyjmowaé powoli
w stanie wibrujacym,

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle
wynosi 0,3500,7 m,

— grubos¢ plyt zageszczanych wibratorami nie powinna by¢ mniejsza niz 12 cm; plyty o mniejszej grubosci nalezy zageszcza¢ za pomoca tat wibracyjnych,

— belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostéw i charakteryzowaé si¢ jednakowymi drganiami na catej
dtugosci,

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (fata) wibracyjna w jednym miejscu powinien wynosic¢ od 30 do 60 s,

— wibratory przyczepne moga by¢ stosowane do zageszczania mieszanki betonowej w elementach nie grubszych niz 0,5 m, przy jednostronnym dostepie oraz 2,0
m przy obustronnym,

—  zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw
wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie, tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.
Oprzyrzadowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez Inzyniera. Zabrania sie wytadunku mieszanki w jedna hatde i
rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw.
5.5.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
a) Temperatura otoczenia
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C, zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton
wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do minus 5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszance betonowe;j
temperatury +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni i uzyskania przez niego
wytrzymatosci 15 MPa. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz plus 35°C.
b) Zabezpieczenie robot betonowych podczas opadéw
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposdb postepowania na wypadek wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest
przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu. Niedopuszczalne jest betonowanie w czasie
deszczu bez stosowania odpowiednich zabezpieczen.
5.6. Pielegnacja betonu
Bezposrednio po zakoriczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu
i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pézniej niz po 12 godzinach od zakoriczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i
prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Przy temperaturze +15°C i wyzszej, beton nalezy polewaé
w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzier i co najmniej raz w nocy, a w nastepne dni jak wyze;.
Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sig faczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze
gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymato$ci na
Sciskanie co najmniej 15 MPa.
5.7. Rozbidrka deskowan i rusztowan
Rozformowanie konstrukcji, moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton petnej wytrzymatosci projektowej i po okresie dojrzewania okre$lonym w SST i dokumentacji
projektowej. Wcze$niejsze rozformowanie elementéw konstrukcji jest mozliwe jedynie po uzgodnieniu z projektantem i akceptacji Inzyniera.
5.8. Wykarczanie powierzchni betonu
Dla widocznych powierzchni betonowych obowigzujg nastepujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zagtebien, wybrzuszen ponad powierzchnie,

— peknigcia i rysy sg niedopuszczalne,

— réwnos$¢ gomej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom producenta zastosowanej hydroizolacji i SST
okreslajacej warunki uktadania hydroizolacii,

— ksztattowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podiuznych powinno nastepowaé¢ podczas betonowania elementu. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji
po rozdeskowaniu. Powierzchnig ptyty powinno si¢ wyréwnywaé podczas betonowania tatami wibracyjnymi. Odchylenie réwno$ci powierzchni zmierzone na tacie
dtugosci 4,0 m nie powinno przekraczac 1,0 cm,

ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane; jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego wykoniczenia powierzchni
betonowych konstrukcii, to bezpo$rednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nierownosci wyrownac za pomoca tarcz karborundowych

i czystej wody,
gtadkos¢ powierzchni powinna cechowac sig brakiem lokalnych progéw, rakéw, wgtebien i wybrzuszen, wystajacych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg
lokalne nieréwnosci do 3 mm lub wgtebienia do 5 mm,

— ewentualne faczniki stalowe (drut, $ruby itp.), ktére spetnialy funkcje stezen deskowan lub inne i wystajg z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obcigte
przynajmniej 1 cm pod wykoriczong powierzchnig betonu, a otwory powinny by¢ wypetnione zaprawg cementowa.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione na koszt Wykonawcy. Czesci wystajace powinny by¢ skute lub zeszlifowane, a zagtebienia wypetnione
betonem zywicznym o sktadzie zatwierdzonym przez Inzyniera. Bardzo duze ubytki i nierownosci plyty przekraczajace 2 cm nalezy naprawi¢ betonem
cementowym bezskurczowym wykonanym wg specjalnej technologii zatwierdzonej przez Inzyniera.

5.9. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykoriczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacija projektowa i SST. Do rob6t wykoriczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych

robot do istniejacych warunkow terenowych, takie jak:

- odtworzenie elementéw czasowo usunietych,

- roboty porzadkujgce otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. 0Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogblne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdine”, pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania

(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.) i na ich podstawie sprawdzi¢ wtasciwosci
zastosowanych materiatéw na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w SST,
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b) wykona¢ wiasne badania wtasciwo$ci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone
w punkcie 2 lub przez Inzyniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacii.
6.3. Badania skiadnikow mieszanki betonowej
Bezposrednio przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzi¢ kontrole obejmujaca;
—  oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,
—  oznaczenie zmiany objeto$ci wg PN-EN 196-3:1996,
—  obecnosci grudek gliny.
Wyniki badan powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 3.
Tablica 3. Wymagania dla cementu

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie, MPa, Poczatek Statos¢ objetosci
Klasa cementu (rozszerzalno$¢),
wczesnha normowa, czasu wigzania, min mm
po 2 dniach po 7 dniach po 28 dniach
Klasa 32,5 - 116 1325 152,5 175
Klasa 42,5 110 - 1425 162,5 160 110
Klasa 52,5 120 152,5 - 145

Nie dopuszcza sie obecnosci grudek gliny.
W przypadku gdy:
czas wigzania lub zmiany objeto$ci nie odpowiadajg PN-EN 196-3:1996,
cement przechowywany jest niezgodnie z postanowieniami PN-EN 197-1:2002,
okres przechowywania cementu jest diuzszy niz podano w PN-EN 197-1:2002,
obowigzuje oznaczenie wytrzymato$ci cementu na $ciskanie wg PN-EN 196-1:1996
Przed uzyciem kruszywa do wykonania mieszanki betonowej, dla kazdej dostarczonej partii, nalezy przeprowadzi¢ kontrole obejmujaca:
oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-2:2000,
oznaczenie ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001 (dotyczy kruszywa grubego),
oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714.12,
oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych),
oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714.13.
Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3.2.
Przed uzyciem wody do wykonania mieszanki betonowej oraz w przypadku stwierdzenia zanieczyszczen nalezy przeprowadzi¢ badania zgodnie z PN-EN 1008:2004
Dodatki i domieszki do betonu nalezy bada¢ zgodnie z ich aprobatg techniczng wydang przez IBDiM oraz PN-EN 934-2:2002.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badai Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.
6.4. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu
6.4.1. Zakres kontroli
Kontroli podlegaja nastepujace wtasciwosci mieszanki betonowej:

- konsystencja mieszanki betonowej,

- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,
oraz betonu:

- wytrzymalo$¢ betonu na $ciskanie,
- nasiakliwo$¢ betonu,
- odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalno$¢ wody przez beton.

llos¢ pobieranych probek do kontroli jako$ci betonu powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi
w PN-88/B-06250 oraz w planie kontroli jako$ci betonu zawierajacego m.in. podziat obiektu (konstrukcji) na cze$ci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe
okreslenie liczebnoci i terminéw pobierania probek do kontroli jakosci mieszanki i betonu. Plan kontroli jakosci betonu podlega akceptacji Inzyniera. Projektant moze
okresli¢ dodatkowe wymagania dotyczace kontroli jako$ci betonu.
6.4.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowe;j

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie zgodnie z planem kontroli jako$ci betonu a takze na prébkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu
mieszanki betonowej i nastepnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej, a w tym raz na jej poczatku. Badanie nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z PN-88/B-06250. Réznice pomiedzy przyjeta konsystencja mieszanki
a kontrolowang nie powinny przekroczy¢ wartosci podanych w pkt. 2.4.1.

Dopuszcza sig korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytacznie poprzez zmiane zawarto$ci zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku
wodno-cementowego w/c, ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych, zgodnie z pkt. 2.3.4 niniejszej specyfikacji technicznej.
6.4.3. Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ metoda cisnieniowa zgodnie z planem kontroli jako$ci betonu a takze
podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej, a przy stosowaniu domieszek napowietrznych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania.
Badanie to nalezy przeprowadzi¢ uzywajac przyrzadu pomiarowego wg PN-85/B-04500 zgodnie z PN-88/B-06250.

Zawarto$¢ powietrza w zageszczonej mieszance betonowej nie powinna przekracza¢ przedziatow wartoscipodanych w rozdz. 2.4.1 niniejszej specyfikacji.
6.4.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymato$ci betonu na Sciskanie (klasy betonu) nalezy pobraé probki
o licznoci okreslonej w planie kontroli jako$ci, lecz nie mniej niz: 6 prébek na partig betonu lub na jeden element obiektu (np. stup, podpore) o objetosci do 50 m?, 12
prébek w przypadku elementéw konstrukcji betonowych o objetosci powyzej 50 m?, 1 probke na 100 zarobéw, 1 prébke na 50 m3, 1 prébke na zmiane robocza oraz 3
probki na partig betonu. Prbki pobiera sie przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, rownomiemie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuije si¢ i bada
zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie
podlegaja wszystkie wyniki badania probek pobranych z partii.

Typ prébek do badan wytrzymato$ci na $ciskanie okreslono w normie PN-88/B-06250. W przypadku badania probek innych niz podstawowe (szescienne
0 boku 150 mm), wyniki nalezy sprowadzi¢ do probki podstawowej, stosujac wspotczynniki przeliczeniowe wg PN-88/B-06250.

Do okreslonej klasy mozna zakwalifikowa¢ beton o okreslonej wytrzymato$ci gwarantowanej okreslonej wg PN-88/B-06250.

Badanie betonu, jezeli dokumentacja projektowa nie zaktada inaczej, powinno by¢ przeprowadzane na probkach z betonu w wieku 28 dni. Jezeli badanie
jest przeprowadzane na probkach o innym wieku, nalezy wynik sprowadzi¢ do wytrzymato$ci odpowiadajacej wiekowi betonu 28 dni, stosujac wspotczynniki
przeliczeniowe wg PN-88/B-06250.

6.4.5. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-88/B-06250. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza si¢ na probkach laboratoryjnych przy ustalaniu sktadu
mieszanki betonowej oraz na probkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania obiektu
oraz nie rzadziej niz 1 raz na 25 m3 betonu. Zaleca sig badanie nasigkliwo$ci na probkach wycietych z konstrukcji. Oznaczanie nasiakliwosci na prébkach wycietych z
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konstrukcji przeprowadza sie zgodnie z planem kontroli, zaleca sig wykonanie badania na co najmniej na 5 probkach pobranych z wybranych losowo réznych miejsc
konstrukgji, po 28 dniach dojrzewania betonu.
6.4.6. Sprawdzenie odporno$ci betonu na dziatanie mrozu
Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-88/B-06250. Sprawdzenie stopnia mrozoodpornosci betonu przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co
najmniej 2 razy w okresie wykonywania obiektu oraz nie rzadziej niz 1 raz na 25 m3 betonu. Zaleca sie badanie mrozoodpomosci na probkach wycietych z
konstrukgji, w liczbie wskazanej w planie kontroli. Do sprawdzania stopnia mrozoodpomosci betonu w elementach majacych styczno$¢ ze Srodkami odmrazajacymi,
zaleca sig stosowanie badania wg metody przyspieszonej (wg PN-88/B-06250).

Wymagany stopien mrozoodpomosci betonu F150 jest osiagniety, jesli spetnione sg nastepujace warunki:
po badaniu metoda zwykia, wg PN-88/B-06250:

~  prdbka nie wykazuje peknie¢,
taczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw kruszywa itp. nie przekracza 5% masy probek nie
zamrazanych,

obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymato$ci probek nie zamrazanych nie jest

wigksze niz 20%,

po badaniu metoda przyspieszong wg PN-88/B-06250:
- probka nie wykazuje pekniec,
ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkdw i odpryskéw nie przekracza w zadnej prébce wartosci 0,05m3/m2 powierzchni zanurzonej w
wodzie.
6.4.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton (wodoszczelnosci betonu)
Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-88/B-06250. Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci be-
tonu przeprowadza si¢ na prébkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych
przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie betonowania, ale nie rzadziej niz raz na 25 m? betonu. Dopuszcza sie
badanie wodoszczelno$ci na probkach wycietych z konstrukgji, pod warunkiem, ze nie spowoduije to obnizenia wodoszczelno$ci obiektu. Wymagany stopien
wodoszczelnosci betonu W8 jest osiagniety, jesli pod cisnieniem wody rownym 0,8 MPa w czterech na sze$¢ prébek badanych zgodnie z PN-88/B-06250, nie
stwierdza si¢ oznak przesigkania wody.
6.4.8. Pobranie probek i badanie
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
norma PN-88/B-06250 i planem kontroli jakosci oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu
i stosowanych materiatow.
6.4.9. Badania nieniszczace betonu w konstrukcji
W przypadkach technicznie uzasadnionych Inzynier moze zleci¢ przeprowadzenie badania betonu
w konstrukciji.
Do badania betonu w konstrukcji moga by¢ wykorzystane nastepujace metody:

sklerometryczna (np. za pomoca miotka Schmidta wg PN-74/B-06262),
~  ultradzwigkowa (wg PN-74/B-06261),
~  lokalnie niszczace (np. metoda badan probek wycigtych z konstrukgji),
inne metody badan po$rednich i bezpo$rednich betonu w konstrukcji, pod warunkiem zweryfikowania proponowanej w nich kalibracji cech wytrzymato$ciowych
w konstrukcji i na pobranych z konstrukcji odwiertach lub wykonanych wczesniej probkach.
6.5. Tolerancje wymiaréw betonowych konstrukcji mostowych

Podane nizej tolerancje wymiaréw mozna traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy dokumentacja projektowa albo SST nie przewidujg inaczej.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od okreslonych w dokumentacii projektowej wynosza;

Tolerancje dla fundamentéw:

- usytuowanie w planie: 05,0 cm (dla fundamentéw o szer. < 2,0 m: 12,0 cm),

- rzedne wierzchu fawy: 12,0 cm,
- ptaszczyzny i krawedzie - odchylenie od pionu: 2,0 cm,
6.6. Kontrola rusztowar i deskowan

Badania elementéw rusztowan i deskowan nalezy przeprowadza¢ w zaleznosci od uzytego materiatu zgodnie z:
~  PN-89/S-10050 w przypadku elementéw stalowych,

PN-93/S-10080 w przypadku konstrukcji drewnianych.
Kazde rusztowanie podlega odbiorowi, w czasie ktérego nalezy sprawdzac:

rodzaj uzytego materiatu na zgodno$¢ z projektem technologicznym,
taczniki, ztacza,
poziomy goérnych krawedzi przed obciazeniem i po obciazeniu oraz krawedzi dolnych stanowigcych miare odksztatcalnosci posadowienia (niwelacyjnie),
efektywnosc stezen,
wielko$¢ podniesienia wykonawczego,
przygotowanie podfoza i sposéb przezywania naciskow na podioze.

Kazde deskowanie powinno podlega¢ odbiorowi. Przedmiotem kontroli w czasie odbioru powinny by¢:
rodzaj uzytego materiatu na zgodno$¢ z projektem technologicznym,
szczelno$¢ deskowan w ptaszczyznach i narozach,
poziom gorej krawedzi i powierzchni deskowan przed betonowaniem i po nim oraz poréwnanie z poziomem wymaganym.
Rusztowania i deskowania w czasie betonowania powinny by¢ przedmiotem kontroli geodezyjnej
w nawigzaniu do niezaleznych reperéw.

Podczas budowy rusztowan i deskowarn oraz podczas ich obcigzania $wiezym betonem powinny by¢ prowa-dzone badania geodezyjne w nawigzaniu do reperéw
panstwowych. Pomiary te powinny by¢ prowadzone réwniez w czasie dojrzewania betonu, oraz przy rozbiorce deskowar i rusztowan az do wykonania prébnego
obcigzenia.

6.7. Kontrola wykonczenia powierzchni betonowych

Jezeli dokumentacja projektowa oraz SST nie przewidujg inaczej, wszystkie widoczne powierzchnie betonowe powinny by¢ gtadkie i mie¢ jednolita barwe

i fakture. Na powierzchniach tych nie moga by¢ widoczne zadne zabrudzenia, przebarwienia czy inne wady pozostawione przez wewnetrzng wyktadzing deskowan,
ktéra powinna by¢ odpowiednio przymocowana do deskowania. Peknigcia elementéw konstrukcyjnych sa niedopuszczalne. Dopuszcza sig rysy skurczowe przy
rozwarciu nie wigkszym niz 0,2 mm; jezeli otulina zbrojenia jest zgodna z PN-91/S-10042 . Rysy te nie powinny przekracza¢ diugosci 1,0 m w kierunku podtuznym i
potowy szeroko$ci belki w kierunku poprzecznym, lecz nie wiecej niz 0,5 m.

Nalezy wykluczy¢ pustki, raki i wykruszyny. Lokalne ubytki nalezy wypetni¢ betonem o minimalnym skurczu i wytrzymatosci nie mniejszej niz
wytrzymalo$¢ betonu w konstrukcji. Wszystkie nieprawidiowosci wykoniczenia powierzchni musza by¢ naprawione przez Wykonawcg.

1. OBMIAR ROBOT

74. 0Ogolne zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogolne”, pkt 7.
7.2 Jednostka obmiarowa
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Jednostkg obmiarowa jest m3 (metr szescienny) wbudowanego betonu danej klasy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogolne zasady odbioru robé6t

Ogblne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne”, pkt 8 .

Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja;

- wykonanie deskowan i rusztowan,

- wykonanie betonu w konstrukcjach ulegajacych zakryciu (np. fundamentow).

Odbidr tych robét powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne*
oraz niniejszej SST. ]

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania og6ine”, pkt 9.
Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? betonu obejmuije:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

zakup i dostarczenie materiatow i sprzetu,

uzgodnienia projektow technologicznych (w tym projektéw deskowan i rusztowan),

wykonanie operatow wodnoprawnych dla konstrukcji tymczasowych (np. rusztowania) na czas rob6t nad rzekami i ciekami, uzyskanie wszelkich uzgodnien i
pozwolen,

opracowanie recept laboratoryjnych mieszanek betonowych,

wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,

oczyszczenie deskowania,

przygotowanie i transport mieszanki,

utozenie mieszanki betonowej z zagegszczeniem i pielegnacia,

przygotowanie betonu i wykonanie warstw sczepnych w przypadku przerw roboczych,

wykonanie dojazdow i stanowisk roboczych dla sprzetu,

wykonanie przerw dylatacyjnych,

wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych dokumentacja projektowa otworéw jak rdwniez osadzenie potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,
rozbiorke deskowan, rusztowarn i pomostow,

oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie, bedacych wiasnoscia Wykonawcy, materiatow rozbiérkowych,
wykonanie badar i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

dokumenty i czynnosci odbiorowe,

odwiezienie sprzetu.

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wg wymagan dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej.
9.2. Sposob rozliczenia robot tymeczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejsza SST obejmuje:

roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t

podstawowych,
prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. 0Ogolne specyfikacje techniczne (OSST)
D-M-00.00.00. Wymagania ogoine
11.1. Normy
PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow po-
wszechnego uzytku
PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu — Oznaczanie wytrzymatosci
PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu — Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
PN-91/B-06714.34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie skfadu ziamowego
PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 4. Oznaczanie ksztattu ziarn
PN-76/B-06714.12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych
PN-78/B-06714.13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci pytow mineralnych
PN-EN 1097-6:2002 Badanie mechanicznych i fizycznych wasciwosci kruszyw - Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu
PN-88/B-06250 Beton zwykly
PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe
PN-99/S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania
PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatos$ciowych
PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomoca,
miotka Schmidta typu N
PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymato$ci betonu na $ciskanie
PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania
PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania
PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 2. Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodnos$¢, znakowanie i
etykietowanie

Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie
i ich usytuowanie. Dz.U. nr 63, poz. 735

Zalecenia dotyczace stosowania domieszek i dodatkéw do betondw i zapraw w budownictwie komunikacyjnym. GDDP, 1998
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M-13.03.01a WYKONANIE GZYMSOW PREFABRYKOWANYCH
Z POLIMEROBETONU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogoinej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem i montazem gzymséw
prefabrykowanych z polimerobetonu.

1.2, Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacy dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robét na przedmiotowym zadaniu.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem odbiorem oraz montazem desek gzymsowych z
polimerobetonu na obiekcie mostowym montowanych do zewnetrznej strony kap gzymsowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Polimerobeton — kompozyt, w ktérym spoiwem jest zywica poliestrowa z uktadem utwardzajacym, a wypeiniaczem mieszanka piaskowo-zwirowa i maczka
kwarcowa.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
ogoine” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Materialy do wykonania gzymsow prefabrykowanych

2.2.1. Polimerobeton

Elementy prefabrykowane gzymséw powinny by¢ wykonane z polimerobetonu o wasciwo$ciach podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Wiasciwosci polimerobetonu dla gzymséw prefabrykowanych

Lp. Wihasciwosci Jednostka Wymagania Badania wg
! Wytrzymato$¢ gwarantowana polimerobetonu na $ciskanie MPa 180 In?]trr%ia[g]TB
2 | Wytrzymato$¢ gwarantowana polimerobetonu na rozciaganie przy Instrukcja ITB
zginaniu MPa 120 nr 194 [8]
3 | Nasigkliwos¢ polimerobetonu % 10,25 PN-B-04101:1985 [3]
4 | Porowato$¢ polimerobetonu % 19
5 | Gesto$¢ objetosciowa kg/m3 2300
6 | Stopien mrozoodporno$ci 1F150 PN-B-06250:1988 [4]
7 | Twardo$¢ wg Brinella MPa 1160
8 | Scieralno$¢ na tarczy Boehmego cm 0,10 PN-B-04111:1984 [5]

2.2.2. Prefabrykaty
Prefabrykaty gzymsowe powinny by¢ wykonane w wytworni, zgodnie z dokumentacjg projektowa, Powierzchnia prefabrykatéw powinna by¢ bez rys,
peknie¢ i ubytkow betonu, o fakturze zatartej. Zewnetrzna powierzchnia ptyty gzymsowej powinna by¢ zabezpieczona antykorozyjnie w wytwémi, w sposéb
zaaprobowany przez Inzyniera, np. gtadkim laminatem na bazie Zelkotu poliestrowego. Barwa widocznej powierzchni powinna by¢ uzgodniona z Inzynierem.
Elementy prefabrykowane z polimerobetonu powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2.
Tablica 2. Whasciwosci elementow prefabrykowanych gzymséw

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Badania wg
1 Odchytki diugosci elementéw mm 13
2 | Odchytki innych niz dlugo$¢ wymiaréw elementow mm 12
) - 12 .
3 | Odchytki prostoliniowosci mm 11500 dhugosc PN-B-10021:1980 [7]
4 | Odchytki skrecenia przekroju mierzone wzajemnym przesunigciem 12 i g
odpowiadajacych sobie punktéw przekroju mm 111/500 dtugosci BN-80/6775-03/01 [6]
5 | Réwno$¢ powierzchni: szczerby i uszkodzenia powierzchni
elementow polimerobetonowych widocznych po wbudowaniu mm <1

Prefabrykaty powinny by¢ wyposazone w zbrojenie umozliwiajace zakotwienie prefabrykatu w ptycie pomostu. Zbrojenie powinno by¢ wykonane ze stali
spetniajacej wymagania SST M-12.01.00.
2.3. Materialy do uszczelniania spoin

Do uszczelniania stykéw migdzy prefabrykowang deska gzymsowa i gzymsem wylewanym na mokro oraz szczelin miedzy deskami gzymsowymi nalezy
stosowac zestaw do uszczelniania szczelin dylatacyjnych narazonych na dziatanie wody, odpowiednio przeznaczony sie do wypetniania szczelin poziomych
i pionowych. Materiaty uszczelniajace powinny spetnia¢ wymagania dokumentacji projektowej i SST. Dla uzytych materiatow uszczelniajacych Wykonawca przedstawi
Polska Norme, aprobate techniczng wydana przez IBDIM lub europejska aprobate techniczna,

Jezeli SST ani dokumentacja projektowa nie podajg inaczej, do uszczelnienia stykéw miedzy deska prefabrykowana i gzymsem wylewanym
,na mokro” mozna stosowac zestaw uszczelniajacy sktadajacy sie z elastycznej taSmy z tworzywa sztucznego oraz zaprawy klejowej do przyklejania tasmy. Zestaw
powinien charakteryzowac sie:

- bardzo dobrg przyczepnoscig do podioza betonowego i szczelnoscia,

- wysoka wytrzymato$cig na uszkodzenia mechaniczne,

- wysoka odpornoscig na czynniki chemiczne (m.in. wody chlorowanej, Sciekéw domowych, rozcienczonych kwasow i zasad, kwaséw organicznych,
domowych i przemystowych Srodkéw czyszczacych, mazutu, olejow silnikowych, benzyny). TaSma powinna mie¢ szeroko$¢ okoto 10 cm.

Alternatywnie mozna stosowa¢ jednoskfadnikowy kit poliuretanowy lub silikonowa mase zalewowa, sieciujgce pod wptywem wilgoci z atmosfery, w
procesie sieciowania przechodzacy do postaci elastycznej gumy. Materiat uszczelniajacy powinien by¢é odpomny na dziatanie wody, rozcieficzonych soli, kwaséw
i zasad oraz paliw i smaréw. Materiat powinien zachowywa¢ wiasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tym ujemnych do -30°C) i wykazywac
odpomo$¢ na starzenie w warunkach eksploatacji. Powinien, przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw gruntujacych, zachowywac bardzo dobra przyczepno$¢ do
betonu.  Kit poliuretanowy lub silikonowy mozna tez stosowa¢ do uszczelnienia stykéw migdzy prefabrykatami.

3. SPRZET

31. 0Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2.  Sprzet do wykonania robot
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Przewiduije sig reczny montaz desek gzymsowych. Do aplikacji materiatu uszczelniajacego nalezy stosowa¢ narzedzia rekomendowane przez producenta, np.

pistolety na sprezone powietrze lub reczne pistolety cisnieniowe.

4, TRANSPORT

4.1. 0Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne”, pkt 4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Transport i skladowanie prefabrykatow

Transport prefabrykowanych elementéw moze sie odbywac po osiggnieciu przez beton 80% projektowej wytrzymato$ci, dowolnym $rodkiem transportu
zaakceptowanym przez Inzyniera. Elementy prefabrykowane powinny by¢ pakowane na paletach drewnianych i wigzane taSma stalowa. Do transportu powinny by¢
uktadane poziomo, dtugo$cig w kierunku jazdy.

Z prefabrykatami powinno by¢ dostarczone za$wiadczenie o wynikach przeprowadzonych badan, zawierajace:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe instytucji przeprowadzajacej badania,

- date pobrania prébek,

- sposob pobrania probek,

- date badan,

- wyniki badan.

Prefabrykaty powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania, na podtozu utwardzonym i dobrze odwodnionym.

4.2.2. Transport i skladowanie materiatu do uszczelniania spoin

Materiaty uszczelniajace nalezy przewozi¢ i sktadowac w oryginalnych opakowaniach producenta,
w pozycji stojacej. Transport opakowar z materiatami moze sie odbywa¢ dowolnym $rodkiem transportu pod warunkiem zachowania warunkéw okreslonych przez
producenta. Podczas transportu opakowania nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i uszkodzeniem.

Materialy nalezy sktadowa¢ w odpowiedniej (podanej przez producenta) temperaturze, chroni¢ przed wptywem dziatania promieniowania cieplnego,
nastonecznieniem, zawilgoceniem i zamoczeniem. Nalezy przestrzega¢ terminu waznosci produktu. Niespetnienie warunkéw przechowywania i transportu moze spo-
wodowac utrate wlasciwo$ci materiatéw uszczelniajacych.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ etykiete zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- oznakowanie,

- date produkciji i okres przydatno$ci do stosowania,

- mase netto,

- numer aprobaty technicznej lub PN,

- $posdb przechowywania i stosowania materiatow i zachowania przy tym niezbgdnych srodkow ostroznosci, bhp i ochrony $rodowiska.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogolne zasady wykonywania robot

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogolne”, pkt 5.

5.2.  Zasady wykonywania rob6t

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:

- roboty przygotowawcze,

- montaz deski gzymsowej,

- wykonanie uszczelnien,

- roboty wykoriczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy:

- ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania roboét,

- okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robét.

5.4. Montaz deski gzymsowej i wykonanie uszczelnien

Prefabrykaty gzymsowe powinny zosta¢ wykonane w wytworni. Przed przystapieniem do wbudowania prefabrykatu, Wykonawca przedstawi Inzynierowi
atest producenta, potwierdzajacy zgodno$¢ z wymaganiami przedstawionymi w punkcie 2. Przed przystapieniem, do montazu nalezy sprawdzi¢ stan prefabrykatow.
Zbrojenie wykonane w celu potaczenia prefabrykatu z betonem wylewanym ,na mokro” powinno by¢ oczyszczone i wyprostowane.

W trakcie montazu prefabrykatéw, nalezy szczegdlng uwage zwraci¢ na ich wtasciwe usytuowanie
i zamocowanie (przyspawanie) wystajacych pretéw do zbrojenia betonu wylewanego ,na mokro”. Z powierzchni prefabrykatéw stykajacych sig¢ w zespoleniu z nowym
betonem nalezy usuna¢ szkliwo, oczys$ci¢ powierzchnie styku i starannie zwilzy¢ woda. Nastepnie na suchg i oczyszczong powierzchnie naklei¢ tasme uszczelniajaca
styk deski gzymsowe;j z betonem gzymsu wylewanego na mokro. W przypadku stosowania kitu lub masy zalewowej jako uszczelnienia, nalezy w trakcie
betonowania gzymsu pozostawi¢ w konstrukcji listwe drewniana, ktorg po stwardnieniu betonu nalezy usuna¢ i powstatg szczeling wypetni¢ kitem. Przed utozeniem
kitu szczeling nalezy doktadnie oczysci¢ np. przez przedmuchanie sprezonym powietrzem. Wszystkie uszczelniane powierzchnie powinny by¢ czyste, twarde, wolne
od zanieczyszczen olejami, smarami, wolne od pylu cementowego i innych nie zwigzanych z podfozem elementéw. W tym celu nalezy oczysci¢ szczeliny
mechaniczng szczotka stalowg lub przez piaskowanie. Po oczyszczeniu, szczeline nalezy odpyli¢ sprezonym powietrzem. Ubytki w krawedziach szczeliny o
gtebokosci przekraczajacej 25 mm powinny by¢ przed uszczelnieniem naprawione materiatami naprawczymi, dla ktérych Wykonawca przedstawi Polskg Norme lub
aprobate techniczna, Jezeli producent tego wymaga, powierzchnie nalezy zagruntowa¢ przed wypetnieniem szczeliny $rodkiem gruntujacym, rekomendowanym
przez producenta. . )

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogblne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdine”, pkt 6.

6.2.  Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci,
aprobaty techniczne, ew. badania materiatldw wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej
specyfikacji,

- ew. wykona¢ wiasne badania wiasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robét, okre$lone
w pkcie 2 lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola materiatow

6.3.1. Kontrola elementéw prefabrykowanych

Materialy nalezy kontrolowa¢ na podstawie atestow i aprobat technicznych na zgodno$¢ z pktem 2 niniejszej SST. Wiasciwosci polimerobetonu nalezy
kontrolowa¢ na podstawie atestu producenta i poréwna
nie ich z wymaganiami SST, pkt 2.2.1, tablica 1. Dodatkowo nalezy sprawdzi¢ wyglad zewnetrzny prefabrykatow na podstawie ogledzin elementu, przez pomiar i
policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu oraz pomierzenie odchytek od nominalnych ksztattéw. Pomiary diugosci
i glebokosci uszkodzen oraz odchytek: wymiaréw, prostoliniowosci, skrecenia przekroju nalezy wykonac za pomocg przymiaru stalowego lub suwmiarki z
doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z PN-80/B-10021 [7]. Dopuszczalne odchyiki i wady powierzchni podano w pkcie 2.2.2, tablica 2.
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Nalezy skontrolowa¢ zbrojenie do zakotwienia prefabrykatu w betonie; prety powinny by¢ czyste
i wyprostowane.
6.3.2. Kontrola materiatdw uszczelniajacych
Materiaty uszczelniajace nalezy kontrolowa¢ na podstawie atestéw producenta i poréwnanie ich wiasciwo$ci z wymaganiami SST pkt 2.3.
6.4. Kontrola zamontowania prefabrykowanej deski gzymsowej
Sprawdzenie prawidtowosci montazu prefabrykatéw gzymsowych obejmuje:

- wizualng ocene jakosci robot,

- sprawdzenie szeroko$ci spoin na zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa; szeroko$¢ spoiny nie powinna réznic sie od projektowanej o wigcej niz 2 mm,
- sprawdzenie prostoliniowosci utozenia (odchylenia mierzone fatg o dtugosci 4,0 m nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm),

- niwelacyjne sprawdzenie prawidtowosci wysokosciowego utozenia (odchylenia rzgdnych nie powinny przekracza¢ 2 mm),

- sprawdzenie wykonania uszczelnienia miedzy deska gzymsowa i plyta gzymsowa,
Przed wykonaniem uszczelnienia nalezy sprawdzi¢ stan szczeliny, ktéra powinna by¢ czysta, odkurzona
i sucha. Szczelina powinna by¢ wypetniona materiatem uszczelniajacym na peing glebokosc.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robé6t
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogéine”, pkt 7.
7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa, jest m (metr) gzymsu z desek prefabrykowanych.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdine”, pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
punktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2.  Odbior robat zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega przygotowanie prefabrykatu do zespolenia
z betonem wykonywanym ,na mokro” i przygotowanie szczelin do wypetnienia. Odbior tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogélne” oraz niniejszej SST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. ,WWymagania ogélne”, pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa wykonania gzymséw prefabrykowanych z polimerobetonu obejmuje:
prace pomiarowe i przygotowawcze,
zakup, dostarczenie i sktadowanie materiatow i pozostatych $rodkéw produkcji,
przygotowanie prefabrykatéw do potaczenia z betonem monolitycznym,
zamontowanie prefabrykatow,
uszczelnienie spoin,
wykonanie badan,
uporzadkowanie terenu.
9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robét okre$lonych niniejsza SST obejmuije:

roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu i s usuwane po wykonaniu robét
podstawowych,

prace towarzyszace, ktdre sa niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do robot tymezasowych.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogédlne specyfikacje techniczne (OSST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne
2. M-12.01.00 Stal zbrojeniowa
10.2. Normy
3. PN-B-04101:1985 Materiaty kamienne. Oznaczanie nasiakliwosci wodg
4. PN-B-06250:1998 Beton zwykly
5. PN-B-04111:1984 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralno$ci na tarczy Boehmego
6 BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. Wspolne
wymagania i badania
7. PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech cech geometrycznych
1. Inne dokumenty

8.  Instrukcja ITB nr 194 — Wytyczne badania cech mechanicznych polimerobetonu na prébkach wykonanych w formach, Warszawa, 1998
11. ZALACZNIK

PRZYKLAD GZYMSU PREFABRYKOWANEGO Z POLIMEROBETONU
NA PLYCIE POMOSSTU

KOLOROWA GLADKA FAKTURA (np. biata)

——
S S " PLYTA
. -}/ pomostu
N
X : e IR S i . |
R - |
o
N |
KOTWY 98 co20-25cm
GZYMsS
——
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M.13.06.01 NAPRAWA UBYTKOW BETONU ZAPRAWA NISKOSKURCZOWA TYPU PCC

1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z remontem powierzchni betonowych
remontowanego mostu masami PCC.
1.2. ZAKRES SSTOSOWANIA SST
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacy dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji rob6t na przedmiotowym zadaniu.
1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy przygotowaniu powierzchni betonowych powierzchni $cian skrajnych dzwigarow poprzez:
- odkucie skorodowanej warstwy betonu i usunigcie luznych czesci betonu
- oczyszczenie powierzchni betonu przewidzianego do naprawy preparatami grupy PCC | i PCCII,
- wykonanie warstwy sczepnej,
- naprawe reczna betonu preparatami z grupy PCC | oraz z grupy PCC Il
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i odbiorem uzupetienia odstonigtych, uszkodzonych
powierzchni betonowych mostu zaprawa PCC z grupy 1i PCC II.
1.4. OKRESLENIA PODSSTAWOWE
Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, wytycznymi
Korozja betonu - nieodwracalna zmiana wtasciwo$ci betonu wynikajaca z dziatania $rodowiska agresywnego lub w wyniku destrukcyjnych proceséw zachodzacych
miedzy niektorymi sktadnikami cementu i kruszywa
Powierzchnia ochronna betonu - zabezpieczenie przed korozjg poprzez ograniczenie lub wyeliminowanie agresywnego dziatania $rodowiska na konstrukcje
Powtloka - warstwa wykonana z materiatéw ciektych lub uptynnionych, nanoszona na odpowiednio przygotowane podioze za pomocg technik malarskich
Wyprawa - warstwy ochronne na powierzchni betonu naktadane na odpowiednio przygotowane podioze za pomoca technik tynkarskich lub natryskowo.
Ubytek - odspojenie sie czesci betonu na skutek korozji lub uszkodzenia mechanicznego
Zaprawa niskoskurczowa - zaprawa o skurczu nie wigkszym niz 2 %
PC - zaprawa niskoskurczowa o spoiwie polimerowym
PCC - zaprawa niskoskurczowa o spoiwie polimerowo - cementowym
Warstwa sczepna - warstwa stuzaca zwigkszeniu przyczepnosci do podtoza betonowego materiatu wypetniajacego ubytek
Szpachla wyréwnawcza - zaprawa wypehiajaca i zamykajaca wszystkie nieréwnosci materiatu wypeltniajacego ubytek, tworzaca gtadkie podioze dla powlok
ochronnych betonu
Ochrona powierzchniowa betonu - zwigkszenie odpornosci konstrukcji betonowej na dziatanie srodowisk agresywnych, przez odcigcie lub ograniczenie dostepu
Srodowiska agresywnego do powierzchni konstrukcji.
Karbonatyzacja betonu - proces powstawania weglanéw pod wptywem dziatania dwutlenku wegla i wilgoci; karbonatyzacja betonu nie powoduje jego widocznego
uszkodzenia, powoduje jednakze redukcje pH betonu, przez co nastepuje jego zobojetnienie i ustaje jego zdolno$¢ do pasywacii stali zbrojeniowej, a w konsekwencji
wystepuije korozja pretéw znajdujacych sie w strefie betonu skarbonatyzowanego (pH<11).
Pole referencyjne - wybrany i oznaczony, dostepny fragment powierzchni konstrukcji stuzacy za wzorzec do ustalenia minimalnego, mozliwego do przyjecia poziomu
wykonania prac powierzchniowego zabezpieczenia, sprawdzenia czy podane przez producenta lub Wykonawce dane sa prawidiowe i zgodne z wymaganiami oraz
umozliwienia oceny wiasciwosci prawidtowo wykonanego zabezpieczenia w dowolnym czasie po zakoriczeniu prac.
Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktérej na powierzchni elementu pojawiajg sie kropelki wody wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu, w
wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podioze.
Impregnacja - nasycanie betonu preparatami polimerowymi o niskiej lepkosci, ktére po wniknigciu w glab betonu i spolimeryzowaniu wptywajg korzystnie na jego
cechy fizyczne i chemiczne, wyroznia sie tu:
hydrofobowe impregnaty poréw (zwane dalej impregnatami hydrofobowymi) - wyroby ciekte, penetrujace beton, tworzace powtoki na Sciankach poréw,
impregnaty wypetniajace pory - wyroby ciekte penetrujace pory w betonie, tworzace materiat staly.
Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
[1] pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,WWymagania ogoéine” [1] pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdine wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.
Za sprawdzenie przydatnos$ci materiatdw oraz jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca.
Przed przystapieniem do wbudowania materiatow Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia dla kazdej dostawy deklaracji zgodnosci lub certyfikatu zgodnoci
materiatu z Polskg Norma lub w przypadku jej braku z aprobatg techniczng IBDIM lub europejska aprobatg techniczna.
Do robét objetych zakresem niniejszej specyfikacji moga by¢ uSyte materialy posiadajace aprobaty techniczne i $wiadectwo oceny higienicznej.
Do wykonania nalezy zastosowac zaprawy PCC cementowe z drobnoziamistym kruszywem do 8 mm,
modyfikowane zywicami syntetycznymi takimi jak zywice epoksydowe, akrylowe, poliestrowe, silikonowe, itp. Najczesciej zaprawy typu PCC wchodza w skiad
zestawéw materiatowych obejmujacych:
- warstwe sczepng
- powioke antykorozyjng zbrojenia
- szpachlg wyrbwnawczg,
- powtoke ochronng betonu
Materiaty te s odpowiednio konfekcjonowane.
Naprawa powierzchni betonowych moze by¢ przeprowadzona przy zastosowaniu zestawu naprawczego zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego
na wniosek Wykonawcy.
Do robét objetych zakresem ninigjszej specyfikacji moga by¢ uzyte materiaty charakteryzujace sie:
- dobrg przyczepnoscig do betondéw uktadanych wczesniej,
- duza wytrzymatoscig i niskim skurczem.
- krotkim okresem wigzania i twardnienia,
- opornoscig dyfuzyjna: matg dla wody i bardzo duza - dla CO2 ,
- tatwo$cig przygotowania preparatu i zastosowania go do przeprowadzenia naprawy.
Wymagane cechy techniczne:
- gestos¢ ok. 1.24 kg / dm3
- $Srednia grubo$¢ warstwy 110 - 170 mm
- dyfuzja pary wodnej wg DIN 52615 Sd H20 < 1.62 m
- dyfuzja CO2 Sd CO2 >110 m
Preparaty przewidziane do zastosowania musza posiada¢ $wiadectwo oceny higienicznej oraz aprobaty techniczne dopuszczajace je do stosowania w budownictwie
mostowym
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”[1], pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezbedny sprzet do wykonywania robét, zgodnie z przyjeta technologig i kartami technicznymi materiatow oraz konieczny,
podstawowy sprzet laboratoryjny do kontroli procesu technologicznego i wykonanych prac.
W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdowac sie sprzet do przygotowania powierzchni betonowej, np.: miotki, szczotki stalowe reczne i obrotowe, szlifierki lub
wiertarki do napedu szczotek obrotowych, aparatura doczyszczenia strumieniowo-$ciernego (piaskownica, sprezarka o wydajnosci 10 m3/h), odkurzacz, sprezarka
Srubowa, sprzet do ewentualnej naprawy powierzchni - szpachle do naktadania zapraw naprawczych, sprzet do iniekcji rys., naczynia i wiadra blaszane do
przygotowania materiatu, mieszadto wolnoobrotowe do wymieszania sktadnikéw w przypadku preparatéw kilkusktadnikowych, pedzle, watki, sprzet do natrysku
pneumatycznego, sprzet do natrysku hydrodynamicznego, sprzet tynkarski.
Wybér sprzetu i narzedzi do wykonania robét podlega akceptacii Inzyniera.
Podczas rob6t Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne
4, TRANSPORT
4.1. OgdIne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt 4.
4.2. Transport materiatow
Materiaty do wykonywania uzupetnienia powierzchniowego powinny by¢ pakowane w oryginalne
opakowania producenta. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca dane:
- nazwe i adres producenta,
- nazwe wyrobu,
- oznaczenie,
- date produkciji,
- masg netto,
- termin przydatno$ci do uzycia,
- informacje o uzyskaniu przez wyréb aprobaty technicznej IBDiM,
- informacjg o proporcji mieszania,
- sposob przechowywania i stosowania materiatow i zachowania przy tym niezbednych $rodkéw ostrozno$ci, bhp i ochrony $rodowiska.
Materialy powinny by¢ przechowywane w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, z dala od zrédet ognia i
elementow grzejnych, w warunkach zabezpieczajacych je przed nastonecznieniem i wptywami atmosferycznymi.
Materiaty nalezy transportowac krytymi $rodkami transportu chroniac opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robé6t
Ogolne zasady wykonywania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”[1], pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robot
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja;
- roboty przygotowawcze,
- przygotowanie podtoza betonowego,
- uzupetnienie ubytkéw i wyrdwnanie nierdwnosci,
- roboty wykonczeniowe.
5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inzyniera:
- ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,
- okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robot.
Do Wykonawcy nalezy réwniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiérka rusztowan, pomostéw roboczych i innych urzadzern pomocniczych
niezbednych do prowadzenia rob6t.
5.4. Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy
Jezeli warunki kontraktu nie przewiduja inaczej, w stosunku do os6b kierujacych robotami wymagane sa;
uprawnienia wykonawcze i budowlane do wykonywania samodzielnych funkgji technicznych w zakresie budownictwa mostowego,
znajomo$¢ zasad napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych oraz technologii stosowania materiatow, udokumentowane ukoriczeniem
szkolenia w zakresie napraw oraz do$wiadczenie w wykonywaniu prac tego typu,
Wymagania w stosunku do brygadzistéw: znajomos¢ technologii i umiejetno$¢ stosowania materiatéw do napraw i ochrony powierzchniowej betonu, ukoficzenia
szkolenia w zakresie napraw oraz do$wiadczenie w wykonywaniu prac tego typu.
Wymagania w stosunku do robotnikow: znajomo$¢ zasad i umiejetno$¢ stosowania materiatéw do napraw i ochrony betonu, przeszkolenie na stanowisku pracy.
5.5. Wymagana dokumentacja roboét
Przed przystapieniem do robét Wykonawca i Inzynier dokonujg ustalen technologicznych.
Podczas robot na biezaco, na odpowiednich formularzach Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzania dokumentacji wykonawczej w ktérej zamieszcza m.in.:
- dane o obiekcie,
- informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,
- dane dzienne o warunkach atmosferycznych podczas robét,
- informacije o iloci wykonanych prac i zuzytych materiatéw,
- wyniki wykonanych badar w ramach kontroli wykonywania i odbioru rob6t.
- Powyzsza dokumentacja stanowi podstawe do rozliczenia robot.
5.6. Warunki atmosferyczne
Podczas wykonywania robt powinny by¢ spetnione nastepujace warunki:
- jezeli producent materiatéw nie podaje inaczej, to prace powinny by¢ prowadzone w temperaturze nie
- nizszej niz +5°C. Nie wolno naprawia ¢ powierzchni konstrukcji betonowych pokrytych miejscowo szronem (dotyczy materiatéw stosowanych w ujemnych
temperaturach),
- niedopuszczalne jest wykonywanie prac podczas ztej pogody - silnego wiatru, deszczu, we mgle oraz przy pojawiajacej si¢ na powierzchni betonu rosie.
5.7. Przygotowanie podioza
5.7.1. Warunki ogélne
Wiasciwe oczyszczenie betonu ma decydujace znaczenie dla trwatosci i jakosci stosowanych zabezpieczen. Przygotowanie podioza ma na celu zapewnienie
warunkéw do wiasciwego zastosowania materiatu lub ochrony powierzchniowe;.
Podtoze betonowe, powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowego, piasku, pytow, olejow i ttuszczéw, a takze oczyszczone z odstajacych grudek
zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych czesci betonu, starych powlok ochronnych i innych elementoéw pogarszajacych przyczepno$c.
5.7.2. Sposoby przygotowania podtoza
Prace przygotowawcze polegajace na oczyszczeniu betonu nalezy wykonywa¢ metodami, ktére nie naruszajq materiatu konstrukcyjnego. Z catej izolowanej
powierzchni nalezy usuna¢ stare powtoki zywiczne i antykorozyjne betonu. Niezwigzane czesci betonu mozna odbi¢ miotkami, a cate powierzchnie oczyscic.
Nastepnie oczyszczong powierzchnig nalezy odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuchnigcie pytu sprezonym powietrzem (sprezarki Srubowe). Miejsca
zattuszczone nalezy zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami. Zasadnicze roboty przygotowawcze polegajace na usunieciu wszystkich czgsci luznych
nalezy dostosowa¢ do przewidywanych materiatéw naprawczych, zgodnie z kartami technicznymi.
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W przypadku nieréwno$ci podioze betonowe nalezy wyréwna¢ szpachléwka typu PCC kompatybilng do stosowanej powloki, zgodnie z zasadami podanymi w
,Zaleceniach do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych”, GDDP, 1998 [12]. Rysy wystepujace w podiozu
betonowym powinny by¢ zainiektowane. Gdy beton jest uszkodzony, skarbonatyzowany na gtebokosci réwnej lub wigkszej niz grubo$¢ otuliny zbrojenia, albo zawiera
substancje chemiczne o stezeniu przekraczajacym dopuszczalne normy, nalezy go usung¢ lub zneutralizowa¢ substancje szkodliwe, a nastepnie naprawi¢
zaprawami typu PCC.
5.8. Przygotowanie materiatow
Przed przystapieniem do przygotowania materiatéw nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ materiatu z dokumentacjg projektowa i specyfikacjq techniczna, stan opakowar i
termin przydatno$ci do stosowania. Z kontroli jako$ci materiatdw do ochrony powierzchniowej Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokot.
5.9. Naktadanie
5.9.1. Warunki ogéine
Przy wykonywaniu robét nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzega¢ zalecen technologicznych okre$lonych przez producenta materiatu. Zalecenia te zawarte sgq w
kartach technicznych materiatéw i opracowane przez jego producenta. Kazdy z materiatéw przeznaczony do zabezpieczenia antykorozyjnego ma swojg specyfike
stosowania i dla kazdego materiatu mozna okreslic nieco inne wymagania dotyczace warunkéw pogodowych, warunkow przygotowania i wilgotnosci podtoza oraz
warunkéw wykonywania. Sciste przestrzeganie zalecen technologicznych producenta materiatu ma decydujacy wplyw na trwato$¢ wykonywanych robét.
5.10. Pielegnacja
Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukoriczeniu prac zwigzanych z uzupetnieniem betonu nalezy chroni¢ te powierzchnig przed intensywnym
nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C przez czas okre$lony przez
producenta materiatu w kartach technicznych.
5.11. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska
Materialy do uzupetnienia i wyréwnania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych, oryginalnych pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniach w
temperaturach nie nizszych niz +5°C i wyzszych niz +25°C.
Transport i skladowanie materiatow na bazie zywic syntetycznych powinny odpowiada¢ ogélnym wymaganiom, jak dla materiatow toksycznych i fatwopalnych.
Sposob prowadzenia prac nie moze powodowaé skazenia srodowiska. Resztek materiatéw pozostatych w pojemnikach i po umyciu przyrzadéw roboczych nie wolno
wylewaé. Wszelkie odpady tych materiatéw Wykonawca obowigzany jest usuna¢ z terenu i poddac utylizacji. Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed
zanieczyszczeniem odpadami, szczegalnie w przypadku materiatow nanoszonych metodg natryskowa.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:
uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty
techniczne, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materiatéw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacii.
6.3. Kontrola jakosci materiatow
Kontrole wytwarzania materiatéw prowadzi producent w ramach nadzoru wewnetrznego. Za sprawdzenie przydatnosci materiatdw oraz jakosci wbudowania
odpowiada Wykonawca.
Akceptacja materiatow nastepuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku ich braku, aprobat technicznych i sprawdzeniu ich na zgodno$¢ z wymaganiami
specyfikacji technicznej. Wykonawca przedstawi Inzynierowi certyfikat zgodnoSci lub deklaracje zgodnosci danej partii materialu z Polskg Norma lub aprobata
techniczng, a takze karte techniczng materiatu.
Przed zastosowaniem materiatow Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:

- nr produktu,

- stan opakowan materiatu,

- warunki przechowywania materiatu,

- date produkcji i date przydatnosci do stosowania.
6.4. Kontrola przygotowania podtoza
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji przygotowanie podioza.
6.5. Kontrola wykonania zabezpieczenia
6.5.1. Kontrola przygotowania materiatéw i naktadania powtok Podczas przygotowywania materiatow do uzycia nalezy sprawdza¢ zachowanie proporcji mieszania
skladnikéw, zachowania czasu mieszania sktadnikéw. Nalezy tez kontrolowa¢ zachowanie czasu nakladania materiatéw i odstepy czasowe pomiedzy uktadaniem
kolejnych warstw.
6.5.2. Badanie
6.5.2.1. Ocena wizualna
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego obejmuje wzrokowg

- Ubytki niedopuszczalne

- Chropowato$¢ niedopuszczalna

- Odspajanie sie powtoki lub wyprawy niedopuszczalne
6.5.2.2. Sprawdzenie przyczepnosci
Badanie przyczepnosci na podiozu betonowym nalezy przeprowadzi¢ na obiekcie wg nastepujacych zasad:
metoda jakoSciowa polegajacq na ostukiwaniu stalowym miotkiem o masie 250 g w wybranych przez Inzyniera miejscach. W przypadku zlej przyczepnosci do
podtoza przy ostukiwaniu wystepuije specyficzny gluchy dzwiek.
6.5.2.3. Wyniki kontroli i badania dodatkowe
Z pomiaréw kontrolnych Wykonawca sporzadzi protokot. Na zadanie Inzyniera kontrola moze objaé rowniez badania innych wasciwosci.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1 m2 (metr kwadratowy) powierzchni betonu uzupetnionego i wyréwnanego.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” [1], pkt. 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
punktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja;
przygotowanie podioza do utozenia powioki,
9. PODSSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,\WWymagania ogdlne” [1], pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe,
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- zakup, dostawe i magazynowanie materiatéw, sprzetu lub wyrobéw potrzebnych do wykonania robot,
- natozenie,
- pielegnacie,
- wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostow roboczych, urzadzen pomocniczych, niezbednych do
- wykonania robét,
- zapewnienie bezpieczenstwa robdt i ochrony $rodowiska,
- wykonanie badan,
- uporzadkowanie miejsca robét.
9.3. Sposéb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robt okreslonych niniejszg SST obejmuije:
roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robét
podstawowych, prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (SST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne
10.2. Normy
2. PN-B-03264:2000 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
3. PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane - badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
4. PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.
5. PN-EN 21513 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowywanie probek do badan. 10.3. Inne dokumenty
6. Procedura IBDiM Nr PB-TM-X5 Oznaczenie wskaznika ograniczenia chfonno$ci wody
7. Procedura IBDiM PO-2 Badanie i ocena stanu powtoki po 150 cyklach zamrazania i odmrazania
8. Procedura ITB Oznaczanie przepuszczalnosci pary wodnej przez powtoki malarskie, 71 LO-4 bitumiczne i z tworzyw sztucznych oraz folie z tworzyw sztucznych i
papy
9. Procedura IBDiM TM-X3 Badanie przyczepno$ci powtoki ochronnej do betonu metoda ,pull-off’
10. Procedura ITB nr 211 Wymagania techniczne i metody badan zapraw plastycznych oraz warunki odbioru pocienionych wypraw z zapraw plastycznych
11. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)
12. Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych, GDDP-IBDiM, $migrdd, 1998.



M.19.01.00. BARIERO-PORECZ NA OBIEKCIE MOSTOWYM
M.19.01.01. WYKONANIE BARIERY TYPU H2W2B

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot monterskich bariero-poreczy energochtonnych typu H2W2 B.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujacy dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robét na przedmiotowym zadaniu.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z dostarczeniem na budowe i zamontowaniem prowadnic i bariero-poreczy
zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy.

Barieroporecze wystepuja na catej dtugosci kap, po obu stronach jezdni.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Barieroporecz ochronna na obiekcie mostowym - na obiektach mostowych stosowa¢ mozna jedynie bariery i barieroporecze energochtonne zgodne z “Wytycznymi
stosowania barier ochronnych”, wydanymi przez Generalng Dyrekcje Drég Publicznych.

Barieroporecze stosuje sie, jezeli zachodzi konieczno$¢ zabezpieczenia barierg ruchu pieszych.

Barieroporecz posiada stupki z przymocowanym dodatkowym przeciggiem na szczycie stupkéw pochwytem w postaci rury.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".

Wykonawca robot jest odpowiedzialy za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacijg Projektowa, SST i poleceniami Kierownika Projektu.

2. MATERIALY

Uzyte materialy - musza posiadaé Aprobaty techniczne lub Aktualne Swiadectwa Dopuszczenia do stosowania w budownictwie mostowym.

Barieroporecz energochfonna stosowane na obielcie mostowych w jagodniku musi odpowiada¢ rozwigzaniu zgodnemu z H2W2B wg wytycznych stosowania
drogowych barier ochronnych wydanych przez GDDKIA.

3. SPRZET

Sprzet uzywany do montazu barieroporeczy musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4, TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania barier ochronnych powinny odbywac sie tak, aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Sposadb kotwienia konstrukcji.

Barieroporecze sa kotwione w konstrukcji chodnika za pomoca specjalnych kotew. Do kotwienia stupkow stosowa¢ kotwy wklejane ( 3xM20 x 170 ).

Kotwy wklejane osadza¢ po nawierceniu wytrasowanych na plycie kapy gzymsowej otworéw o odpowiedniej $rednicy ( stosownie do wymagan producenta kotew) .
W czasie montazu kotew wklejanych, prace prowadzi¢ w temperaturach okreslonych przez producenta kotew.

Stupki ustawi¢ na kotwach i zamocowac za pomocg nakretek M20 kl. 5 - wg PN 82144. Gwinty kotew zabezpieczy¢ za pomoca odpowiedniej ostonki z tworzywa
sztucznego.

Stupki barieroporeczy nalezy przykreci¢ do kotew po wykonaniu izolacji, zwracajac szczegdlng uwage na to, aby nie uszkodzic izolacji.

Nawierzchnie wykonuije sig przed przykreceniem stupkéw barieroporeczy do kotew.

5.2 Zabezpieczenie przed korozja.

Elementy barier energochtonnych sg zabezpieczone antykorozyjnie poprzez ogniowe cynkowanie w wytworni, przez co nie jest wymagane zabezpieczenie barier na
placu budowy. Nalezy jedynie zwrdci¢ uwage na to, aby nie uszkodzi¢ powtoki cynkowej podczas montazu bariery. Ubytki powtoki cynkowej nalezy naprawi¢ przez
cynkowanie elektrolityczne lub natryskowe, wzglednie sposobem zapewniajacym nie mniejszg trwato$¢ antykorozyjna.

Po zamontowaniu barieroporeczy nalezy podstawy stupkdw i $ruby z nakretkami zala¢ bitumiczna masg zalewowa w celu ochrony przed korozjg gwintow $rub i
nakretek.

5.3. Przerwy dylatacyjne.

Konstrukcja barieroporeczy umozliwia niestosowanie dylatacji barieroporeczy na obiektach o dtugosci do ok. 100,0m. Umozliwiajg to Srubowe potaczenia tasmy
profilowej oraz podatnos¢ stupkow wbitych w grunt na przedtuzeniu obiektu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Odbiorowi podlegaja: zamocowanie i ustawienie ptytek kotwigcych barieroporeczy, ustawienie stupkéw barieroporeczy wraz z montazem wszystkich elementow
barieroporgczy oraz odbior wszystkich elementow barieroporgczy wraz z odbiorem powtoki cynkowej zabezpieczenia.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne warunki obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

Jednostka obmiaru jest 1m biezacy wykonanej i zainstalowanej barieroporeczy o okre$lonych w projekcie parametrach.

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikow odbioréw wg. p. 6. nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét koricowych. Jezeli wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane ustawienie
barieroporeczy nalezy uzna¢ za zgodne z SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami kontraktu.
W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z SST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PLATNOSC

Cena jednostkowa 1m uwzglednia zapewnienie niezbednych czynnikoéw produkcji, wykonanie i montaz barieroporgczy, oczyszczenie terenu budowy po zakonczeniu
roboty.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

“Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych” wydane przez Generalng Dyrekcje Drog Publicznych.
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M - 20.01.03. NAWIERZCHNIA Z ZYWIC POLIURETANOWO EPOKSYDOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru nawierzchni z zywicy epoksydowo - poliuretanowej na moscie
drogowym.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacy dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robét na przedmiotowym zadaniu.
1.3. Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét przy wykonaniu nawierzchni z dwusktadnikowego materiatu i kruszywa, na kapach
gzymsowych mostu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszych specyfikacjach sg zgodne z odpowiednimi normami oraz SST M 00.00.00.
1.5. OgdIne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w SST M.00.00.00 "Wymagania Ogélne". Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za
zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi do wykonania rob6t wedtug zasad Ninigjszej SST sa:
2.1. Zywica poliuretanowa
Nierozpuszczalna dwusktadnikowa zywica poliuretanowa o charakterystyce :
- odporno$¢ na dziatanie wigkszo$ci zwigzkdw chemicznych i mechanicznych
- bez zawarto$ci smoty poweglowej i bitumow
- elastyczna, pokrywa rysy i peknigcia
- spetnia role izolacji i nawierzchni
Dane techniczne:
- czas przydatnosci do uzycia zywicy poliuretanowej po wymieszaniu sktadnikéw (100 graméw w temperaturze 20°C) - okoto 30 min.,
- kolor - zywica barwy czerwonobrazowej lub czamej, lecz kolor nawierzchni wykonanej na jej bazie bedzie zalezat od rodzaju zastosowanego kruszywa,
kolorystyka powinna by¢ uzgodniona z Inzynierem lub Inwestorem,
- ciezar objetosciowy - ok. 1,2 kg/dcm ,
- wytrzymato$¢ na rozcigganie - 10 MPa, zdolno$¢ pokrycia rys (gr. warstwy 2 mm) - 1,9 mm
- twardosc Shore'a (twardo$¢ wg DIN 53 505) > 60.
2.2. Srodek do gruntowania powierzchni betonu
Srodek do gruntowania powierzchni betonu - epoksydowa, dwusktadnikowa kompozycja o dobrych zdolnoéciach penetracyjnych, przyczepnosci do podioza min.
2MPa i przydatno$ci do uzycia (w 20° C) - 20 min.
2.3. Kruszywo kwarcowe do posypania
Kruszywo kwarcowe do posypania o frakcji 0,4 do 0,7 mm w ilosci ok. 4 kg/m? oraz do zmieszania z $rodkiem gruntujacym o frakgji 0,1 do 0,3 mm.
3.SPRZET
- Sprzet do oczyszczania podioza poprzez szlifowanie lub piaskowanie.
- Pedzle lub watki do gruntowania powierzchni betonu.
- Listwa gumowa | na prowadnicach do rozprowadzenia preparatu.
- Mieszadto elektryczne (300+400 obr/min).
4. TRANSPORT
4.1. Transport preparatu
Materiat dostarczany jest w plastikowych lub metalowych pojemnikach 10 lub 20kg w postaci ptynne;j.
4.2. Transport kruszywa
Kruszywo transportowane bedzie Srodkami transportu samowytadowczego zabezpieczajacego przed zanieczyszczeniem oraz zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robét podano w SST M.00.00.00. "Wymagania Ogdine".
5.2. Zakres wykonanych robot
5.2.1. Zakres stosowania
Nawierzchnie przeznaczone sg do stosowania jako cienkie, szorstkie nawierzchnie stanowiace jednoczes$nie izolacje przeciwwilgociowg i warstwe $cieralng o tacznej
grubosci 5-6 mm.
5.2.2. Przygotowanie podtoza
Powierzchnia przeznaczona pod nawierzchnig, musi by¢ starannie przygotowana. Przygotowanie podioza polega na oczyszczaniu z czesci luznych, pylow, olejow i
innych elementéw obnizajacych przyczepnos¢ poprzez np. szlifowanie i piaskowanie. Powierzchnia ta musi by¢ sucha i odpylona.
5.2.3. Sposob przygotowania materiatow
a) Preparat do gruntowania podfoza nalezy wymiesza¢ w naczyniu w sposéb ciggly, co najmniej 3 minuty,
b)  Przygotowanie mieszanki - krotko przed rozpoczeciem prac sktadniki nalezy wymiesza¢ intensywnie za pomoca mieszadta elektrycznego (300+400 obr/min).
Czas mieszania wynosi 3 minuty.
c) Kruszywo nalezy posypywac jako suche.
5.24. Technologia wykonania
W pierwszej kolejnosci powierzchnie na ktérej bedzie utozona nawierzchnia nalezy zagruntowaé preparatem za pomoca pedzla lub watka. Nastepnie po okoto 0,5 do
1 godziny nakfada sie mieszanke zasadnicza. Nawierzchnig chodnika nalezy utozy¢ o grubosci 4 do 6 mm (w projekcie przyjeto $rednio Smm).
5.2.5. Zalecenia specjalne
Temperatura podioza w trakcie wykonywania nawierzchni powinna zawiera¢ sie w przedziale od 8 do 30°C. Ponadto podioze powinno mie¢ temperaturge minimum
3°C powyzej punktu rosy. Temperatura powietrza powinna wynosi¢ min. 10°C, a wilgotno$¢ wzgledna 50 do 80 %. Ponadto gotowa powioka nawierzchniowa

powinna :

wytrzymato$¢ na odrywanie R$r>25 MPa
wskaznik ograniczenia chtonnosci wody >30 %

opor dyfuzyjny Sspo2>50 m

statyczne przenoszenie rys (gr. warstwy 2 mm) 1,9 mm
mrozoodpomos$¢ po 150 cyklach - bez zmian
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST M.00.00.00. "Wymagania ogoine".
6.1. Kontrola jakosci
Kontroli jako$ci robot podlega jako$¢ uzytych materiatéw - zgodno$¢ z wymaganiami punktu 2 niniejszej SST.
Kontrola jakosci w trakcie robot obejmuije :
- kontrole przygotowania podtoza,
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- spos6b przygotowania materiatow,

- kontrole zagruntowania podioza,

- kontrole naniesienia mieszanki,

- kontrole posypywania kruszywem,

- kontrole pielegnacii wykonanej nawierzchni.
7. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w SST M.00.00.00. "Wymagania ogdine".
Jednostka obmiaru robét jest Im? wykonanej nawierzchni na chodnikach i belkach policzkowych.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST M.00.00.00. "Wymagania ogdine".
9. PODSSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST M.00.00.00. "Wymagania ogélne”. Ptatno$¢ za Im? wykonanej nawierzchni na obiekcie nalezy przyjmowacé -

zgodnie z Dokumentacja Projektowa i obmiarem robét na podstawie jakosci wykonanych roboét i jakosci uzytych materiatow.
Cena wykonania robét obejmuje:
- zakup i transport materiatéw przewidzianych do wykonania robét,
- przygotowanie podtoza pod nawierzchnie,
- przygotowanie materiatow,
- zagruntowanie podfoza,
- naniesienie masy nawierzchni z posypaniem kruszywem,
- pielegnacja wykonanej nawierzchni,
- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robét.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuja,
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