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1, WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
oznakowania pionowego, podczas remontu drogi powiatowej nr 1126 N (Zutawka Szt.) gr. woj. Stalewo — Zwierzno -
Balewo - Krzewsk — Z6étwiniec — Jurandowo w km 4+495 do km 7+625 o dtugosci 3,130 km.

1.2. Zakres robot objetych ST

W zakres robot oznakowania pionowego wchodzi wykonanie i ustawienie nastepujgcych znakéw pionowych
oznakowania trwatego:
* ustawienie stupkow do znakéw drogowych,
» przymocowanie tarcz znakow ,Srednich” do stupkéw — tarcze pokryte folig odblaskowa Il generacji,
oznakowanie na czas budowy.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem i odbiorem
oznakowania pionowego stosowanego na drogach, w postaci:

» znakdw ostrzegawczych,

* znakdw zakazu i nakazu,

* znakow informacyjnych, kierunku, miejscowosci i znakdw uzupetniajacych.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle umieszczony na
konstrukcji wsporczej.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4. oraz ST D-07.02.01.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdine wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00
,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonywania oznakowania pionowego

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu oznakowania pionowego wedtug zasad niniejszej specyfikacii sa;

. tarcze z naniesionymi licami znakow ostrzegawczych, zakazu, nakazu i kierunku i
miejscowosci, uzupetniajacych tabliczek do znakow drogowych, tablic kierujacych i rozdzielajacych,

. stupki do znakéw,

. prefabrykaty betonowe zo zamocowania znakéw w gruncie i beton do fundamentow
wykonywanych ,na mokro”,

. materiaty do montazu znakéw: uchwyty, $ruby, faczniki, itp.

Kazdy materiat uzyty do wykonania i zamocowania znaku drogowego pionowego, na ktdry nie ma polskiej normy (PN
lub BN) musi posiada¢ ,Aprobate Techniczng” wydang przez IBDIM.
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Dopuszcza sie potwierdzenie jakosci zastosowanego materiatu ,Swiadectwem kwalifikacji do kompleksowego
wykonania pionowego oznakowania drog” wydanym przez IBDiM producentowi pionowego oznakowania drogowego.
Znaki drogowe powinny mie¢ certyfikat bezpieczenstwa (znak ,B”) nadany przez uprawniong jednostke.

2.3. Tarcze i lica znakow

Lica naniesione na tarcze znakéw powinny by¢ wykonane z folii odblaskowej typu 2 (ll-ej generacji). Wszystkie lica
zostang wykonane w grupie wielkoSci znakéw ,$rednich”.

Lica wszystkich znakdw muszg by¢ naniesione na tarcze a blachy aluminiowej wyposazonej w element usztywniajacy
oraz element zabezpieczajacy krawedzie lica na catym obwodzie. Aluminiowe tarcze wszystkich rodzajow znakéw
przed naniesieniem na nie lic zostang zabezpieczone na catej powierzchni powtokami konwersyjnymi, odpowiednimi do
wymaganej minimalnej 10 — letniej gwarancii.

Grubos$¢ blachy aluminiowej dla znakéw $rednich powinna wynosié¢ 2 mm.

Folia odblaskowa typu 2 (Il - ej generacji) powinna spetnia¢ wszystkie wymagania dokumentacji technologiczne;
producenta folii oraz spetnia¢ wymagania co do:

* barwy zgodnie z tablicg 1,

» wspotczynnika odblasku z tablicg 2,

» wlasnosci eksploatacyjnych pod koniec okresu gwarancji zgodnie z tablicg 3.

Kazda tarcza znaku powinna posiadac trwate oznakowanie zawierajace: date produkcji, nazwe producenta, nazwe lub
znak handlowy uzytej folii odblaskowej, okres gwarancji. Folia odblaskowa typu 2 (Il - ej generacji) uzyta do wykonania
lic znakow powinna wykazywac petne zwigzanie z aluminiowg tarczg znaku przez caty deklarowany okres trwato$ci
znaku.

Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejenia, ztuszczenia lub odstawanie lica znaku na krawedziach lub na
powierzchni tarczy znaku. Adhezja folii do powierzchni aluminiowej tarczy znaku powinna uniemozliwi¢ odklejenie lub
oderwanie folii od znaku.

Tablica 1 Wymagania odnosnie barwy folii wedtug PN-N-01255:1992

Wspdirzedne chromatycznos$ci punktéw naroznych wyznaczajacych pole barwy . .
Barwa foli (zrodto $wiatta Des geometria pomiaru 45/0°) Wspdiczynnik
1 2 3 4 luminacji 3
. X 0350 0,300 0,285 0335
Biata y 0,360 0310 0325 0375 2027
- X 0,545 0,487 0427 0,465
Zolta y 0.454 0423 0483 0,534 20,16
X 0,690 0,595 0,569 0,655
Czenwona y 0310 0315 0,341 0,345 2003
— X 0078 0,150 0210 0.137
Niebieska y 0171 0220 0.160 0038 20,01
. X 0,007 0,248 0177 0,026
Zielona y 0.703 0,409 0362 0399 2003

Tablica 2. Wymagania odno$nie wspotczynnika odblasku dla folii

Geometria pomiaru Wspotczynnik odblasku dla folii 0 barwie: (CD m? Ix"), nie mniejszy niz
Kat , Kat , Biatej Zottej Czerwonej Zielonej Niebieskie]
obserwacji a | obserwacji 8
0,33° 5° 180 122 25 21 14
30° 100 67 14 11 7
40° 95 64 13 11 7
2° 5° 5 3 0,8 0,6 0,2
30° 25 1,5 0,4 0,3 0,1
40° 1,5 1,0 0,3 0,2 0,06
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Tablica 3. Wtasciwosci eksploatacyjne folii

Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan wedtug
1. Odporno$¢  na  dziatanie  promieni
Swietinych:
= barwa w polu barwy wg tablicy 1 | Pomiar kolorymetrem 45/0° Des
= wspotczynnik odblasku > 50% warto$ci z tablicy 2 | Pomiar reflektometrem, Zrodto Swiatta A,
geometria a=0,33°, p=5°
9 Odporno§c na wode po 18 h zanurzenia 24 odporna WT-ITS/19/94-PLE
h suszenia w warunkach normalnych
3. Wytrzymatos¢ potaczen klejonych Nie odrywa sig WT-ITS/19/94-PLE

Technologia nanoszenia treSci na licach znakéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta uzytej folii
odblaskowe;.

W niniejszej specyfikacji przyjmuje sie, ze dla znakow powtarzalnych Wykonawca zastosuje technike sitodruku
transparentnego z zalaminowaniem lic transparentng foliq zabezpieczajaca przed aktami wandalizmu (typu graffiti), a
dla tablic — technologie transparentnych folii ploterowych nanoszonych na biate folie odblaskowe.

W kazdym przypadku uzyte komponenty powinny by¢ chemicznie kompatybilne z uzytymi foliami odblaskowymi i nie
powinny zmniejsza¢ deklarowanego okresu trwato$ci (gwarancji) znaku.

Tre$¢ lica znaku (symbole, liternictwo, odstepy, obwddki, naroza, kolorystyka , uktad i wymiary) powinna by¢ zgodna z
,Instrukcjg o znakach drogowych pionowych” (dopuszczalna tolerancja wynosi + 1% dla podstawowych wymiardw).
Uzasadnione odstepstwa, zalecane przez producenta uzytej folii odblaskowej, muszg by¢ kazdorazowo akceptowane
przez Inzyniera. W przypadku nanoszenia treéci lica znakéw technologig sitodruku transparentnego dopuszczalne wady
konturéw elementow tresci, ktére mogq powstaC przy nanoszeniu farby na odblaskowg powierzchnie lica znaku,
Wynosza;

 nie wiecej niz 2 mm dla znakow $rednich.

W znakach nowych, na kazdym z fragmentéw lica o0 wymiarach 4 x 5,5 cm nie moze wystapi¢ wiecej niz jedna lokalna
usterka (zatamanie, pecherzyk) o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek zarysowah na powierzchni odblaskowej lica znaku. Tylne strony tarcz znakéw
odblaskowych powinny by¢ pokryte farba nieodblaskowa (matowg) barwy ciemno - szarej (szarej neutralnej) o
minimalnej grubo$ci powtoki 20 um. Wymagania dotyczace konstrukciji tarczy znaku i sposobu mocowania okre$laja;
»Tymczasowe Warunki Techniczne. Znaki Drogowe Pionowe. TWT — 94"

2.4. Stupki do znakow

Stupki do zamocowania tarcz znakéw powinny by¢ wykonane z rur stalowych ocynkowanych o dtugo$ciach
wynikajacych z ,Instrukcji o Znakach Pionowych”. Rury powinny mie¢ Srednice co najmniej [ 65 mm i odpowiadac
wymaganiom PN-H-74219 |ub innej normy zaakceptowanej przez Inzyniera. Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna
miejscowa krzywizna nie moze przekracza¢ 1,5 mm na 1 mb rury. Wykonawca uzgodni z Inzynierem uzycie rur
cynkowanych w hucie lub cynkowanych ogniowo i przy uzyciu cynku zgodnie z odpowiednimi normami.

2.5. Fundamenty betonowe

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw mogg by¢ wykonywane jako:
 prefabrykaty betonowe,

¢z betonu wykonywanego na mokro,

* inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.

W kazdym przypadku rozwigzanie powinno by¢ zaakceptowane przez Inzyniera. Wymiary fundamentdw pod stupki
do znakoéw drogowych powinny by¢ zgodne z KPED kartg 03.67. Sposdb potaczenia stupka z prefabrykatem
Wykonawca uzgodni z Inzynierem. Na uzyte prefabrykaty Wykonawca przedstawi atest producenta lub wytwérni
betonu i wiasne $wiadectwo jakosci. Prefabrykaty lub beton wylewany ,na mokro” powinien byé wykonany z betonu
klasy co najmniej B25, zgodnie z wymogami normy PN-88/B-06250.
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2.6. Materialy do montazu znakow

Wszystkie ocynkowane elementy montazowe (uchwyty, $ruby, faczniki, itp.) przeznaczone do zamocowania
tarcz znakdw na stupkach powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan lub wypuktych karbéw. Elementy
zastosowane do montazu znakow i tablic oraz sam sposdb montazu powinny stanowi¢ znaczne utrudnienie przy
ewentualnym niepozgdanym demontazu przez osoby niepowotane.
Elementy zastosowane do montazu znakéw i tablic oraz sam sposéb montazu powinny umozliwi¢ demontaz tarcz
znakéw i tablic dla pracownikéw administratora drogi.

2.7. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Cement stosowany do wykonania fundamentéow dla pionowych znakéw drogowych powinien by¢
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Kruszywo do betonu nalezy przechowywac¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem oraz
zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podfozu.
Prefabrykaty nalezy uktada¢ na podkitadach z zachowaniem prze$witu minimum 10 cm migdzy podiozem a
prefabrykatem.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatdw dziatajacych
korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. Ogdéine wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego

Roboty zwigzane z wykonywaniem i ustawianiem oznakowania pionowego moga by¢ wykonywane przy uzyciu
dowolnego sprzetu mechanicznego, zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.
4.2. Transport materiatdw do pionowego oznakowania drég

Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Transport kruszywa powinien odbywacé sie zgodnie z PN-B-06712 [3].

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukcji wsporczych znakdw, powinny by¢ przewozone $rodkami
transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie prefabrykatéw na $rodkach
transportu powinno by¢ symetryczne.

Transport znakdw, konstrukcji wsporczych i sprzetu (uchwyty, Sruby, nakretki itp.) powinien sie odbywac
$rodkami transportowymi w sposéb uniemozliwiajacy ich przesuwanie sie w czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robét

Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy wyznaczy¢ lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odleglo$¢ od
krawedzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,

Remont drogi powiatowej nr 1126 N (Zutawka Szt.) gr. woj. Stalewo — Zwierzno — Balewo - Krzewsk — Zotwiniec — Jurandowo w km 4+495 do
km 7+625 o dtugosci 3,130 km



D-07.02.01 Oznakowanie pionowe 195
Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w czasie
trwania i odbioru robot istniata mozliwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.
Lokalizacja i wysokos¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych, powinny
by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg pionowg i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
« odchytka od pionu, nie wigcej niz = 1 %,
 odchytka w wysoko$ci umieszczenia znaku, nie wigcej niz £ 2 cm,
» odchytka w odlegto$ci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego postoju,
nie wiecej niz = 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcjg o znakach
drogowych pionowych [28].

5.5. Trwato$¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposéb trwaty, zapewniajacy petng czytelno$¢ przedstawionego
na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wptywy zewnetrzne dziatajgce na znak, nie
mogg powodowac znieksztatcenia tre$ci znaku.

5.6. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke znamionowa z:
nazwa, marka fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacje wytworcy lub dostawcy,
datg produkgi,
oznaczeniem dotyczacym materiatu lica znaku,
datg ustawienia znaku.

Zaleca sig, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierata réwniez miesiac i rok wymaganego
przegladu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej musza by¢ wykonane w sposob trwaty i wyrazny, czytelny w normainych

warunkach przez caty okres uzytkowania znaku.

a)
b)
c)
d)

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatow do wykonania fundamentéw betonowych ,na mokro”.
Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go
z potrzeby wykonania badan materiatéw dla tych robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania rob6t

6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z aprobatg techniczng lub z deklaracjg zgodno$ci wydang przez
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.
Czestotliwo$¢ badan i ocena ich wynikow powinna by¢ zgodna z ustaleniami tablicy 6.
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Tablica 6. Czestotliwo$¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyroboéw dostarczonych przez

producentow
Lp. | Rodzaj badania Liczba badan Opis badan Ocena wynikow badan
1 | Sprawdzenie | od 5 do 10 badan z | Powierzchnig zbada¢ nieuzbrojonym
powierzchni wybranych losowo | okiem. Do ew. sprawdzenia gtebokosci
elementow w wad uzy¢ dostepnych narzedzi (np. Wyniki badar powinny
kazdej liniatow z czujnikiem, suwmiarek, byé zgodne z
dostarczonej partii | Mikrometrow itp. wymaganiami punktu 2

wyrobow liczacej Przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzadami
2 | Sprawdzenie | do 1000 elementéw | pomiarowymi lub  sprawdzianami (np.
wymiarow liniatami, przymiarami itp.)

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie witasciwosci dostarczonych
wyrobow i materiatow w zakresie wymagan podanych w punkcie2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzac:
» zgodno$¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacjg projektowq (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢ zamocowania
znakow),
* zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, zgodnie z punktem 2 i 5,
» prawidtowo$¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem 5.3,
» poprawnos¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punktem 5.3,
* poprawno$¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych, zgodnie z punktem 5.4.

W przypadku wykonania spawanych ztacz elementow konstrukcji wsporczych:

» przed ogledzinami, spoine i przylegajace do niej elementy faczone (od 10 do 20 mm z kazdej strony) nalezy
doktadnie oczysci¢ z zanieczyszczen utrudniajgcych prowadzenie obserwacii i pomiaréw,

 ogledziny ztaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o powigkszeniu od 2 do 4 razy; do
pomiardw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

» w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci zmeczeniowej spoin,
zgodnie z PN-M-06515 [18],

» zlgcza o wadach wiekszych niz dopuszczalne, okreslone w punkcie 5.5, powinny by¢ naprawione powtornym
spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robé6t
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi sa;
a) szt (sztuka), dla znakow konwencjonalnych,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 8.
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Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér ostateczny

Odbidr ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakoriczeniu robét, na podstawie wynikéw pomiaréw i badan

Odbidr robdt oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.

jako$ciowych okreslonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbior pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokona¢ po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatno$ci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuije:
* prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

» wykonanie fundamentow,

» zamocowanie tarcz znakow drogowych wraz ze stupkami,

* przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-06250

2. PN-B-06251

3. PN-B-06712

4.  PN-B-19701

5. PN-B-23010

6. PN-B-32250

7. PN-E-06314

8. PN-H-04651

9. PN-H-74219
10.  PN-H-74220
1. PN-H-82200
12. PN-H-84018
13.  PN-H-84019
14.  PN-H-84020
15.  PN-H-84023-07
16.  PN-H-84030-02
17.  PN-H-93010
18.  PN-H-93401
19.  PN-M-06515
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Beton zwykly

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodno$ci
Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw

Elektryczne oprawy o$wietlenia zewnetrznego

Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okre$lenie agresywnosci korozyjnej
Srodowiska

Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco 0goéinego zastosowania

Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogoinego
przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymato$ci. Gatunki

Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego.
Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

Stal walcowana. Katowniki réwnoramienne

Dzwignice. Ogdlne zasady projektowania stalowych ustrojéw no$nych
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20. PN-M-69011 Spawalnictwo. Zigcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania

21.  PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

22. PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne
wymagania i badania

23. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwo$ci na

podstawie ogledzin zewnetrznych

24, PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

25. BN-89/1076-02  Ochrona przed korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania

26. BN-82/4131-03  Spawalnictwo. Prety i elektrody ze stopéw stellitowych i prety z Zeliw
wysokochromowych do napawania

27. BN-88/6731-08  Cement. Transport i przechowywanie.

10.2. Inne dokumenty

28. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom I. Zasady stosowania znakow i urzadzen bezpieczenstwa ruchu.
Zat. nr 1 do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16,
poz. 120).
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