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D-01.02.04. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z rozbiorkg elementéw konstrukcji obiektu mostowego i dojazdow.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét p.n. :

rozbiorka istniejacego i budowa nowego mostu na rzece Fiszewce
w km 12+282 drogi powiatowej nr 1103 N
w m. Mojkowo

1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze robét rozbiérkowych nastepu-
jacych elementéw :

- nawierzchnia bitumiczna na jezdni przez frezowanie
- konstrukcja jezdni drogowej
- zelbetowa konstrukcja mostu

- nawierzchnia zjazdéw na droge na wale - prefabrykowane plyty drogowe
do odzysku

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami.

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy nawierzchni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokos¢.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.
1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST DM-00.00.00 "Wymagania ogdélne".
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z PW, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

Sprzet powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w projekcie organizacji robdt wykonanym
przez Wykonawce i zaakceptowanym przez Inzyniera.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych zostang przez
Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Do frezowania nawierzchni na zimno nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej
na zimno na okreslong gtebokosé, z doktadnoscig okreslong w pkt. 5 niniejszej ST.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnos$ci oraz pochylen poprzecz-
nych i podtuznych powierzchni po frezowaniu . Wymagana rownos¢ okreslong w pkt. 5 niniejszej ST .

Szerokos$¢ bebna frezujgcego powinna byé dobrana zaleznie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawach szerokos$¢ beb-
na mozna dostosowac do szerokosci skrawanych elementéw nawierzchni .

Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu , podajacego go z jezdni na
samochody .

Przy pracach prowadzonych na terenie zabudowanym frezarki musza by¢ zaopatrzone w systemy odpylania .
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Sprzet uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiada¢ pod wzgledem typu i ilosci wymaganiom PZJ i by¢ zaakcep-
towany przez Inspektora.

Wydajnos¢ frezarek powinna zapewniaé¢ sprawne wykonanie robot przy jak najmniejszych utrudnieniach ruchu.
Do czyszczenia sfrezowanej powierzchni nalezy stosowaé szczotki mechaniczne z wyposazeniem pozwalajacym na odbior
odpadu.

4. TRANSPORT

Gruz i elementy pochodzace z rozbidrki mozna przewozi¢ srodkami transportu, odpowiadajacymi przepisom ruchu drogo-
wego i zaakceptowanymi przez Inzyniera. Srodki transportu nie moga powodowacé uszkodzen elementéw z rozbiérki prze-
znaczonych do ponownego wykorzystania. Miejsce wywozu wskaze Inzynier.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST DM-00.00.00. ,Wymagania ogélne”.

Uwaga:

Rozbiérke fundamentow istniejgcych przyczétkéw nalezy prowadzi¢ tak, aby nie doszto do rozluznienia naturalnej struktury
gruntu i tym samym obnizenia no$nos$ci podtoza dla nowego fundamentu. Decyzja o zakresie i koniecznosci rozbiérki fun-
damentéw istniejacych przyczétkéw oraz decyzja o ewentualnych zmianach w posadowieniu projektowanych przyczétkéw
zostanie podijeta przez Projektanta po wykonaniu rozbiérki korpuséw istniejacych przyczétkédw i odstonieciu fundamentdw.

Usuniecie krzewdw i zarosli

Wycince podlegaja krzewy i zarosla rosnace na obszarze projektowanych robaét.

Elementy do ponownego wykorzystania

Wykonawca robot jest zobowigzany do stosowania takiego sposobu prowadzenia prac rozbiérkowych, aby nie powodowaé
uszkodzen elementéw przeznaczonych do ponownego wykorzystania - prefabrykowane ptyty drogowe oraz np. kostka ka-
mienna, krawezniki i obrzeza betonowe, materiat kamienny). Wymienione elementy nalezy oczysci¢ i posegregowac oraz
przetransportowa¢ w miejsce wskazane przez Inzyniera (Zamawiajgcego).

Warunki wykonania frezowania nawierzchni

Przed przystgpieniem do wykonania rob6t Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wlasnym zakresie i na wha-
sny koszt projektu roboczego zawierajgcego naniesienie w przekrojach co 10 m rzednych grubosci warstw nawierzchni,
ktore podlegac¢ beda frezowaniu .

Zakres wykonania robét i wymagania szczegétowe dla frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci i szerokosci oraz w pochyleniach zgodnych z dokumentacjg projekto-
wag z doktadnoscig + 5 mm.

Nierownosci sfrezowanej powierzchni mierzone tatg 4-metrowa ( zgodnie z BN-68/8931-04 ) przy uzyciu klina pomiarowe-
go o szerokosci 40 mm powinny wynosi¢ 8 mm.

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana na catkowitg gtebokos¢ i szerokos$¢ jezdni.

Z uwagi na przewidywang gtebokosc¢ frezowania na drodze i obiekcie mostowym, operacje frezowania nalezy przeprowa-
dzi¢ kilkakrotnie warstwami grubosci 2-4 cm

Materiat odzyskany z frezowania nawierzchni (wiérki) powinien byé¢ sktadowany w miejscu zaakceptowanym przez Inzynie-
ra. W przypadku sktadowania, materiat odzyskany z frezowania powinien by¢ sktadowany w pryzmach o wysokosci nie
przekraczajacej 3 m w czasie nie dtuzszym niz 3 miesiace.

Wykonawca robo6t przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i technologii wraz z harmonogram robot
uwzgledniajacych wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty rozbiérkowe.
Bezuzyteczne elementy i materiaty rozbiérkowe oraz gruz powinny by¢ wywiezione w miejsce wskazane przez Inzyniera.

6. KONTROLA ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace kontroli robét podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogélne.

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz stopnia uszkodzenia
elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

Kontrola jako$ci materiatdw podczas frezowania nawierzchni na zimno

Kontrola jakosci podczas frezowania nawierzchni obejmuje pomiary okreslone w tablicy ponize;j.
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Zakres czestotliwosci badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

L.p. Wiasciwosci Czestotliwos¢ badan kontrolnych
1. ROwnos$¢ podtuzna tata 4-metrowg co 10 m

2. Rownos$¢ poprzeczna tata 4-metrowg co 10 m

3. Spadki poprzeczne col0m

4. Szeroko$¢ frezowania colOm

5. Glebokos¢ frezowania na biezaco

Dopuszczalne tolerancje

Sfrezowana powierzchnia nawierzchni powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg z nastepujacymi tolerancjami :
e réwnosc¢ podiuzna i poprzeczna jak w pkt. 5

e spadek poprzeczny +0,5%

»  szerokos¢ frezowania =5 cm

e glebokos¢ frezowania + 5mm .

7. OBMIAR

Jednostkg obmiaru jest : m?im® - rozebranych elementéw konstrukcji obiektu mostowego i drogi (dojazdow).

Grubos¢ frezowanej warstwy podana w przedmiarze jest szacunkowa i podlega uscisleniu w czasie prowadzenia robot na
podstawie szczegotowych pomiaréw grubosci warstw nawierzchni.

Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowych sfrezowanych powierzchni nie wykazanych w dokumentacji
projektowej , z wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych przez Inzyniera .

Nadmierna gtebokosé sfrezowania warstwy lub nadmierna powierzchnia w stosunku do dokumentacji projektowej, wyko-
nane bez pisemnego upowaznienia Inzyniera, nie moga stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogélne.
Odbioru robét dokonuje Inzynier. Gotowo$¢ danej czesci robot rozbiérkowych zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogdlne. pkt. 9.

Platno$é - za ilosé: m*im® - rozebranych elementéw zgodnie z PW oraz ewentualnymi zmianami wprowadzonymi w cza-
sie budowy i udokumentowanymi zapisami w Dzienniku Budowy.

Cena jednostkowa obejmuie :

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji,

- rozbiérke betonowych i zelbetowych elementéw konstrukcji mostu,

- rozbiérke warstw nawierzchni bitumicznej i konstrukcji jezdni,

- rozbiérke nawierzchni drogi i zjazdéw z plyt drogowych,

- rozbiérke umocnien stozkow i skarp,

- demontaz rusztowan i zabezpieczen (deskowan),

- oczyszczenie, segregacie i transport elementéw z rozbiorki przeznaczonych do ponownego wykorzystania w miejsce
wskazane przez Zamawiajacego,

- transport i utylizacje elementéw z rozbiérki,

- uporzadkowanie terenu.

Cena jednostkowa sfrezowanej nawierzchni o rzeczywistej grubosci stwierdzonej obmiarem dokonanym w trakcie
prowadzenia robét obejmuje :

- prace pomiarowe

- oznakowanie robot

- opracowanie projektu roboczego (planu rzednych)

- frezowanie (jednym lub kilkoma przejsciami zaleznie od grubosci frezowanej nawierzchni)

- wywiezienie sfrezowanego materiatu (wiérek) w uzgodnione z Zamawiajacym miejsce

- oczyszczenie miejsca robot

- przeprowadzenie pomiaréw nawierzchni po sfrezowaniu.
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Cena jednostkowa usuniecia krzewdw i zarosli obejmuije:

- wyciecie i wykarczowanie sprzetem mechanicznym, pociecie, wywiezienie i utylizacje masy gatezi oraz masy drzewnej,
zasypanie dotéw i nieréwnosci wraz z zageszczeniem, zagrabienie reczne powierzchni po wycinkach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-68/8931-04  Drogi samochodowe . Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fatg .
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