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D-04.07.01. PODBUDOWA Z BETONU ASFALTOWEGO
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sqg roboty, ktére obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z utozeniem warstwy podbudowy
drogowej z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ot p.n. :

rozbiorka istniejacego i budowa nowego mostu na rzece Fiszewce
w km 12+282 drogi powiatowej nr 1103 N
w m. Mojkowo

1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze nastepujacych robot :

wykonanie warstwy podbudowy z betonu asfaltowego
AC32P

1.4. Okre $lenia podstawowe

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa tamanego lub naturalnego i wypetniacza kamiennego zestawiona
w odpowiednich proporcjach.

Mieszanka mineralno- - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub polimeroasfaltu , wytworzona w

asfaltowa na goraco w okreslony sposob i spetniajaca okreslone wymagania.

Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu ciggtym, utozona i zageszczona,

o sktadnikach dobranych w odpowiednich proporcjach .
Podbudowa asfaltowa - warstwa z betonu asfaltowego stanowigca nosng czes¢ konstrukcji nawierzchni .
1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogélne. Wykonawca robét jest odpowie-
dzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST, Normami i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Rodzaje i wkasno $ci materiatéw

Do wykonania warstwy podbudowy z betonu asfaltowego dla danej kategorii ruchu nalezy stosowa¢ materiaty zgodnie z
wytycznymi ,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2010 Wymagania Techniczne”., opartymi na normach
serii PN-EN 13108-x.

Wymagania dla materiatléw ze wzgledu na kategorie ruchu podano w tabeli ponizej.

Kategoria ruchu
Materiat
KR1+2 KR3+4 KR5+6
Mieszanka mineralno-asfal-
towa lub granulat asfaltowy 16 22 16 22 32 16 22 32
o wymiarze D [mm]
Granulat asfaltowy o 16 22 16 22 32 16 22 32
wymiarze U [mm]
50/70 35/50, 50/70, PMB 25/55-60 35/50, 50/70, PMB 25/55-60
Lepiszcza asfaltowe 3 wielorodzajowy 35/50 wielorodzajowy 35/50
wielorodzajowy 50/70 wielorodzajowy 50/70
Kruszywa mineralne Tablice 4, 5, 6, 6a i 7 wytycznych WT-1 Kruszywa 2010
¥ ha podstawie aprobat technicznych moga by¢ stosowane takze inne lepiszcza nienormowe
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2.2. Zrodta dostaw materiatow

Zrodta dostaw materialéw musza byé zatwierdzone przez Inzyniera przed rozpoczeciem dostaw. Wykonawca zobowigza-
ny jest dostarczy¢ prébki materiatow, wyniki badan laboratoryjnych i deklaracje zgodnosci zgodnie z poleceniem Inzyniera.
Zmiana zrédet poboru materiatbw wymaga pisemnej zgody Inzyniera.

2.3. Recepta laboratoryjna

Przed przystgpieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca dostarczy do akceptacji projekt skta-
du betonu asfaltowego na warstwe podbudowy ( recepte laboratoryjng ) oraz wyniki wymaganych badan laboratoryjnych
Recepta laboratoryjna powinna by¢ ustalona zgodnie z procedurg okreslong w przepisach szczeg6towych. W przypadku
zmiany rodzaju lub pochodzenie materiatu, recepta powinna by¢ przeprojektowana.

Uziarnienie mieszanki mineralnej powinno by¢ zgodne z wymaganiami aktualnych norm. Wiasciwa zawartos¢ asfaltu
powinna by¢ okreslona laboratoryjnie.

Skitad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej muszg by¢ zgodne z recepta.

3. SPRZET
3.1. Wytwdrnia mieszanki bitumicznej (WMB)

Nominalna wydajnos$¢ wytwdérni powinna wynosi¢ co najmniej 50 ton na godzine.
Wytwdrnia powinna by¢ wyposazona w urzadzenia automatycznego sterowania produkcjg, system automatycznego wy-
druku przebiegu produkcji oraz w izolowany termicznie zasobnik do czasowego magazynowania mieszanki.
Uktady dozowania kruszyw, wypetniacza oraz asfaltow i dodatkéw powinny posiada¢ $wiadectwo sprawdzenia przez wy-
specjalizowang firme. Swiadectwo wymaga odnowienia co najmniej raz w roku.
Parametry pracy WMB powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

- dokladnos$¢ dozowania sktadnikéw (jako procent w stosunku do masy sktadnika) — dla kruszywa 2 %, dla wypet-

niacza 1 %, dla asfaltéw i dodatkéw 0,3 %

- doktadno$é pomiaru temperatury 5°C

- zdoInos$¢ utrzymania temperatury wytworzonej mieszanki w granicach 140-180°C

- zawarto$¢ wody w kruszywie po przejsciu przez suszarke najwyzej 0,5 % .
Wytwornia powinna by¢ wyposazona w sprawnie dziatajacy uktad odpylania, umozliwiajacy dodawanie wychwyconych
pytéw do mieszanki mineralno-asfaltowej. Zawartos¢ pytéw w gazach odlotowych nie moze przekraczaé¢ 20 mg/m3.
Wykonawca musi posiada¢ swiadectwo dopuszczenia Wytworni do ruchu przez wlasciwe organy administracji panstwowej
(inspekcje sanitarng, ochrone srodowiska ).

3.2. Uktadarka

Wykonawca powinien posiada¢ co najmniej dwie uktadarki z automatycznym, elektronicznym sterowaniem gruboscia,
uktadanej warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z projektem. Uktadarka powinna mie¢ mozliwosé ptynnej zmiany
szerokosci pracy od 3 do 6 m.

Stot uktadarki powinien byé podgrzewany oraz posiada¢ ptynna regulacje czestotliwosci i amplitudy wibracji deski oraz
regulacje parametrow pracy ubijakéw.

Systemy sterowania musza zapewnic¢ statg predkos¢ poruszania sie uktadarki w zakresie od 1 m/min do 50 m/min.
Uktadarka powinna mie¢ mozliwo$¢ uktadania w jednym przejsciu warstwy o grubosci od 2 cm do 20 cm. Deska uktadarki
powinna by¢ wyposazona w elementy formujace krawedz uktadanej warstwy w skos o nachyleniu 1 : 1.

3.3. Sprzet zageszczajacy

Do zageszczania mieszanki Wykonawca powinien stosowac¢ nastepujacy sprzet :
— walce statyczne gtadkie o masie catkowitej 9 Mg, nacisk jednostkowy okoto 30 kg/cm2 ,
— walce wibracyjne o masie catkowitej powyzej 9 Mg, parametry wibrac;ji :
- amplituda ok. 1 mm
- czestotliwos¢ ok. 40 Hz ,
- walce ogumione z regulowanym ci$nieniem w oponach o masie catkowitej od 10 do 20 Mg, a nacisk
przenoszony przez jedno koto okoto 1,5 Mg,
- wibracyjne zageszczarki ptytowe do zageszczania w miejscach trudno dostepnych; statyczny nacisk zagesz-
czarki nie mniejszy niz 0,016 MPa ,
- lekkie walce reczne ,
— gtadkie walce samojezdne o masie 6 ton .

3.4. Sprzet pomochiczy

3.4.1. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni — skrapiarki wyposazone w urzadzenia pomiarowe pozwalajgce na kon-
trole i regulacje temperatury, ci$nienia, obrotéw pompy dozujacej lepiszcze, predkos¢ jazdy, ilosci rozkladanego
lepiszcza .

3.4.2. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni — szczotki mechaniczne, sprezarki, samochodowe beczki z woda wy-
posazone w pompy cisnieniowe, szczotki reczne oraz inny sprzet zatwierdzony przez Inzyniera .
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3.4.3. Sprzet do obcinania pionowych krawedzi oraz do frezowania lokalnych nieréwnosci — pity, frezarki.
3.4.4. Rozsypywarka kruszywa.

4. TRANSPORT
4.1. Transport i przechowywanie wypetniacza

Transport i przechowywanie wypetniacza muszag odbywac¢ sie w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Zaleca sie transport wypetniacza luzem w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu
materiatdw sypkich oraz jego przechowywanie w silosach.

4.2. Transport i przechowywanie lepiszczy

Lepiszcza nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodowych izolowanych i zaopatrzonych w urzadzenia
grzewcze i zawory spustowe. Transport emulsji powinien odbywaé sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie
stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych.

Lepiszcze nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzgdzenia grzewcze i zabezpieczonych
przed dostepem wody i zanieczyszczeniem.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy zachowac¢ nastepujace warunki:

- czas sktadowania emulsji nie powinien przekraczaé trzech miesiecy od daty jej produkciji,

- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3° C.

4.3. Transport i przechowywanie mieszanki mineralno  -asfaltowej

Dopuszcza sie przechowywanie mieszanki mineralno-asfaltowej (z wyjatkiem asfaltu lanego) w zbiornikach z termoizola-
cja pod warunkiem, ze zachowa swojg jakos¢ i jednorodnosé, a jej temperatura bedzie nie nizsza od wymaganej dla
transportu i wbudowania.

Mieszanki mineralno-asfaltowe (z wyjatkiem asfaltu lanego) powinny by¢ przewozone pojazdami samowytadowczymi pod
przykryciem. Czas transportu mieszanek zageszczanych (od zatadunku do roztadunku) nie powinien przekraczac 2 go-
dzin, pod warunkiem zachowania wymaganych wiasciwosci i wymaganej temperatury przy wbudowywaniu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogolne.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej na warstw e podbudowy

Przed przystgpieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca dostarczy do akceptacji projekt skta-
du mieszanki mineralno-asfaltowej (recepte) oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegéinych sktadnikéw i probki mate-
riatbw pobrane w obecnosci Inspektora do wykonania badan kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej sprowadza sie do:

- doboru sktadnikéw mieszanki,

- doboru optymalnej ilosci asfaltu,

- okresleniu wiasciwosci mieszanki.

Krzywa uziarnienia mieszanki powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Zalecane uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszcza w betonie asfaltowym do warstwy podbudowy poda-
no w tabeli ponizej.

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwose AC 16 P AC 22 P AC 16 P AC22P AC32P
KR1+2 KR1+2 KR3+6 KR3+6 KR3+6
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do od do od do
45 - - - - - - - - 100 -
31,5 - - 100 - - - 100 - 90 100
22,4 100 - 90 100 100 - 90 100 65 90
16 90 100 65 93 90 100 65 90 - -
11,2 70 92 - - 65 85 - - - -
8 50 85 42 72 50 76 42 68 33 53
2 25 50 15 45 25 50 15 45 10 40
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1 3 4 5 7 8 9 10 11
0,125 5 13 13 5 12 4 12 12
0,063 4 10 4 10,0 4 8 4 8 7
Zawartos¢ lepiszcza
WZ\é)vI’ (4)SC piszcz Bmin4,2 Bmin4,0 Bmin 4,0 Bmin 3,8 Bmin 3,6

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje sie w otoczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym zapewniajgcej prawidtowe
dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanki mine-

ralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikéw powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z receptg. Dopuszcza sie dozowanie obje-
tosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od temperatury.
Tolerancje dozowania sktadnikéw mogg wynosi¢ - jedna dzialka elementarna wagi lub przeptywomierza, lecz nie wiecej

niz = 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposoéb posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajagcym utrzymanie
stalej temperatury z tolerancjg + 5 ° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosi¢ od 145 ° C do 165 ° C.

Wymagania wobec betonu asfaltowego na warstwy podbudowy dla kategorii ruchu KR4+6 zawarto w tabeli ponizej.

Warunki Wymiar mieszanki
Wiasciwosé zageszczenia wg Metoda i warunki badania
PN-EN 13108-20 AC 16 P AC22P AC32P
Zawartosé T
C.1.3, ubijanie, Vmin 4,0 Vmin 4,0 Vmin 4,0
wolny(_:h Prze- | 5 75 uderzen PN-EN 12697-8, p.4 Vinax 7.0 Vinax 7.0 Vimax 7.0
strzeni
Geformacie | G120, walowanie, | {1 o106, | WTSwnoso | WTSamowo | WTSumom
trWa*e a) P98'P100 20’ Dl6, 66 OC, 10000 Cyk“ PRDAIRDekIarowane PRDAIRDekIaroWane PRDAIRDekIarowane
PN-EN 12697-12, lecz prze-
Odporno$¢ na | C.1.1, ubijanie, chowywanie w 40 °C z jed-
dziatanie wody | 2x35 uderzen nym cyklem zamrazania ? ITSR 70 ITSR 70 ITSR 70
badanie w 25 ° C
3 Grubo$é ptyty: AC16 60 mm, AC22 60 mm, AC32 80 mm
) Ujednolicona procedure badania odpornosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w zataczniku 1

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata wtasciwg
temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30 ° C od maksymalnej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej od 140 ° C do 170° C .

5.4. Przygotowanie podto za

Podtoze pod warstwe podbudowy z betonu asfaltowego powinno by¢ :

- czyste i suche,

- wyprofilowane i réwne,

- stabilizowane i nosne.

Przed utozeniem warstwy podbudowy z betonu asfaltowego podtoze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa. Zalecane ilosci
asfaltu po odparowaniu wody z emulsji to 0,5 kg/m2 .

5.5. Potaczenia mi edzywarstwowe

Podbudowe z betonu asfaltowego nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg przed utozeniem nastepnej warstwy dla zapewnienia
odpowiedniego polaczenia miedzywarstwowego. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji to 0,5 kg/mz.
Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym dla odparowania wody. Orientacyjny czas
wyprzedzenia wynosi co najmniej 2 godziny przy ilosci od 0,5 do 1,0 kg/m2 emulsiji.

5.6. Warunki przyst gpienia do robot
Podbudowa z betonu asfaltowego moze by¢ wykonywana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od +5 ° C dla wyko-

nywanej warstwy. Niedopuszczalne jest ukladanie mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadow
atmosferycznych oraz silnego wiatru (v> 16 m/s ).
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5.7. Zaréb probny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej jest zobowigzany do przeprowadzenia w
obecnosci Inspektora kontrolnej produkcji. Sprawdzenie zawartosci asfaltu okresla sie poprzez wykonanie ekstrakgciji.
Tolerancje zawartosci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w odniesieniu do projektowanego sktadu wg wytycz-
nych WT-2 2010.

5.8. Odcinek probny

Na co najmniej 3 dni przed rozpoczeciem robdét, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:

- stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wtasciwy,

- okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania wyma-
ganej w dokumentaciji projektowanej grubosci warstwy,

- okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcéw dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inspektora.

5.9. Wykonanie warstwy podbudowy z betonu asfaltowe  go

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowana uktadarka wyposazong w uktad z automatycznym sterowaniem
gruboscig warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Temperatura wbudowywanej mieszanki zalezy od rodzaju zastosowanego lepiszcza asfaltowego i nie powinna by¢ nizsza
od minimalnej réwnej 140 (130) ° C.

Zageszczenie mieszanki powinno odbywac sie bezzwtocznie, zgodnie ze planem przej$¢ walca ustalonym podczas wyko-
nywania odcinka prébnego. Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz
130 ° C. Zageszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi drogi. Zageszczenie utozonej warstwy powinno
by¢ zgodne z pkt. 5.3.

Ztacza w warstwie podbudowy powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

W przypadku rozktadania mieszanki calg szerokoscig warstwy, ztacza poprzeczne wynikajace z dziennej dzialki roboczej
powinny by¢ réwno obciete, posmarowane lepiszczem i zabezpieczone listwa przed uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potowa szerokosci warstwy, wystepujace zigcze podtuzne nalezy zabezpieczy¢ jak
zlacze poprzeczne. Zigcza nastepnych warstw powinny by¢ przesuniete o min 15 cm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
OgoIne wymagania dotyczace kontroli robét podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogolne.

6.1. Badania przed przyst gpieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw przeznaczo-
nych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi do akceptacji.

6.2. Badania sktadnikéw
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw przedstawiono w tabeli ponizej.

Sktadnik Wiasciwose Metoda badania Liczba badan
Kruszywo Uziarnienie PN-EN 933-1 1 na frakcje
(PN-EN 13043) Gestosé PN-EN 1097-6 1 na frakcje
Lepiszcze Penetracja lub temperatura PN-EN 1426 lub 1
(PN-EN 12591, PN-EN | mieknienia PN-EN 1427
13924, PN-EN 14023) | Nawrét sprezysty PN-EN 13398 1
Wypetniacz Uziarnienie PN-EN 933-10 1
(PN-EN 13043) Gestosé PN-EN 1097-7 1
Dodatki Typ

Uziarnienie PN-EN 12697-2

Zawartos¢ lepiszcza PN-EN 12697-1 1

Penetracja odzyskanego PN-EN 12697-3 ub
Granulat asfaltowy ® | lepiszcza PN_IEDN-}EZI\? 911'246”&2 !
(PN-EN 13108-8)

Temperatura mieknienia PN-EN 12697-3 ub

odzyskanego lepiszcza PN-EN 12697-4 oraz 1

PN-EN 1427
Gestos¢ PN-EN 12697-5 1

3 sprawdzanie wiasciwosci powinny by¢ odpowiednie do procentowego dodatku; przy malym procentowym
dodatku stosuje sie minimum wymagan

0) dotyczy jedynie lepiszczy wedtug PN-EN 14023
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Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature mieknienia asfaltu.

Na kazde 100 ton zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotnosé wypetniacza.

Na kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek.

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego
termometru zamontowanego na otoczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie labo-
ratoryjnej i specyfikacji technicznej.

Pomiar temperatury mieszanki polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury z
doktadnoscig + 2 ° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i specyfikacji
technicznej.

Sprawdzenie wygladu mieszanki polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wbu-
dowywania.

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych metodg Marshalla.

6.3. Badania ZKP
Nalezy prowadzi¢ zaktadowg kontrole jakosci (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21.

6.4. Badania geometrii i wla $ciwo $ci podbudowy

Zakres i czestotliwos¢ badan wykonanej warstwy podbudowy przedstawiono w tabeli ponizej.

Lp. Badana cecha Czestotllwpsq badan i
pomiaréw
1 Szerokos$¢ warstwy 1 raz na dzialce - powierzchni
za przyczotkami
2 Rownos¢ podiuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub
tatg co 10 m
ROwnos¢ poprzeczna nie rzadziej nizco5m
4 Spadek poprzeczny warstwy 1 raz na powierzchni
za przyczotkami
5 Rzedne wysokosciowe warstwy wedtug dokumentacji technicznej
budowy
6 | Uksztattowanie osi w planie j-w.
7 | Ztacza podtuzne i poprzeczne cata dlugosc¢ ztacza
8 | Brzeg, obramowanie warstwy cata dlugosc
9 | Wyglad warstwy cala powierzchnia
10 Zageszczenia warstwy 1 prébka z powierzchni za przy-
czo6tkami
11 | Wolna przestrzen w warstwie j-w.
12 | Grubos¢ warstwy i.w.

Szerokos$¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 5 cm.

Nierownosci podtuzne i poprzeczne podbudowy asfaltowej mierzone wg BN-68/8931-04 lub metodg réwnowazna, nie
powinny by¢ wieksze niz :

-dladrogiklasyGiZ- 12mm.

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancja + 0,5 %.
Rzedne wysokosciowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjg -1 cm, +0cm .

Os podbudowy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg 5 cm.

Grubos¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowa, z tolerancjg + 10 %.

Ztacza podbudowy powinny byé wykonane w linii prostej, réownolegle lub prostopadle do osi. Ztacza powinny by¢ catkowi-
cie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Krawedzie podbudowy powinny by¢ wyprofilowane, a w miejscach gdzie zaszta koniecznos¢ obciecia pokryte asfaltem.
Podbudowa powinna mie¢ jednakowa teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sie lub speka-
nych.

6.5. Post epowanie z odcinkami wadliwymi

Odcinki nie spetniajgce wymagan kontrola jakosci robét Wykonawca naprawi na swoj koszt wedtug metody i w terminie
zaakceptowanym przez Inspektora.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdlne.
Jednostkg obmiarowg jest m? wykonanej warstwy podbudowy z betonu asfaltowego AC 32 P o projektowanej grubosci.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST M-00.00.00. Wymagania ogolne.

Odbioru robét dokonuje Inspektor. Gotowos$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora.

Jezeli wszystkie badania daty wynik dodatni, Inspektora dokonuje wpisu o ich przyjeciu w Dzienniku Budowy.

Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kon-
traktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma, SST i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogolne.
Ptatnos¢ - za ilos¢ m® utozonej warstwy podbudowy z betonu asfaltowego AC 32 P, zgodnie z PW i oceng jakos$ci wyko-
nanych robét.

Cena jednostkowa obejmuije:

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcii,

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, dostarczenie sktadnikdw i wyprodukowanie mieszanki, opracowanie recepty i
wykonanie odcinka probnego, przygotowanie podtoza i wykonanie zwigzania miedzywarstwowego z emulsji asfaltowej
(oczyszczenie i skropienie), dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania, roztozenie i zageszczenie mieszanki , prze-
prowadzenie pomiaréw geodezyjnych i wymaganych badan laboratoryjnych, uporzadkowanie terenu po wykonanie prac .

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy i wytyczne

WT-2 2010 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2010 Wymagania techniczne

WT-1 2010 Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach krajowych WT-1 2010 Wymagania techniczne

PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania.

PN-5-96025:2000
PN-87/S-02201

PN-C-96170:1965
PN-C-96173:1974

Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.
Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podziat, nazwy i okreslenia.
Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych.

PN-S-96504:1961
PN-S-04001:1967
PN-B-11111:1996
PN-B-11112:1996
PN-B-11113:1996
PN-B-11115:1998
PN-74/S-96022

BN-68/8931-04

10.2. Inne dokumenty

Drogi samochodowe
Drogi samochodowe

Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.

Drogi samochodowe
Drogi samochodowe

. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych.

. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni bitumicznych
Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka.
Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych .

Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek .
Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego do nawierzchni drogowych .

i lotniskowe. Nawierzchnie z betonu asfaltowego.

. Pomiar nawierzchni planografem i tata.

1. Zasady wykonywania nawierzchni z mieszanki SMA (ZW-SMA 95) Zeszyt 49, IBDIM W-wa 1995 wyd. Il uzupetnione.

2. Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbioréw robét drogowych i mostowych realizowanych na drogach zamiejskich
krajowych i wojewodzkich GDDP. Zatacznik do zarzadzenia Nr 7/89 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia
14 lipca 1989 r. Zmiany zgodne z zarzgdzeniem Nr 4 GDDP z dnia 10 kwietnia 1992 r.

o0k w

BS 598, pt 110:1996 ,Badanie koleinowania”.

BS 812, pt 2 ,0znaczenie zawartosci wolnych przestrzeni w suchym zageszczonym wypetniaczu”.

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. IBDiM 1997

WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakosci gryséw i zwiréw kruszonych z naturalnie rozdrobnionego su-

rowca skalnhego przeznaczonego do nawierzchni drogowych. CZDP 1984 .
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